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Robotickd reseni Valk Welding

Partner pro svarovaci robotické aplikace pro malé az stfedné
velké série

Valk Welding vyviji a dodava svarovaci robotické systémy na kli¢ pro malé az stfedni vyrobni série. S mnoZstvim instalovanych
pracovist v poétu pfesahujicim 3500 pramyslovych robotl a dodavkami vice jak 650 tun pfidavnych materil pro svafovani
mésicné fadi Valk Welding mezi nejvétsi nezavislé dodavatele v Evropé. Ze svého sidla v Nizozemsku a vlastnich pobocek ve
Francii, Ceské republice a Dansku poskytuje Valk Welding své sluziby celému evropskému kovozpracujicimu préimyslu.

Diky své efektivni a flexibilni organizaci, mtze spoleénost Valk Welding rychle reagovat na vase pozadavky.

Redeni robotl Valk Welding

Svarovaci robot fady TM

The S'l'rong connection Vedouci postaveni ve svafovaci technice

VWPR QE MIG horaky

VWPR QE TIG horaky

Systémy na tuhém ramu

Systémy na tuhém ramu s pojezdem

Pojezdy s jednou osou

Polohovadla, upinaci ramy a nosniky

Vyhledavani pozice svarového spoje

Sledovani svarové spary

Prislusenstvi pro automatizaci
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Robotickd feseni Valk Welding

Proc¢ Valk Welding

Valk Welding jako technologicky partner se zaméruje na do-
davky kompletnich, feseni na kli¢ pro konkrétniho zédkaznika,
off-line programovani pro svafovaci aplikace,

robotd specidlné vyvinutych pro svafovaci proces, pfipravkd,
systémU pro podavani dratu, kvalitniho svarovaciho dratu a
know-how pro robotické svarovaci aplikace.

e Standardnii specialni feseni robotickych svarovacich
systému

e Kompletni feSeni na kli¢

e Unikatni systém Arc-Eye pro sledovani svarové spary
(patentovano)

e Rozsahld podpora pfi zprovoznéni celé aplikace.

e Vlastni vyvoj software

e Hluboka znalost a rozsahlé zkusenosti na poli procesu
svafovani

*  Kompletni Skala Skoleni pro vSechny trovné obsluhy.

Silné zazemi

e 170+ zaméstnancl po celé Evropé

e Vlastni pobocky v nékolika zemich Evropy
(NL, BE, FR, DE, CZ, DK, PL, SE).

e Silnd servisni organizace.

e Vice nez 1000 ¢lovéko-rokd zkusenosti

e Zaméfeni na automatizaci svarfovani

e Pravidelnd setkani uZivateld.

Standardni i specialni systémy

Stejné jako specialni feseni pro jednotlivé zakazniky nabizi
Valk Welding rozséhlou skalu standardnich reseni
robotickych systému. Tato reSeni za konkurenceschopnou
cenu, modularniho konceptu a v kratkych dodacich Ihiitach
pfinaseji svym uzivatelim pruzné feseni jejich vyrobnich
potteb. Technicky tym Valk Welding vyviji a navrhuje na miru
systémy dle pozadavkl zakaznikd. VSechny tyto navrhy jsou
vedeny snahou o dosazeni maximalniho mozného vykonu v
dané konkrétni vyrobé.

Valk Welding zaméstnava odborniky z rdznych obor( se
zamérenim na automatizaci svarovani a vyvoj software.
Montdz a oZiveni doddvanych stroju je provadéno ve
vlastnich zavodech, kde jsou taktéz realizovana potrebna
Skoleni obsluhy a programator.

Roboti specidlné vyvinuti pro obloukové

svarovani

Roboti Panasonic jsou speciadlné vyvinuti pro obloukové
svarovani. Diky vyvoji a vyrobé viech komponent systému
(robot, fizeni, svafovaci zdroj véetné vseho vybaveni,
polohovadla, software) pod jednou stfechou jsou vsechny
tyto komponenty vzajemné perfektné sladény a umoznuji
bez-problémovou spolupraci s vyuzitim viech moznosti
kazdé této soucasti.

Inovativni feSeni programovani

Aby bylo moZné pouZzivat svafovaci roboty pro malosériovou
vyrobu, spole¢nost Valk Welding silné investuje do

vyvoje softwarovych feseni. Programovaci a simulaéni software
DTPS, vyvinuty v Uzké spolupréci se spole¢nosti Panasonic
specialné pro robotické svarovani tvofi zaklad pro dalsi
automatizaci programovaciho procesu. Mame také reseni pro pIné
automatické programovani vasich dild. S vyvojem systéma pro
jednoduchou distribuci program( (Shop Floor Control) a nastroj
pro informace o fizeni, véetné pIné sledovatelnosti, reaguje Valk
Welding na dalsi poptavku po resenich Industry 4.0.

Valk Welding robotické horaky

Valk Welding ve svych systémech pouziva svarovaci hofaky VWPR
vlastni vyroby. Toto feseni pokryva cely rfetézec od poda-

vani dratu po zapaleni oblouku. Odolné, rychlovyménné kabelové
svazky, unikatni pneumatické shock sensory, sestavy horaku s
patentovanou fixaci dratu a vodnim chlazenim a Sirokou skéalou
standardnich nebo specialnich krki samotnych horakd. Toto feseni
je dalsim na seznamu bod(, které dramaticky zvysuji efektivitu Vasi
investice.

Arc Eye — systém sledovani svarové spary

Kromé jiz standardnich metod korekce naprogramované drahy
pomoci dotekového vyhledavani pomoci trysky svarovaciho
horaku pripadné systému Quick Touch (vyhledavani pomoci konce
dratu), Valk Welding vyvinul systém laserové kamery Arc

Eye pro sledovani svarové spary a korekci drahy v redlném case.
Adaptive Welding, pfi kterém robot upravuje parametry svarovani
v zavislosti na geometrie svaru, je jako plug and play modul
kompatibilni s Arc-Eye CSS. Systém Arc-Eye je vyvinut pro reflexni i
nereflexni povrchy.

Spolehlivé podavani dratu

Z davodu zajisténi maximalni spolehlivosti dodanych zafizeni, Valk
Welding dodéva rovnéz ovérena a spolehliva feseni pro podavani
svarovaciho dratu. Portfolio pod nazvem Wire Wizzard nabizi
kompletni feseni podavani od sudu (pfipadné jiného zdroje dratu)
az do samotného podavace a dale svarovaciho horaku (obé od
libovolného dodavatele). Patentovana reseni samotnych vedeni,
pomocnych podavacl (PFA) a vodicich modult s kladkami (Wire
Guide Modules) ve vhodné kombinaci vzdy zajistuji poddvani dratu
témér bez odporu, co? je jeden ze zdkladnich kamen realizace
spolehlivého svarovaciho systému.

Podivejte se na video o
lidech z Valk Welding:
"The people behind"




Panasonic

*  Nejmodernéjsi svarovaci robot

A4 V 4
SVO rOVO Cl ro bO'l' e Vysoké technicka Uroven a parametry stejné jako rada TL

v e Vhodné pro Super Active Wire Process (SAWP)
ra dy TM e Kompatibilni s externim, internim i hybridnim rfesenim kabelového
svazku horaku VWPR

Rada TM s internim nebo externim kabelovym svazkem
Typ Panasonic TM je dostupny s kabelovym svazkem s dlouhou Zivotnosti v rychlovyménném provedeni vedenym skrz manipulator robota

(interni-minimalizace pohybu svazku) nebo mimo tento manipulator (externi, maximaini zlepseni podavani dratu).

Rada TM s hybridnim kabelovym svazkem

Jako jedinecné reseni pak Valk Welding nabizi hybridni vedeni kabelového svazku, kdy vedeni svarovaciho dratu jde mimo télo robota a vsechny
ostatni privody (svarovaci proud, chladici voda, plyn, stlaceny vzduch) prochazeji uvnitf manipulatoru robota. Toto feSeni umoZnuje maximalné
odlehdit kabelovy svazek, ktery pak je méné opotiebovavan zejména béhem vysokorychlostnich pohyb( a zérovern umoziiuje omezit problémy

pfi podavani dratu, které mohou vzniknout pfi prichodu tohoto vedeni jednotlivymi klouby manipuldtoru robota pfi internim vedeni.

Externi kabelovy svazek Hybridni kabelovy svazek

Interni kabelovy svazek

Svarovaci robot
rady LA

Svarovaci robot
rady TS

*  Montaz na podlahu, strop i sténu e Celosvétové nejlepsi ve své tfidé v
e Symetricky design pro optimalni e Vysoka rychlost kombinaci zatiZeni, rychlost a dosah
zrcadleni robotickych program. e 048 % mensi pldorys e Vysoce presné svafovani a
e Pouze pro externi kabelové svazky e Vhodné pro SAWP, TAWERS-TIG/ manipulace
TAWERS. e Synchronizace se svarovacim ro-

botem pro svarfovani bez pripravku
(jigless welding)

Rada Panasonic

TAWERS

All-in One feseni
svarovaciho robota

Vykon svafovacich robot( fady Panasonic TAWERS™ vdm umoZiuje
ovliviiovat dlleZité faktory Fizeni vaseho podniku, jako je kvalita,
presnost, flexibilita a doby cyklu, takZe Ize dosahnout optimalni

efektivity vasi automatizace svarovani.

Svarovaci robot
HH-020L

Maximalni zatizeni Max. dosah Maximalni rychlost  Opakovatelnost Hmotnost robota

TM-1100 6 kg 1.163 mm 180 m/min. +/- 0,08 mm +/- 156 kg
TM-1400 6 kg 1.437 mm 180 m/min. +/- 0,08 mm +/- 170 kg
TM-1600 4 kg 1.639 mm 180 m/min. +/- 0,08 mm +/- 180 kg
TM-1800 6 kg 1.809 mm 180 m/min. +/- 0,08 mm +/- 215 kg
TM-2000 6 kg 2.011 mm 180 m/min. +/-0,1 mm +/-217 kg
TL-1800 8 kg 1.801 mm 180 m/min. +/- 0,08 mm +/- 215 kg
TL-2000 8 kg 1.999 mm 180 m/min. +/-0,15 mm +/- 216 kg
TS-800 8 kg 841 mm 180 m/min +/- 0,05 mm +/- 55 kg

TS-950 8 kg 971 mm 180 m/min +/- 0,05 mm +/- 56 kg

LA-1800 26 kg 1.801 mm 180 m/min +/- 0,07 mm +/-320 kg
HH-020L 20 kg 3.281 mm 180 m/min. +/-0,15 mm +/- 535 kg
YS-080G3 80 kg 2.240 mm 180 m/min +/- 0,15 mm +/- 620 kg
HS-220G3 220 kg 2.666 mm 180 m/min +/- 0,15 mm +/- 955 kg

Max. uzite¢né zatizeni 20 kg.
Max. dosah 3.281 mm.
Témér stejné schopnosti ve

svarovani jako fada TM/TL.

Manipulaéni robot

YS-080G3

*  Max. uzite¢né zatizeni 80 kg.
e Max. dosah 2.240 mm.
e Synchronizace se svarovacim

robotem pro svarovani bez

pripravkd (jigless welding)

Manipulaéni robot

HS-220G3

°  Max. uzite¢né zatizeni 220 kg.
e Max. dosah 2.666 mm.
e Synchronizace se svafovacim

robotem pro svarovani bez

ptipravki (jigless welding)

T 7%



Vedouci postaveni ve
svarovaci technice

Spole¢nost Panasonic neustéle pracuje na vyvoji svafovacich
procesU, s nimiz pak mdze nabidnout nejvhodnéjsi z nich pro
kazdou aplikaci.

Prolnuti robota, controlleru, svarfovaciho
zdroje a podavace dratu do jednoho celku

e Rychlejsi, lepsi a celosvétové unikatni.

e Vse od jednoho vyrobce.

e Fusion technology TAWERS: fidici jednotka robota je
spojena se svarovacim zdrojem do jednoho celku

e VSe fizeno jednim 64 bitovym procesorem

e 250x rychlejsi prenos informaci, eliminuje jakékoliv
zpozdéni v komunikaci mezi jednotlivymi komponenty

e Vysledek umoZriuje realizaci mnoha funkci zvysujicich
produktivitu a efektivitu

Prehled chytrych funkci

e Automatické znovu zapaleni pfi selhani

e Zobrazeni Ghlu hofaku pro dosazeni identickych vysledki

e Flying start (zapaleni za béhu) pro redukci ¢asu cyklu

e Automatické zataZeni dratu pro spolehlivéjsi nasledujici
zapaleni

e Weld Navigation, vase voditko pro dokonalé parametry
svaru a nejlepsi vysledky

e  StitchWelding a Low Pulse Welding pro dokonalou kresbu.

Co Vam to prinese

o Z4dné problémy s komunikaci komponent

e RUzné svarovaci procesy pouze s jednim
svafovacim zdrojem, véetné TIG s pfidavnym
materidlem

e Snizeni nakladd na vyrobu

e Vysoka rychlost zpracovani

e Velmi uZivatelsky privétivé rozhrani.

e Monitorovani a zaznam parametrd svaru

*  Monitorovani a logovéani svarovacich parametr(

e Doporuceni presnych parametr( pro konkrétni
svar — Weld Navigation

e Snizeni rozstriku a vstupu tepla diky 100 kHz
technologii

e Svarovani vsech tlousték jednim svarovacim
zdrojem

e Perfektni vysledky na prvni pokus

Nékteré zajimavé vlastnosti feSeni TAWERS

TAWERS Synchronni low-puls a spiralovy weaving
Panasonic Tawers Arc Braze pro pajeci procesy
Panasonic HD Mag proces pro nerezovou ocel.
Panasonic proces pro Feritickou Nerezovou ocel
Panasonic Zi-Tech proces (Zi-Pulse / Zi-Active) pro
pozinkovany material.

Panasonic TAWERS Stitch Pulse proces pro hlinik i
nerez

Panasonic TAWERS Pulse Mix proces
Panasonic Hot Active proces v ramci ActiveWire
procesu.

AEC (Automatickd kontrola vyletu) Panasonic.

Arc Sensor pro sledovani svarové spary pro fadu WG a
WGH.

Panasonic Thick a Middle Plate software s
knihovnami pro svafovani silnosténnych materiald
MoZnost spusténi PLC programu jako paralelniho
procesu G3 controlleru.

Teach update log — monitorovani zmén provedenych v
programech(G3/ WG / WGH).

SP-MAG proces

Standardni unikatni svarovaci procesy na
fidici jednotce WG (350A) a WGH (450A)

Super Imposition SP-MAG proces

e  Pro ocel a nerez plechy 1-2 mm.
e Vlyrazné snizeni rozstriku (az o 90%).
e Nejvyssi kvalita svaru s nizkym tepelnym pfikonem.

Proces Hyper Dip HD Pulse

e 0Od3mm plechu

e  Lepsi penetrace

e Vyssikvalita

e Vyrazné snizeni rozstfiku

e VysSi mnozstvi ulozeného materialu pomoci kombinace
zkratu a pulzniho svarovani.

e Silné sniZeni rizika podpaleni svaru

TAWERS ALU MIG proces

e Pro vysokou kvalitu svafovani hliniku. Pro tento proces
silné doporucujeme feseni Valk Welding Servo Pull.

e Optimalni vstup tepla se synchronizovanym low pulse a
spiral weaving.

TAWERS DC TIG proces

e snebo bez pridavného drétu, diky standardnimu
podavadi se servomotorem a 100kHz technologii

e  Zapalovani dotykem nebo vysokou frekvenci

Svarovaci proces HD-MAG
*  Prolepsi pInéni mezery bez vétsiho tepelného prikonu .

Zi-Tech proces
e Pro zlepseni kvality svafovani pozinkovanych plechi

Proces pajeni
° Pro MIG pajeni specialnimi draty

Proces Hyper Dip HD Pulse

Zi-Tech-proces

TAWERS TIG

Svarovaci proces HD-MAG

Panasonic Super Active Wire
Process: Proces svarovani za
studena pro nejlepsi kvalitu

e Pro aplikace svarovani tenkych plechu
(méné nez 2 mm).

e Témér bez rozstriku obecné. Daleko lepsi
vysledky rovnéz u vynucenych poloh
hordku.

e  Diky mensim kulickam rozstriku daleko nizsi
adheze téchto k povrchim dilG.

e Vyssirychlosti svarovani diky zlepsenému

prenosu kovu.



hordky

Valk Welding vyrabi své vlastni robotické svafovaci hordky pro sva vlastni
robotickd svarovaci reseni. Kompletni feseni véetné pneumatického shock
sensoru, kabelovych svazkd, patentovanému mechanismu fixace dratu,

mechanismu pro rychlou vyménu krku hotdku. Redeni umozfiuje spolehli-
vou kalibraci a tim ochranu vytvorenych programd (napf. po kolizi).

e  Kalibrovan tak, aby byl zajisténo spravné TCP

e Rychla vyména (QE) krku horaku

e VSechny standardni a nestandardni krky horaku VWPR jsou kompati-
bilni se standardnim télem VWPR pro zvySeni vasi flexibility.

e Pneumaticky shock sensor poskytuje 3D ochranu hotaku v pfipadé
kolize.

e  Citlivost ochrany (shock sensor) nastavitelna podle vasich potreb.

VWPR QE Servo Pull |
VWPR 300 Hybrid s VWPR 500

VWPR QE Externi s

VWPR QE Externi
s VWPR 500 Special

VWPR QE Interni s
VWPR 400

VWPR QE Externi s VWPR

VWPR QE Externi s
VWPRTIG | 500 FE (Odsavani zplodin)

VWPR QETIG
hordky

Odolny kabelovy

svazek se systémem
rychlé vymény

Rychlovyménny \

krk horaku

”“t . _‘h’i“lﬁﬁ'lﬂl“"l‘“

Patentovany
mechanismus

fixace dratu Kalibrovany shock sensor

Krk horaku
VWPR 300-400-500

evs v

Nejstabilnéjsi reSeni podavani:
Valk Welding VWPR Servo Pull

Diky podavaci se servomotorem umisténém

Krk hofaku VWPR QE 22,5

g - . fi tél dkladny hotaku, je vzdal t
ST e T e e primo v télese zakladny hordku, je vzdalenos

svafovaci &picka mezi podavacem a obloukem zkracen a na
minimum. To zarucuje maximalni moznou
stabilitu svafovaciho oblouku a maximalni
moznou eliminaci probléma v podavani
dratu. Vynikajici feSeni pro svarovani hliniku
a dalsi aplikace, kde je podavani dratu

vice nez kritickou zaleZitosti. Lze vyuzit jak
pro MIG tak i TIG aplikace. V kombinaci

s technologiii TAWERS a tim fizeni vSech

Novinka:

VWPR TIG Il horak
component z jednoho procesoru lze

realizovat velmi naro¢né svarovaci aplikace.

Novinka:
Servo Pull Il horak



Systémy na tuhém rdmu

Valk Welding jako jeden z prvnich dodavatelu ptisel s koncepty robotickych systém( umisténych na masivnich presné obrabénych ramech.
Tato feSeni neumoznuji pouze snizeni nakladd a vyznamné snizeni Casu instalace (s mensimi dopady na procesy u uzivatele), ale také
dovoluji kompletni pfipravu svafovacich programt ptrimo ve Valk Welding a tim zkratit dobu zprovoznéni na misté finaIni instalace na Upiné
minimum. Navic tato koncepce umoZzniuje relativné snadnou reorganizaci vyrobniho toku jednoduchym premisténim celého robotického
systému na jiné misto v rdmci vyrobniho zavodu bez nutnosti pfeprogramovani jiz hotovych a odladénych programu. Diky specialnim

kalibraénim postupm je tento pfenos programt mozny rovnéz mezi jednotlivymi stroji at uz v ramci jednoho vyrobniho mista tak i mezi

»

stroji umisténymi v rGznych zdvodech.

Popisky obrazku:

FRAME-IT s
OTOCNYM STOLEM

FRAME-H

FRAME-IT+L
OTOCNY STOL S L-
POLOHOVADLY

FRAME-IT+H s
OTOCNYM STOLEM A
ROBOTEM UPROSTRED

FRAME-E

FRAME-C

FRAME-C+FW FRAME-IT+H s OTOCNYM
RUSKE KOLO/FERRIS STOLEM A ROBOTEM NA
WHEEL ZADNI STRANE

Systémy na tuhém rdmu s pojezdem

e Ramy s podélnym pojezdem pro robota.

e Nabizi dokonalou kombinaci vyhod podélného pojezdu (lepsi dostupnost svaru pro vétsi svarence)
a koncepce ramu (stejné jednoduse presunutelné).

e Lze vyrobit az 12 m dlouhé jednotlivé kusy (jako monobloky)

e  Delsi pojezdy Ize modularné skladat

TUHE RAMY S POJEZDEM

TRACK-FRAME-E TRACK-FRAME-C

i

TRACK-FRAME-EE TRACK-FRAME-C-MCB
(POHYBLIVE PROTILOZISKO)

TRACK-FRAME-E SPECIAL TRACK-FRAME-C+FW

(RUSKE KOLO/FERRIS WHEEL)

TRACK-FRAME-H TRACK-FRAME-Z-MCB

i (POHYBLIVE PROTILOZISKO)




Pojezdy s jednou osou Pojezdy se dvéma osami

Se zamérenim na 100% off-line programovani spliuji nase podélné

Pojezd FH

Pojezdy se tremi osami

Pojezd FH

pojezdy nejvyssi poZzadavky na kvalitu, pokud jde o presnost a
dlouhou Zivotnost. Diky jiZ vice nez 40 000 metrdm dodanych
pojezdd miZeme prohlasit, Ze nas koncepty se osvédcil. Stale
vsak pracujeme na vyssi kvalité a rozsifeni moznosti téchto reseni.
Vpravo vidite prehled zakladnich reseni FS, FH a PH série.

X1

TRACK-YX-RL-FHNM

Pojezdy s jednou osou

Pojezd FS

TRACK-Y-RL-FSNM E TRACK-YZ-RL-FHNM-BACK

Pojezd FH

TRACK-Y-RL-FHNM TRACK-YZ-RL-FHNM-FRONT

Pojezd PH

1 O

TRACK-Y-RL-PHM TRACK YR-RL-FHNM

o |

TRACK-YZX-RL-FHNM-BACK

<

TRACK-YRZ-RL-FHM

3

TRACK-YRX-RL-FHM

~d

TRACK-YXZ-RL-FHM

Pojezd PH

TRACK-YXZ-RL-PHM



Polohovadla, upinaci rdmy a nosniky

Upinaci rdmy a nosniky slouZi k pfesnému upnuti pfipravkd a/nebo svafencd. Rédmy i nosniky lze na k polohovadldm
upevnit fixné nebo pomoci volitelného systému pro rychlou vyménu.

POS250
polohovadlo

0Od 250 kg do 10.000 kg

Nazev P0OS250 az P0S10.000 Dvouosé polohovadlo typu dropcenter
Maximalni uzite¢né zatizeni (kg) 250 10.000

Max. uZitecné zatizeni s protiloZiskem (kg) 500 20.000 crettrerrerrrrer e n ey
Maximalni otacky (r/min) 30 1,11

Maximalni kroutici moment (Nm) 196 25.000

Maximalni moment (klopeni) na prirubé (Nm) 1.470 35.000

Opakovatelnost na R=250 mm (mm) +/-0,05 +/-0,1

Pramér duté hridele (mm) 55 140

Pripustny svarovaci proud (A) 500 500

Dvouosé polohovadlo typu L

Upinaci rdmy a nosniky

Trojosé polohovadlo typu ruské kolo




Vyhleddvdni pozice
svarového spoje

Senzory pro vyhledavani jsou potrebné,

pokud:

e Tolerance dil presahuji mez nutnou pro spolehlivé
svarenf

e Polohovani dilu neni dostate¢né presné opakovatelné

e Béhem svafovaciho procesu dochazi k deformaci dild.

e RUzné verze dill v jednom pripravku

® & 0 06 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 O 0 0 0 0 O O O 0 O O 0 O 0 O O 0 O 0 O 0 O O 0 O 0 0O 0 0 O 0 0 0 00

iR Difference 2

position \ Difference 1

Real path
of robot

Programmed
path

Dotykovy senzor QUICK TOUCH SENSING (vyhledavani kon-

o Systém bude provadét fadu vyhledavacich cem svarovaciho dratu)

pohyb(, nez zacne se svafovanim. o Stejny princip jako dotykovy sensor

¢ Standardni vyhledavani's 120 V DC, bezpecny e Detekovano pomoci dotyku konce svaf. dratu
upgrade na 300 V DC je mozné v pfipadé e Mnohem jednodussi ne? pouZiti plynové hubice
potieby. e Presné méfeniz diivodu:

e Robot vypocita posun a/nebo otoéeni s ohledem e fixace dratu v horaku.
na plvodni vztazny bod v rdmci programu. e zastfiteni dratu

°  Zapis odchylek, omezeni a dalsi zpracovani e otevieni podavacich kladek umoZriuje pohyb dratu ve

detekovaného presunuti je mozné s volitelnym vedeni i pfi zafixovaném konci

softwarem. e Poufiti softwaru Transbase od Panasonic.

ARC-EYE DSS (Distance Spot Sensor)

e Detekce odchylek pozice na zakladé laser.
méreni vzdalenosti

e Stejny princip jako dotykovy sensor bez
mechanického dotyku — vyssi rychlosti mozné

e Vyvinuto spolec¢nosti Valk Welding.

e Plug and play pro controller Panasonic G3.

0
&

3 Vice informaci

Uiak Touch systému

Sledovdni svarové spdry

Kromé dotykového vyhledavani (ve viech
podobach) a sledovani svarové spary pomoci méreni
elektrickych parametrd (Arc Sensor) Valk Welding
vyvinul a dodava feseni vyuZivajici laserovou
kameru Arc-Eye pro sledovani a Upravu pohybu
robota v realném Case béhem svarovani na zakladé
nasnimanych dat. Jako doplInék k této kamefre Ize
pak pouzit volitelny modul Adaptive Welding, ktery
je schopen zajistit kromé zmény trajektorie pohybu
horaku robota také zménu svarovacich parametr(
na zakladé nasnimané geometrie svarovych hran/
ploch. Arc Eye je dostupna jak pro reflexni, tak

nereflexni povrchy.

SHC Y

ARC-EYE CSS

e Sledovani svarové spary v redlném Case a také snimani odchylek
pomoci jednotlivych snimka.

e 3D obraz scény diky patentovanému kruhovému skenovani.

e Vyvinuto a postaveno spolecnosti Valk Welding.

e Plug and play pro controllery Panasonic G3.

° Meéreni: poloha, orientace, geometrie.

e VyreSeny problémy s odrazy.

e Kompatibilni s hofaky a shock sensory Valk Welding VWPR

e  Kalibrovano pro konkrétni TCP robota.

e Odolny vici nedistotam, teplu a zareni. aRnC evye

° Dulezité: bezpecnostni tfida laseru je 3R, coZ znamena, Ze
neni potfeba zadnych specialnich opatfeni k ochrané proti
laserovému paprsku

Arc-Eye Adaptive Welding

* NOVINKA: CSS ARC-Eye lze upgradovat pomoci modulu Adaptive
Welding.

S vybavenim Arc-Eye Adaptive Welding je svafovaci robot nejen scho-
Vice informaci o reseni

Arc-Eye CSS

pen sledovat svar, ale nyni také rozpoznat Sev
a automaticky odpovidajicim zpGsobem upravi program robota. Tim
se vytvori inteligentni stroj, ktery detekuje a resi problémy sam o

sobé.
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PrisluSenstvi pro automatizaci Bezpecnost
Jako technologicky partner pokracujeme v inovacich a mlizeme zvysit navratnost vasi investice jak pomoci Bezpetnost vasich zaméstnanct je pro nas také nesmirné dilleZitd. Kazdy

standardnich rozsifeni, tak pomoci jedinecnych feseni vyvinutych spole¢nosti Valk Welding. projekt je podroben detailni analyze rizik, kterd je soucdsti kompletni

dokumentace. Struc¢né feceno, bezpecnost vasi instalace se sklada z:
Vyssi produkce-produkce:

e Automaticky systém vymény wolframové elektrody (TEES). e Ochrana zény, pokud je k dispozici vice neZ jedna pracovni stanice.
e Systém automatické vymény horakl (TES). e Ochrana vstupu do zény spole¢né s tladitkovym boxem start / stop
e Automaticky systém odloZeni Arc-Eye kamery / nouzové zastaveni a povinného 10 sekundového resetu

e Automaticky systém vymény dratu (WES).. e VSechna potiebna tlacitka nouzového zastaveni.

e Mechanickd jednotka ¢isténi hotaku. eV pfipadé potreby jsou soucasti také servisni dvere.

e Plechové oploceni s ptipadnymi prizory pokud je to nutné.
e Odsavani zplodin.

Ochrana osob
Mechanicka jednotka

Cisténi horaku, tryskou

Posuvné dvere

pro aplikaci kapaliny proti Tlacitko 10sec resetu

rozstriku a kartackem pro Majak
Cisténi vnéjsiho povrchu

trysky svar. hofaku

TEES — systém vymény wolframu

Start / stop

Systém pro automatické Rychlonavijeci

. bezpecnostni vrata
odlozZeni kamery Arc Eye P

(zvysSeni dostupnosti svaru v Zavésna opticka zabrana

pripadé nutnosti) proti zafeni svaf. oblouku

Svétlené bariéry

TES — Systém automatické vymeény horakad

Odsavani zplodin

WES — Systém vymény dratl
Chcete-li zvysit produktivitu, miZete automaticky prepinat
mezi dvéma rlznymi svarovacimi draty, jako je ocel a
nerezova ocel. A to vse plné automaticky pouze s jednim
kabelovym svazkem a svafovacim hofakem.

Pohybliva digestor Pohybliva digestor Pevna digestof



Software

Software je rozhodujici pro Uspésnou robotizaci. Jako vas technicky partner spolecnost Valk Welding neustale

vyviji software pro zvySeni produktivity.

Robot + Software: 1+1=3

@ @ SFC

CMRS

DTPS

o

ZAKAZNIiK PLANOVAC

e & T @

\

VR TEACHING
P / MIS2.0

45 -
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o> ©

ARC-EYE

N

DTPS: Pouzitim 3D modelu vaseho vyrobku, mlzete naprogramovat robot (y) 100% off-line bez
preruseni prace stroje.

QPT: S jednoduchym ruénim zadavanim informaci souvisejicich s produktem (napfiklad rozméry) mlzete
automatizovat programovani. Timto zplisobem je produkce velmi malych sérii efektivni.

CMRS: PIné automatizované programovani na zakladé informaci z Vasi databaze nebo jiného zdroje potiebnych
dat.

VR TEACHING: Virtudlini realita v kombinaci s nasim software umozriuje programovani pravé v tomto dnes
populdrnim svété.

SFC: Automaticka distribuce jednotlivych program( mezi vice robotd ve Vasem provozu. Umoziuje jednoduchou
zpétnou vazbu od operdtord k programatordm

ARC-EYE: Tam, kde je potfeba sledovat odchylky a korigovat drdhu horaku na zakladé téchto odchylek v redlném
Case.

MIS2.0: Kompletni zaznam aktivit Vasich robotd. Jejich logovani jako podklad pro pripadnou optimalizaci nebo
100% monitorovani a sledovatelnost vyroby. Jednoduché zobrazeni viech dilezitych dat.

Skoleni

Ovladéni a programovani robota je stale jednodussi, ale jak zacatecnik, tak pokrocily uzivatel robota se neobejde bez

OPERATOR

(dodatecného) skoleni. Ve svych technickych a skolicich centrech po celé Evropé proto spolecnost Valk Welding nabizi velmi
rozsahly pocet $koleni robotd a softwaru. Veskera Skoleni zajistuji zkudeni skolitelé na nejnovéjsich robotech.

Pro firmy, které zacinaji s pouzivanim svafovacich robota,
nabizi spolecnost Valk Welding nasledujici zakladni skolici
moduly:

Online skoleni

o Zakladni skoleni programovani
» Udrzba a kalibrace

o Skoleni obsluhy

e Specialni skolenf

Naucte se zaklady prace s robotem. Naucte se, jak pracovat
s teach pendantem (programovacim boxem) jak vytvorit

a prizpUsobit svafovaci program. Jak pfizpUsobit vychozi
nastaveni, jak na standardni pohyby ramene robota, principy
linedrniho a kruhového pohybu. Jak pracovat se servisnimi
programy, jako je Cisténi a zastrihavani dratu. A samoziejmé
jak nastavit svarovaci parametry. Po absolvovani zakladniho
Skoleni jsou jeho absolventi schopni obsluhovat svarovaciho
robota zcela samostatné.

Pro zakazniky, ktefi se rozhodli vyuZivat off-line programovani
DTPS, nabizi spolecnost Valk Welding:

Skoleni off-line programovani

Naucte se, jak pouzivat tento software, jak vytvofit simulaci,
jak vytvofit program pro robota a jak ho do robota odeslat,

jak si ulehit praci pouzitim mnoha praktickych pomucek
integrovanych pravé v DTPS. Budete-li chtit mlzete vyuZit také
moznosti, které Vam uleh¢i névrh ptipravkd a zkrati dobu jejich

nasazeni.

Pro spolecnosti se zkuSenostmi s robotizaci svarovani nabizi
spolecnost Valk Welding nasledujici pokrocilé skolici moduly:

Pokrocila sSkoleni
e Skoleni specidlniho software pro svafovani vicevrstvych

svaru (Thick plate)
e Skoleni vytvateni a prace s makry a QPT &koleni
o Skoleni pouzivani kamery Arc Eye
o Skoleni MIS
o Skoleni SFC

Valk Welding také nabizi skoleni pro starsi generace robott
Panasonic. Dostupnost jednotlivych generaci svafovacich
robotl se muze lisit v jednotlivych Skolicich centrech, ale vidy
pro Vas najdeme reseni.



The strong connection

Valk Welding NL
Staalindustrieweg 15
Postbus 60

2950 AB Alblasserdam
Tel. +31 78 69 170 11

Valk Welding BE
Tel. +32 3 685 14 77

Valk Welding FR
Tél. +33 344 09 08 52

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01

Valk Welding CZ
Tel. +420 556 73 0954

Valk Welding DE
Tel. +49 152 29 109 708

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686

Valk Welding SE
Tel. +46 510 48 88 80

info@valkwelding.com

www.valkwelding.com
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