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rok v automatizaci

se svarovaci vyrobni bunkou

Pokud miZete automatizovat nakladani vyrobkl na obrabéci stroje, musi byt totéz
mozné pro svarovaci vyrobu. To byla zakladni myslenka, kdyzZ firma Valk Welding
spolupracujici se spole¢nosti Marel Stork, zpracovateli driibeZe, vyvinula vyrobni
buriku, ve které je manipulace a logistika okolo svafovaciho robota automatizo-
vana. Vysledkem je vyrobni svarovaci burka, ktera produkuje zcela nepfetrzité,

je zcela urcena pro vyrobu celého vyrobku najednou (one piece flow) a poskytuje
podstatnou Usporu pracovnich sil.

Mensi dily (az 500 x 500 mm) pro zpracovani dribeze firmy [} ..
Marel Stork jsou vyrabény ve vyrobnim zavodé Marel Stork v l
Dongenu, v posledni dobé zde byla probiha take montaz jednot-
livych podsestav. Tyto vyrobky jsou plné vyvinuty a finalizovany v
hlavnim sidle v Boxmeer. Primyslovy inZenyr André Kouwenberg:
"V Dongen (Stork PMT) bylo vidy hodné technické know-how,

coz je pro nas velmi cenné." Technické know-how se odrazi také

v pfitupu k technologiim. Chceme byt vzdy jako prvni, kdo pfijme
nové vyrobni technologie. Zpracovani driibeze Marel Stork se
zapojil do robotizace svarovani v rané fazi, a v roce 1996 byl
jednim z prvnich uZivatell Panasonic systému offline programo-
vaciho software DTPS. Byli také prvnim zdkaznikem firmy Valk
Welding se svafovacim robotem vybavenym laserovym senzorem
Arc-Eye.

The strong connection



PIna dtvéra dodavateli

André Kouwenberg: "Jak inovatori jsme obvykle Uzce zapojeni do
vyvoje novych technologii. Pokud jde o svarovani Valk Welding a
Panasonic vyuzili mnoho nasich zpétnych vazeb v novéjsich ver-
zich. Otevienym pristupem a kratkymi komunikacnimi linky jsme
ziskali velkou davéru k lidem z firmy Valk Welding za poslednich 25
let, coz je divod, proc¢ jsme byli ochotni se podilet na vyvoji nové
vyrobni buriky. Existuji pravdépodobné i jini systémovi integratofi,

ktefi jsou schopni takovyto stroj realizovat, ale Valk Welding si
stale zvysuje kredit na tomto trhu zejména jejich specifickymi
znalostmi robotického svarovaciho procesu. "

@ pokracovdni ze str. 1

Pribézny workflow v nové
vyrobni koncepci

Firma Marel Stork Poultry Processing, ktera
stavi své stroje na zakazku, planuje vyuzit
novou bunku s cilem usnadnéni nepretrzitého
pracovniho procesu pfi vyrobé. André Kou-
wenberg:. "To znamen3, Ze budeme vyrabét
co nejméné v sériich, ale misto toho se cely
proces uskuteéni od fezani laserem, svafovani
a frézovani v jednom sledu operaci. Pokud
napfiklad potfebujeme 20 komponentd, ne-
budeme cekat, az je jich vSech 20 pfipraveno,
ale posleme kazdy dokonceny vyrobek pfimo
na frézovaci oddéleni. Toto vlastné Cini

praci v souladu se zasadou rychlé odezvy
vyroby, kterou jsme si "vypujcili" od vyrobct
automobill. Kazda ¢ast musi byt zpracovana
pfimo bez vytvoreni jakéholiv ztraceného
Casu a dodaci IhGty se zkrati na minimum.

Vsechny produkty jsou programovdny mimo bunku
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Manipula¢ni robot ovlada
svatovaciho robota se 2
pracovnimi stanicemi

V nové vyrobni burice se jednotlivé dily upi-
naji na paletovych nosicich a jsou uloZzeny v
jednom z 58 paletovych pozic v zasobniku. Po-
kud ma byt ¢ast svafena odebere manipulaéni
robot (Panasonic HS-165) paletu z tohoto
zasobniku a umisti ji na jednu ze dvou praco-
vnich stanic svafovaciho robota (Panasonic
TA 1600). Béhem toho, co svafovaci robot
svafuje komponent, dalsi paleta se vyméni

na druhé pracovni stanici. Jakmile je paleta

je s jednim nebo vice svafenymi komponenty
hotova, manipulacni robot ji umisti zpét do
skladu. "Burika obsahuje 58 nosicu s celkem
240 rdznymi pFipravky. Vytvoreni spravné
kombinace mezi rychle a pomaleji zhotoveny-
mi vyrobky, nam umozni dosahnout spravné
vyrobni rovnovahy a udrzet nepfretrzity praco-
vni proces, vysvétluje André Kouwenberg.

Kompletni butika misto 2
standardnich butiek

Firma Valk Welding byla také schopna splnit
firmé Marel Stork poZadavek na 2 standardni
bunky. ManaZer prodeje Valk Welding Cees
Wierenga: "Ale to porad vyvolava potrebu po
dalsi pracovni sile, ktera by zajistila nakladani
a vykladani materialu v téchto dvou bunkach.
PIné automatizovana burka je ovladdna
jedinym operatorem, ktery pfipravuje dil0,
které maji byt svafeny z a na paletu, dopra-
vuje mimo buriky ve vstupnim / vystupnim
misté. André Kouwenberg:. "z tohoto dlivodu
jsme poutzili simulaéni proces porovnani
vynosU obou procesl. Ukazalo se, Ze tento
proces v jedné kompletni burnice by mohl byt
obsluhovan jen jednou osobou za sménu. To
nam dalo zelenou a vydali jsme se za nasim
cilem dosahnout kontinudlniho pracovniho
procesu.

Manipulacni robot odebird paletu ze “skladu”

. e




Software uréuje produkci
Software urcuje, ktera ¢ast ma byt svarovana
jako prvni. Software radi operatorovi spise
neZ aby to bylo naopak. Operator vsak mze
prerusit systém v pfipadé, Ze pracovni postup
pro jednoduché c¢asti musi byt zastaven. Cees
Wieringa: "Za timto Gcelem je tfeti stanice v
predni Casti buriky, kde mlzZe operator vloZit
a upnou komponenty manudlné. Bez této
moznosti by byl systém malo flexibilni a
vytvarel riziko zdrZzeni a omezeni naslednych
vyrobnich krokd (napf. montaze). "Tento
software byl vyvinut softwarovymi specialisty
firmy Valk Welding.

Automatickd vymeéna hordku
Aby bylo zajisténo, Ze svatrovaci robot muze
byt pouZzit pti MIG a TIG svafovani a TIG

s podavanim dratu, vyvinula spole¢nost

Valk Welding systém vymény horaku, ktery
je integrovany v burice. V tomto system
muZze byt roboticky krk hofaku Valk Wel-
ding automaticky vyménén bez jakéhokoliv
manualniho zdsahu do vyrobniho procesu.
Paletové nosice vyrobené Marel Stork Poultry
processing jsou rozdéleny celé, polovicni a
Ctvrtinové. Nosice jsou vybaveny upinaci
Schunk a jsou uchopovany manipulacnim
robotem, ktery je vybaven protikusy pro tyto
upinace.

Robot tfidi palety s produkty do prijmovych a vydejnich mist

Sbohem staré generaci
VR006 ALE2

Nyni, kdyZ byla uvedena do uzivani
nova vyrobni bunka se Marel Stork
Polutry Processing louci se starym
Panasonic ALE2 svarovacim robotem
se 3 pracovnimi stanicemi, na kterém
byly ru¢né zakladany komponenty

v pribéhu poslednich 14 let. André
Kouwenberg "Stard burika demonstruje
zplsob automatizace, kterou jsme
pouzivali v predchozich desetiletich.

S nejnovéjsi robotickou technologii a
logistikou automatizace budeme moci
efektivné a pruzné pokrocit na dalSich
10 let.

www.marel.com/poultry

Produkty jsou vioZeny a odebrdny z buriky
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Novy web, nova
firemni identita

Firma Valk Welding vylepsila své internetové
stranky. Navstévnici nyni zjistuji, Ze jejich cesta

je jednodussi, pres Sirokou $kalu produktd v
oblasti svafovani, robotizace, svarovaci techniky,
prislusenstvi pro svarovani, specialy, manipulac¢ni
systémy, kurzy a software. Férum je nyni inte-
grovano na nové webové strance valkwelding.
com. Zakaznici s vlastnim pristupovym kédem

si zde mohou vyménovat zkusenosti, dotazy a
informace. Videa na nasem vlastnim YouTube
kanalu lze nyni prohliZet i pfimo na internetovych
strankach.

Nova pisma a barvy na webovych strankach tomu
dali svézi, moderni vzhled, ktery bude zaveden
postupné do zbytku podnikové komunikace.

Pevné spojeni

Silné spojeni je novym sloganem, ktery chce
spolecnost Valk Welding pouZzivat ve své

komunikaci. Valk Welding neustale investuje

do vytvareni silného pouta se svymi zéka-
zniky, dodavateli a zaméstnanci. S novym
sloganem chce firma Valk Welding zddraznit
toto silné pouto. Navic to opét zddraziuje
silné pouto mezi rodinnym podnikem Valk
Welding a jejich zaméstnanci.

Valk Welding si uvédomuje stale vice, jak je
dllezité utvaret se zdkazniky dlouhodobé
vztahy. Zakaznici potfebuji dodavatele,
ktery mysli s nimi, pfinasi vysoce kvalitni
podporu a intenzivni komunikaci. Zaka-
znik ma rad, kdyz dodavatel sympatizuje

s vyrobky zdkaznika.Jinymi slovy zakaznici

The strong connection

chtéji dodavatele, ktery je ochoten napojit
se na zakaznika.

Vciténim se do zdkaznika mlzZe dodavtel
poskytnout nejlepsi podporu zamérenou
na produkt, ktery zakaznik vyrabi. Valk Wel-
ding se timto pristupem snazi o dosazeni
nejlepsiho mozného partnerstvi.
Postavenim zakaznika na prvni misto a
spole¢nou praci na vzajemném vztahu

pak miZou obé strany vyuzit vSech vyhod
vzniklého pevného partnerstvi.

Toto pak pfispiva k nalezeni nejlepsich
moznych feSeni spolecné, coz pak umoinuje
pruznou reakci dodavatele a zakaznik tak
neztraci drahoceny cCas.

www.valkwelding.CZ

Montaz a svarovani spojeno v jedné bunce

Béhem Techni-Show firma Valk Welding
predstavila svarovaciho robota v kom-
paktni burice, ve které probiha sestaveni
a svarovani tenkosténnych vyrobkl plné
automaticky.

Za timto ucelem je svarovaci robot
vybaven chapadlem namontovanym

ved|le svarovaciho horaku. Svarovaci robot
pouziva chapadlo k manipulaci s jednot-
livymi dily, umisti je ve spravné poloze a
svaruje. Béhem procesu je vyrobek otocen
na stiedni stanici tak, Ze Ize posvarovat |
druhou stranu. Zcela svarené vyrobky jsou
odvéazeny na dopravnikovém pdsu.

Svatovaci proces Active Wire
Jedine¢nym aspektem je skutecnost, Ze se
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jedna o svarovani malych, tenkosténnych
dilt, které jsou privareny rychle metodou
MIG bez rozstriku. Valk Welding vyuziva pro
toto Active Wire svarovaci proces. Active
Wire je kombinaci stdvajiciho SP-MAG
svarovaciho procesu a kontrolou podavani
dratu Panasonic, ve kterém svarovaci drat
déla zpétné pohyby pri MIG svarovani pri
vysoké frekvenci. Timto zplsobem zajistén
stabilni kapkovy presnos kovu s velmi niz-
kym tepelnym vstupem.

Tenkosténné materialy, svarované v procesu
Active Wire se proto nedeformuji. Dokonce
tupé svary na 0,5 mm nerez plechu Ize
provést bez deformace a rozstriku.

Zatimco svarovani tenkosténné nerezavéjici
ocele procesem TIG je citlivéjSi a pomalejsi

nez MIG, Active Wire Panasonic umozZriuje
svafovani tenkosténnych materiald, ale také
pozinkované ocele, rychleji a bez rozstfiku. Active
Wire tak preklene mezeru mezi metodou MIG a
TIG.

Speciélni podava¢ dritu

Pro svarovaci proces Active Wire je robot
vybaven kombinovanym horakem, ve kterém je
podavac dratu. Integrace podavace umoznuje
dratu vysokofrekvencni zpétné pohyby pfimo
na vyrobku. Proces Active Wire je regulovan
primo v fidici jednotce robota bez potreby dvou
oddélenych systém pro svarecku a robota.



V loriském roce firma Valk Welding oznamila vyvoj
nastroje, ktery umoznuje rychle a snadno naprogra-
movat vyrobek pro svarovaciho robota mimo néj.
Tento nastroj je nyni vyvinut do plnohodnotného
programovaciho systému, ktery byl demonstrovan
na Techni-show pod nazvem "Vyuka off-site."

Teach-pendant pfimo na svafovacim robotu muze
byt pouZzit k programovani vyrobku pro svafovaciho
robota. To Ize provést snadno a rychle diky G3 Weld
navigacnimu systému, ktery automaticky generuje
spravné parametry pro intenzitu proudu, napéti

a rychlosti svafovani. Nevyhodou je, Ze svarovaci
robot nemuze byt pouZit pro vyrobu. Z tohoto
dlvodu mnoho spoleénosti prechazeji na off-line
programovani Panasonic DTPS, s nimZ mUzZe byt na-
programovano nejvice komplexnich vyrobkd, véetné
svarovacich pripravkd.

Ale pfechod na off-line programovani zlistava pfilis
velkym krokem pro mnoho spolec¢nosti, zejména u
dodavatell. Také manualni svareci radéji svaruji v
dilné, neZ na obrazovce pocitace. S "Vyukou off-site"
Valk Welding nyni nabizi alternativu, se kterou Ize
naprogramovat svafovany vyrobek snadno a rychle
mimo svarovaciho robota.

Systém se sklada z ru¢niho nastroje, kamery a
softwaru. Princip "Vyuky off-site", je to, Ze ruc¢ni
svare€ vede rucni nastroj ve spravné poloze podél

Svarec vede rucni ndstroj ve sprdavné poloze
podél horizontdlnich svia

svarll vyrobku. Takto je ihned dosazeno
spravné orientace a postup je okamzité
stanoveny. Jakmile se poZadované body
nauci, software zpracuje data do programu
pro svafovaciho robota. Tento program lze
zkontrolovat na pocitadi, v pripadé potreby
upravit a pak poslat do svarovaciho robota.

Vyhodou této metody programovani je, Ze
program muze byt napsan pro svarfovaciho

Retrofity jednotcelovych stroji

B
chnie

Spolecnost ADK Techniek, ktera je divizi
Valk Weldingu od roku 2012, se specializuje
na techniku a stavbu specialnich zarizeni
pro aplikace, kde probiha polohovani,
svarovani a rezani. Ve spolupraci s tymem
Arc-Eye Valk Welding, ADK Techniek
vyvinula renovacni jednotku ARK 6-2 k
vylepseni stavajiciho systému pro oblou-
kové svarovdni nerez ocelovych nadrzi pro
primyslové kapaliny. Systém poskytuje
moduldrni svafovaci systém s laserovym
senzorem Arc-Eye, ktery presné detekuje a
sleduje svar. Pro tyto Ucely laserovy snimac
Arc-Eye snima svar a software porovnava

Techni-Show 2014

TECHNI-SHOW

Svarovaci roboti rychle a
jednoduse naprogramovani
prostrednictvim "svarovaciho

horaku"

Software zpracuje data do programu pro
svarovaciho robota

robota snadno a rychle, aniz by byla
vyroba na svafovacim robotu prerusena. V
kazdodenni praxi dodavatelé nemaji vidy
pfFistup k 3D modelovani, co? je potfeba
provést. S "Vyukou off-site" se rucni svarec
muZe pustit do prace ihned, bez vykresu.

Viz také video na:
www.youtube.com/user/valkwelding

polohu svarovaciho horaku s naprogramo-
vanou drahou a v pfipadé potreby upravi
drahu hordku. To ma za nasledek v presné
polohu, a tento high-tech systém prispiva
k velmi vysoké a trvalé urovni kvality
svafovani. Laserovy senzor Arc-Eye nerusi
ani reflexe (odrazy), a je proto vhodny také
pro reflexni typy materiald, jako je hlinik,
ocel a lesténd nerezova ocel.

V loriském roce firma ADK také vyvinula a
postavila dle specifickych pozadavkl zéka-
znika specialni polohovaci stroje, svarovaci
upinaci lavice, specialni svarovaci sloupy
atd. www.adktechniek.nl
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600 m svarecské prace pro AGV svarovaciho
robota pro VDL Containersystems

Valk Welding dodava svarovaci

roboticky systém

Spolu s dalsimi osmi VDL spolecnostmi vyvinula VDL Containersy-
stem pro Evropsky kontejnerovy terminal (ECT) v Rotterdamském
pristavu automaticky fizené vozidlo (AGV), které miiZe byt pouZito
pro bezobsluznou pfepravu namoftnich kontejnert. Prvni AGV
byla svarena zcela rucné, ale firma VDL Containersystems nedavno
nainstalovala svarovaci roboticky systém od firmy Valk Welding.
VDL si bude programovat nékteré svarovaci programy samostatné
s pouzitim programovaciho systému Valk Welding v rezimu offline.
To nejen usetfi VDL hodné casu a svarecské prace, ale také zaruci

konzistentni kvalitu.

ECT Rotterdam, nejvétsi evropska
firma pro kontejnerové prekladky, jiz
pouZziva AGV dvacet let a pozadala
VDL Group, aby vyvinula novy model,
na konci roku 2009. UpIné nové
generace dieselovych hybridnich AGV
byla vyvinuta a postavena za pouhych
12 mésicd. Toto bylo provedeno pod
vedenim VDL Containersystems v
uzké spolupraci s VDL Steelweld. Vy-
voj se soustredil na snizovani naklad(
na udrzbu a spotrebu energie. Na
zakladé tohoto prototypu si firma
ECT Rotterdam objednala 85 AGV,
které VDL musi dodat do 18 mésicd.

Projekt na kli¢

Nové AGV ma celkovou délku témér
16 metrG a vazi 27.000 kg. Prakticky
veskeré svarovaci prace na AGV
probihaji ve VDL Containersystems.
Napajeci zdroj a podvozky kol jsou
pak sestaveny ve firmé VDL Con-
tainersystems, nasledné se VDL Steel-
weld v Bredé zabyva systémovou
integraci.

Samotny podvozek vyZaduje 600m
svarovani. Reditel spole¢nosti Mark
Verdonschot: "Politikou VDL Group je
i naddle vyrabét konkurenceschopné
stroje ve své vlastni zemi, to je
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mozné pouze s automatizaci, takze
poutZiti svarovaciho robota pro tento
projekt dava smysl, protoze projekt
AGV je jiz zcela v pIném proudu, bylo
zde potfeba rychlé instalace fadné
fungujiciho svarovaciho robotického
systému. Integrator svarovacich
robott Valk Welding ma bohaté
zkusenosti s projekty na kli¢ a ucinil
podstatny pokrok pfi off-line pro-
gramovani. Spolec¢nost Valk Welding
byla schopna pracovat soucasné jak
na hardware tak na programech.
Jeden z nasich zaméstnanct stravil
jeden den v tydnu v Alblasserdamu,

kde v priibéhu projektu psal pro-

gramy pro podvozky kol a napdjeciho

zdroje pod dohledem firmy Valk
Welding, zatimco programatofi Valk
Welding naprogramovali podvo-
zek. Valk Welding systém na kli¢

byl dodan v breznu a podvozek byl
svaren v dohodnutych ¢asech. "

600 m svarovani na AGV

Proces je rozdélen do nékolika krok,

aby bylo zajisténo, Ze svafovaci
robot muZe provést vsechny svary.
Sada dilu je vloZzena do pfipravku a
zafixovana k podvozku. Tyto kompo-
nenty jsou pak pfivafeny robotem.

Kontejnerovy transport bez obsluhy
Lodé na tomto terminalu se nakladaji a vykladaji
témér vyhradné vozidly bez obsluhy, kterd jsou
fizena centralnim pocitacem. Jefab v pfistavisti
umisti kontejner na AGV, které pak automaticky
umisti kontejner na spravném misté ASC (Automa-
ted Stacking Crane). Nova generace AGV vyvinuta
spolecnosti VDL miZe prepravovat naklad do 70
tun, coz je vhodné pro viechny typy kontejnerd a v
ptistavni oblasti jezdi s maximalni rychlosti 21 km/h.
Viz také klip na:
www.youtube.com/watch?v=7giV074qBXA




Tyto kroky se opakuji nékolikrat, dokud
nejsou viechny dily pfivafeny. Mark Ver-
donschot: "Svarovaci robot ndm umoznuje
svarovat podvozek trikrat rychleji. To nam
umoznuje nejen dosahnout vyssi efekti-

vity, ale jsme také schopni trvale udrZovat
svarovaci kvalitu na vysoké urovni. Pouzitim
robotl ocekavame, Ze budeme schopni dodat
poZadované mnoZstvi za 18 mésicQ, aniz
bychom museli pracovat na smény. V pfipadé
potfeby mizeme vidy prefadit na vyssi

rychlostni stupen.

VDL Containersystems

VDL Containersystems vyviji, vyrabi a prodava
Siroky sortiment hydraulickych manipulacnich
kontejnerovych systému. Firma se speci-
alizuje na zvedaci zatizeni riznych kon-

cepci, kontejnerové privésy a kontejnery na
nakladni automobily, privésy a zemédélska
vozidla. Sypace a automaticky fizend vozidla
(AGV) jsou urcena pro prekladku kontejner(
ISO. Servis a prodeji jsou poskytovény
prostfednictvim celosvétové sité lokalnich
partnerd. VDL Containersystems je divizi VDL
Group, mezinarodni primyslové spole¢nosti,
zahrnujici 81 provozoven v 18 zemich a
zaméstnava vice nez 9100 lidi.
www.vdlcontainersystemen.com
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Menno Brok z Brg";édo Metgal v

"Zakaznik chce robotickeé svary =~
jako standardni kvalitu"

i

——

Stale vice zakaznikt vyZaduje kvalitu robotického svarovani jako standard. Podle
Menno Brok z Bromedo Metaal, poté, co si zakaznici zvykli na kvalitu robotického
svaru jsou stale méné ochotni akceptovat kvalitu ru¢niho svarovani. Poptavka po
velkych sériich, pro které se pouZiva svafovaci robot je proto stiale méné dulezité. V
dusledku tohoto firma Bromedo éelila problémim s kapacitou svafovaciho robo-
tického systému. "Potiz byla v tom, Ze jsme neméli dostatek prostoru pro druhého
svarovaciho robota na H-rdmu." Valk Welding na to zareagoval tim, Ze pro Bro-
medo postavili kompaktni svafovaci robotickou buriku 2 x 2 m. "Nyni tuto buriku
vyuzivame jen pro drobné vyrobky. Je perfektnim dopliikem k vétsi burice."

Obrat Bromedo byl v poslednich letech
sotva nepfiznivé ovlivnén. Menno Brok:
"Pomérné dost firem zkrachovalo kvl krizi.
To znamen3, zZe zadavatelé museli hledat
jiné dodavatele. Tézime také z dobré poveésti,
kterou jsme vybudovali v pribéhu poslednich
22 let .. dodavame nas vlastni produkt ve
formé Esmono protihlukovych kabin. Jsme
nyni financéné zdrava spolecnost se stabil-
nim rlstem obratu a zaméstnavame 29 lidi.
"Menno a jeho bratr Jeroen Brok prevzali
spolecnost od svého otce v loriském roce.

Zachovani prace diky
svafovacimu robotu

Vyuziti robota pro svafovani predstavuje
ucinny zpusob, jak ziskat loajalitu zakazniku
pro Bromedo. "Bez svarovaciho robota by-
chom ztratili hodné prace. Prechod z manual-
niho na robotické svafovani nam umoznilo
pridat na vyhodach automatizace v podobé
vice konkurenceschopné ceny pro zakaznika.
Ale zékaznici ocekavaji nejen konkuren-
ceschopnou cenu, ale také trvale vysokou
uroven kvality. Pro pohotovostni smlouvy,
musi byt kazda davka, jakkoliv mala, dodana
ve stejné kvalité svarovani. Tuto zdruku pro
zdkazniky mUzete nabidnout se svafovacim
robotem, ale ne s ru¢nim svarovanim. Ve
slozitéjsich ramech existuje tolik svard, ze je
tam Sance, Ze bude zapomenut néjaky svar,
pokud se prace provadi rucné. Tim se zvysuje
nebezpedi reklamace ve srovnani s robo-

tickym svafovanim. Zadné vracené zbozi vede
ke spokojenosti zakaznik( a vétsSim vynostm.
Navratnost je nejen ve vyuziti kapacit a Uspor
nakladd, ale pfedevsim v trvale vysoké kvalité
a vysoké opakovatelnosti. To znamena dvoji
vyhodu, "vysvétluje Menno Brok.

Kompaktni roboticka svafovaci
burika pro malé produkty

S rozméry 2 x 2 m, lze bunku, kterou firma
Valk Welding vybudovala pro Bromedo,
charakterizovat jako velmi kompaktni. Menno
Brok "Nedostatek mista nas vedl k tomu,
abychom zvazili malou buriku, a také stavajici
svarovaci roboticky systém s 2x3m pracovnimi
stanicemi je v mnoha pripadech pfilis velky
pro malé produkty. Mala burika je vybavena
svarfovacim robotem Panasonic TA-1400 na
jedné pracovni stanici s upinacim stolem

1,5 m, ktery je mozné plynule manipulovat
pomoci polohovadla Panadice. "Poloho-
vadlo znamena, Ze dostupnost robota je
témér neomezena. Burika je rovnéz dodana
s vysokorychlostnimi dvermi. Vyhodou je
kompletni a integrovany systém, ktery mlzete
vzdy rozsifit o druhou pracovni stanici na
druhé strané, a muze byt provadéno TIG i
MIG svarovani. Jiz jsme to takto udélali s vétsi
burikou, kterou nam spolecnost Valk Welding
dodala v roce 2009. Ale tuto kompaktni
buriku pouzivame vyhradné pro MIG/MAG
svarovani vyrobk( z oceli. "

www.bromedo.nl - www.esmono.nl
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Firma Valk Welding dodala tyto dva robotické
systémy E rdm pro svafovani do spole¢nosti
Kuhn v Geldropu, aby bylo mozné nahradit

a rozsifit kapacitu. Oba systémy jsou vyba-
veny Panasonic roboty typu TA 1900 WGH3

s jedineCnym Weld navi systémem. Oba
roboti jsou namontovany na beztorznim
E-rdmu se 2 stanicemi vybavenymi PanaDice
1000 kg. Johan Brandes: "Svafujeme 200
rGznych svarovacich podsestav na svarovacich
robotech. Vyhodou rdamu E-tvaru je, Ze na

néj mazete upnout nékolik drobnych objektd
vedle sebe a nechate svarfovaciho robota
pracovat, zatimco vy upinate nové produkty v
sousedni stanici. Velmi kratka doba rekon-
figurace z jedné stanice do druhé nam
umoznuje dosdhnout mnohem vyssi doby
vyuZiti nez jiné systémové koncepty.”

Roboty na E-rdmu kdykoliv
mozné kompletné premistit
Beztorzni ram byl pdvodné zvolen v reakci na
plany pro premisténi. Oba ramy se mohou
pozdéji prestéhovat jako celek na nové misto
a dat prakticky ihned zpatky do uZivani. Johan
Brandes: ". Svarovaci roboti jiného dodava-
tele, nemaji tu vyhodu, a musi byt kompletné
rozebrany a znovu na novém misté pak upiné
preprogramovany/opraveny. To vyzaduje
spoustu ¢asu a penéz.”
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Johan Brandes, coach tymu dili KUHN:

“Kompletni svatovaci
feSeni Valk Welding nam
poskytuji kontinuitu”

Svatovaci drat v sudu mimo

roboticky systém

"Faktem je, Ze lidé z Valk Welding také peclivé
zvazili periferni zafizeni slouzici ke zvyseni
produktivity svarovani. Vezméte napfriklad
pouZzivani systému podavani dratu Wire
Wizard. Tyto kanaly vedou svarovaci drat
plynule na vzdalenost vice nez 10 metr( ke
svafovacimu robotu, a sud mize byt umistén
na snadno dostupném misté mimo systém."
Se svafovacimi roboty jiné vyroby, které

Dilezitost kvality
svarovaciho dratu
KUHN jiz vyuziva svarovaci drat SG2 firmy
Valk Welding nékolik let. Johan Brandes:
"Tento svarovaci drat je znamy pro jeho
konzistentni kvalitu a bezproblémové

KUHN-Geldrop BV, jeden z nejvétsich holandskych vyrobct
zemédélskych stroju, je jednim z prvnich adoptivnich
rodicll v oblasti robotického svafovani. Plivodné PZ
Landbouwmachines (Zweegers), pozdéji prevzala KUHN,
spolecnost byla zakaznikem Valk Welding od osmdesatych
let. Johan Brandes, coach tymu dild, proto mohl sledovat
rozvoj a pokrok vsech svarovacich robotickych generaci.
KUHN ma nyni Sest svarovacich robotickych systémti,

z nichZ nejnovéjsi je v E-ram. "Pracujeme na ziskani co
nejvétsiho uplatnéni svafovacich robotickych systémua ve
spolupraci s lidmi v KUHN a Valk Welding. Domnivame

se, Zze nejde jen o robotické svafovani, ale také je dulezita
dodavka toho, co se procesu ucastni, jako je svarovaci drat,
posuv dratu, zaskoleni obsluhy, nasledna péce a dokonce i
pFmistitelnost v ramci zavodu."

V osmdesatych
letech zakou-
pila druhého
svarovaciho
robota dodaného
Valk Welding v
celé historii.

pouzivdme, musime vyuZivat systém na vo-
ziku. Umisténi plného sudu zpUsobuje mnoho
problém a zvysuje riziko poskozeni posou-
vanim 250kg sudd. Pneumaticky shock sensor
je dalSim dobrym ptikladem. V pfipadé ha-
varie svarovaci robot vypne mnohem rychleji
a jsme schopni dat robota zpét do pro-

vozu béhem nékolika minut, bez jakychkoliv
slozitych kalibraénich postupt. Valk Welding si
téchto aspektl peclivé povazuje, toto udrzuje
nase svarovaci roboty na velmi vysoké urovni
OEE (Overall Equipment Effectiveness — Cel-
kova efektivita vyuziti zafizeni)."

Velké zisky z off-line
programovani

Nejvétsi vyhodou prechodu na nejnovéjsi
generaci Panasonic TA 1900 WGH3 je, Ze
programy v rezimu offline mohly byt pfimo
prevedeny ze starSiho Panasonic DTPS. Johan
Brandes: "Vzhledem k tomu, Ze zde prakticky
neni Zadny rozdil mezi témito dvéma genera-
cemi po konverzi, méli jsme robotické systémy
v provozu za pouhé 2 dny.

Pracovali jsme s DTPS jiz néjakou dobu.
Importujeme 3D produkt z CAD a nastavu-
jeme svafovaci programy v DTPS. Pokud je
programovani v poradku, mizeme to pfenést
do svarovaciho roboticka prakticky bez jakych-
koliv oprav. Béhem celé té doby robot jen dal
déla svou praci. "

odvijeni. Vysledkem je neprerusované
podavani dratu."



Elmar Metaalbewerking je divizi skupiny
Elmar v Montfoortu, konglomeratu z celkem
osmi spole¢nostmi, zpracovani kov( a dreva,
kazdy s vlastnim specifickym pfistupem k
vlastnimu trhu. Barosta se specializuje na
nerezové ocelové nadrze a zafizeni staveb,
Tebuma na obrabéni a Elmar Metaalbewer-
king poskytuje sluzby na mofi, stavby stroja,
automobilovy primysl, atd. To umozriuje,
aby skupina slouzila svym zakaznikdim témér
Uplné sama. Spolecnosti si také zadavaji praci
navzajem. Skupina zaméstnava celkem vice
nez 200 lidi.

Vsechny technologie zpraco-
vani pod jednou strechou
Skupina Elmar ma tedy stroje, které zahr-
nuji vSechny soucasné vyrobni technologie,
a to predevsim stroje prémiovych znacek.
Prakticky vSsechno pokovovani a obrabéci
prace provadi Elmar Metaalbewerking. Az
do ted byly nékteré svarecské prace na oceli
provadény pomoci starsi generace Pana-
sonic svafovaciho robota. Willie de Veer:
"Svarujeme sloZité struktury rucné, ale je
lepsi pouZivat svarovaciho robota pro Casto se
opakujici diléi komponenty. Toto je Caste¢né
z dGivodu efektivity, a ¢astecné pro vysokou
a stalou kvalitu svarovani. Také trpime nedo-
statkem profesiondlnich svarecd na trhu. Uz
jen toto déla automatizaci nutnosti.”

Svarovaci roboti na na

H a E ramu

Zvysujici se naroky na svarovaci roboty ucinily
rozsifeni kapacit nevyhnutelnym. "Nejnovéjsi
generace svafovacich robotu také znamena
vyuZziti nejnovéjsi technologie, coZz znamena,
Ze jsme schopni prevzit certifikované svareci
prace. Po standardni bunce se svarovacim
robotem Panasonic TA-1400WG3 s volné pro-
gramovatelnym otoénym stolem, jsme rychle
koupili 2. systém typu E-ram s dvouosym
polohovadlem a protiloZiskem pro Panadice
1000-11I. Tento systém lze pouZit k polohovani
a svarovani produktd az do 4000 mm a do-
konce i 8000 mm, a tak jsme udélali dalsi krok

Enormni narast objednavek vede k

nakupu 3 dalsich svarovacich robotli

Elmar Metaalbewerking zna¢né rozsituje svatovaci kapacitu

Elmar Metaalbewerking jiz mél mnoho let pIné ruce s praci pro své stavajici klienty.
"Mame tolik prace, Ze rozsifeni nasich kapacit je absolutni nutnosti," vysvétluje
feditel skupiny Willie de Veer. To je také patrné ve svafovné. ZvySené mnoistvi pra-
ce nas donutilo robotizovat vice ruc¢niho svafovani. Kromé 2 stavajicich svafovacich
robotickych bunék Valk Welding si EImar objednal 3 robotické svarovaci systémy v
rychlém sledu za sebou.

vpred k rozsifeni kapacity a velikosti. “

Kvili stale vétSimu mnoZstvi prace, jsme

na zacatku tohoto roku koupili dalsiho
svarovaciho robota na H-ramu (H3100). Ten
je vybaven Panasonic TA-1800WG3 s 2 volné
programovatelnymi manipuldtory, vhodné
pro vyrobky o velikosti az do 3metrd. Vsechny
systémy jsou programovany na robotu sa-
motném, ale diky potizeni DTPS a Thick Plate
software brzy budeme moci programovat i
offline. Kombinace DTPS a Thick Plate soft-
ware zjednodusuje programovani vicevrstvych
svard.

Skolime si nové lidi sami
"Zpocatku neméli svareci zajem o prechod

na robotizované svarovani, ale jejich zajem
postupné rostl. Misto svafovani ruéniho
mohou nyni naprogramovat svarovaciho
robota a vykonat trojndsobné mnozstvi prace.
Co by mohlo byt lepsi?", Klade otazku, Willie
de Veer. Skupina Elmar vzdy hleda dobré
femeslniky. "Dobti femeslinici jsou ocenovani
jejich zaméstnavatelem a zlstavaji ve svém
zaméstnani. BohuzZel je vidy obtiZzné najit do-
bré kvalitni zaméstnance," fika Willie de Veer.

To je dlivod, proc spolecnost také vychovava
nové lidi sama. S radosti tak EImar poskytuje
moznost u¢ndm, kteri kromé svych 2 dnl

v tydnu ve skole pfichazeji pacovat po tfi
dny v tydnu a jsou pfi téchto praxich vedeni
zkuSenymi zaméstnanci."
www.elmargroep.nl
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Harald Bloemers, vedo kupu_Ag:;i Schn;"Idt, Nizozemi

Aebi Schmidt provedl zasadni krok k
automatizaci s novymi svarovacimi

robotickymi systémy

Spolecnost Aebi Schmidt, leader na trhu v feseni
silniéni namrazy, ucinila vyznamny krok k automa-
tizaci vyroby svych sypacii na soleni silnic, investo-
vanim do svarovaciho robotického systému firmy
Valk Welding. Holandska pobocka v Holten se pro
tento krok odhodlala poté, co se rozhodla umistit
vyrobu zpét pod vlastni vedeni. Novy systém, ktery
se sklada ze ctyf pracovnich stanic provozovanych
dvéma svarovacimi roboty, je nakonfigurovan pro

V jedné z velkych vyrobnich hal firmy Aebi Schmidt v
Holtenu nyni okamZzité zddrazruje high-tech povahu
vyrobce sypacll na soleni silnic, Schmidt silni¢nich zame-
tacich stroja a multifunkénich voz(, 32-metrovy svafovaci
roboticky systém. S jejich efektivnéjsim, modernim desig-
nem, udrzitelnou stavbou a inovativni technologii, jsou
rozstfikovace soli high-end na trhu. Az do nedavné doby
se montaz provadéla pouze v holandském zavodé, kde se
stavi rozstrikovace soli pro evropsky trh, a svafovani bylo
zajistovano pomoci subdodavtell. Kdyz byla spoleé¢nost
prevzata Svycarskou firmou Aebi v roce 2008, vedla nova
strategie k drastické zméné ve vyrobnim i montaznim
procesu. Subdodavatelé, byli vyuZiti pouze pro procesy
pokovovani. Od té doby se montaze a natéry provadéji pod
ve vlastni rezii.

Potfeba automatizace svafovani

Rizeni vyroby v Holtenu se ihned na za¢4tku zacalo potykat
s problémem nedostatku profesionalnich svarecu. Svafovaci
automatizace byla proto nejvyssi prioritou hned vedle
investic do praskové lakovny. Vedouci zakazek Harald Bloe-
mers: "Oslovili jsme za timto Ucelem pét spolecnosti, dva

z nich okamzité vypadli, protoZe nebyli schopni splnit nase
pozadavky. Hodnotili jsme zkuSebni svary, servisni organi-
zaci, pocet instalovanych svarovacich robotickych systém
a podminky a také jsme se soustredili na to, co integratori
robot(l byli schopni nabidnout v programové oblasti. To
bylo také dulezité, abychom si sedli s novym dodavatelem.
Demonstrace ve firmé Valk Welding probéhla hladéeji nez
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kapacitu 2.000 az 3.000 rozstfikovaci soli za rok.
Valk Welding dodal cely systém na klic, véetné robo-
tickych program pro prvni produkty, DTPS off-line
programovaci software pro maximalni flexibilitu pro-
gramovani, Skoleni pro programatory a operatory,
systémy podavani dratu na obou robotickych systé-
mech a vlastni svafovaci drat firmy Valk Welding pro
konzistentni proces svarovani.

s jinym kandidatem, a okamZzité jsme ziskali vétsi divéru v
off-line programovani firmy Valk Welding. "

Svarovaci roboti na dvou 16ti metrovych
pojezdech

Valk Welding vybudoval dvojity systém, ktery se sklada ze
svarovacich robotl zavésenych na 16m pojezdech, z nichz
je kazdy provozovany se dvémi 7,5 m dlouhymi pracovnimi
stanicemi. Zatimco byl cely podvozek pfivaren na jedné
stanici, dalsi podvozek se upnul na stanici vedle néj. Takto
je moZné vyuZzivat svafovaci roboty prakticky nepretrzité.
Dvojity design vytvari dostate¢nou kapacitu k dokonceni
ro¢ni produkce v 1 sménném planu. Néco okolo 15 az 20
podvozki je vyrabéno v hlavni sezéné za den.

Offline programovani

Doddévka na kli¢ v€éetné programovani nejvétsich kompo-
nent, jako je jednotny podvozek pro sypace na soleni silnic,
umoznila firmé Aebi Schmidt ihned zacit pracovat, jakmile
byl svarovaci roboticky systém zprovoznén. Dva zameéstnanci
Aebi Schmidt jiz prosli Skolenim pro operatory a progra-
movanim béhem faze montaze ve firmé Valk Welding v Al-
blasserdamu. Tito programatofi nyni pracuji na svafovacich
programech pro ostatni produkty, které spolecnost planuje
svarovat se svafovacimi roboty. Harald Bloemers: "Data v 3D
CAD z jednotlivych komponent( se prenasi do DTPS a kom-
ponenty jsou pak umistény na ptipravek, poté je naprogra-
movana pozice svafovaciho hofaku, Uhel hofaku a spravné
svafovaci parametry. Off-line programovaci software ma



kratkou ucici kfivku: programatofi ji
byli rychle schopni pouzivat. Znalosti
si také programatofi vyménuji s dalsimi
programatory béhem roc¢niho setkani
uZivatell ve spolecnosti Valk Welding.
DTPS je idealnim nastrojem, protoze
vse Ize pripravit externé mimo vyrobu
a kazdy detail mdze byt naprogra-
movan s velkou presnosti. Vétsinu
programu je mozné pouzit prakticky
beze zmény pfimo na svarovaciho
robota. Budeme muset naprogramo-
vat celkem Sest az sedm set jinych
programu sami, a nyni jsme dokoncili
asi 30% z nich. "

Méné brigadnika

"Diky dvojndsobné kapacité si mdzeme
dovolit dokoncovat svarecské prace

se stalym tymem zaméstnancd, aniz
bychom museli mit dalsi brigadniky.
Také obé buriky maji dostatecnou

vyrovnavaci schopnost absorbovat
jakykoli dalsi rast. Jesté dilezitéjsi je,
Ze jsme nyni schopni dosahnout kon-
zistentni kvality svafovani, coz je velky
zisk v porovnani s ru¢nim svafovanim,
zejména pro vétsi délky, " vysvétluje
Harald Bloemers.

Kompletni systém od
jednoho dodavatele

"Valk Welding ma spoustu zkusenosti
se svarovanim a robotické know-how,
a velké zkusenosti s off-line progra-
movani. To byla kombinace, ktera
nas oslovila. Je také dulezité, aby
firma Valk Welding dodala kompletni
systém. Vzhledem k tomu, Ze mGzeme
ziskat vie od jediného dodavatele,
véetné svarovaciho dratu, mame také
jednu kontaktni osobu, ktera nese
odpovédnost. "

www.aebi-schmidt.nl

Vsechni stafi svarovaci roboti, které firma

Valk Welding v ramci replacement pro-

gramu vymeénila, jsou umisténi k poslednimu
odpocinku na hrbitové robotl spolec¢nosti Valk
Welding v Alblasserdamu. Toto misto pIni nyni
jiz témér sto robotl, které slouZily pro svarovaci
ukoly. Vzhledem k jejich zastaralé technolo-

gii se jiz nevejdou do kontrolnich parametrt
soucasnych vyrobnich systém.

Ale jejich Srotovani neni prvni volba. Remco
Valk:. "Kvili Corporate Social Responsibility jsme
jiz delsi dobu hledali zpdsob, jak trvale recyklo-
vat roboty. Mame ovlddaci terminaly demon-
tované specializovanou firmou, aby se elektro-
nické soucasti zlikvidovaly Setrnym zplsobem k
Zivotnimu prostredi.

Dali jsme také 6 osym robotim uctivé misto k
poslednimu odpocinku. Proto se nam myslenka
Klaas Design “dat robottiim druhy Zivot” s
vyuZzitim pro primyslové objekty, okamzité
libila, a je zcela v souladu s Panasonic ECO
konceptem.

Pro Sander Klaase ma hrbitov vyfazenych robot(
uplné jinou hodnotu. "Nasel jsem skutecny
poklad. Dat robotiim novou funkci pro né
vytvari zcela odliSné uréeni." Pfisel s fadou po-
zoruhodnych ndpadu pro pouziti starych robotd
do lamp, slunecnikd, venkovnich ohfivaca,
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Klaas Design
vdechuje novy
zivot do
starého robota

Interiérovy architekt a
uktovy designer Sander
laas van Veen ma vaseri
. d pro pramyslové vyrobky.

. Pouziva vyFazené predméty a
“-materialy k vyrobé funkénich

“uméleckych dél. Nedavno

mél moznost udélat néco se
starym a vyfazenym Panaso-
nic robotem. Pouzil robota,
aby osvétlil 2,5m objekt,
ktery okamiité ziskal vyznam-
ny obdiv béhem nedavného
tydne uméni v Rotterdamu.

\
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ART FAIR

lavicek, atd. Spolecnost Valk Welding okamzité
prijala mysSlenku a nabizi veskeré potrebné
vybaveni, aby se Sander Klaas mohl pustit do
prace hned.

Vybral si Panasonic AW 8010 svarovaciho
robota z roku 1989, jeden z prvnich modelt
Uspésné rady AW. Odstranil rez, ujistil se, Ze
tfi ze Sesti os lze ru¢né nastavit a nastrikal

AW robota v jediné barvé. Na vrakovisti nasel
néjaké vyrazené prlimyslové ITHO vétraky a ty
pouziva jako lampy. "Konecny vysledek je RO-
ITHO # AW8010, robot, ktery poskytuje more
svétla ze 7 svételnych zdroju a Ize nastavit do
nékolika poloh. Lampa z robota Sander Klaase
prildkala pozornost organizator( Rotterdam Art
Week (RAW-ART 2014), coz mélo za nasledek,
Ze se lampa z robota dostala na predni pozici
na uméleckém veletrhu, spolu s fadou dalsich
objektl od Klaas Designu.

"Dalsi objekt z robota bude stary tézky
manipulacni robot, ktery ponese velky
slunecnik. Ten se nakonec umisti na terase Valk
Welding v nové montdazni hale."
www.klaas-design.nl
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Svarovaci robot pro skolu Schoonhovens

Mistni podnikatelé a vysoka skola
Schoonhovens jiz néjakou dobu Uzce
spolupracuji na posileni odborného
vzdélani pro prdmyslova odvétvi. Part-
nerstvi s regionalnimi podniky zvysilo
uroven odborného vzdélavani milovy-
mi kroky. Skola nyni nabizi vzdélani
zamérené vyhradné na aktudalné
potifebné obory. Uvedeni svarovaciho
robota na oddéleni strojirenstvi bylo v
nedavné dobé novym milnikem. Skola
Schoonhovens je prvni vzdélavaci
instituci nabizejici svarovaci robotické
technologie na praktické drovni.
Spolec¢nost Valk Welding a dodava-
telska spolecnost Vlot Staal zafidila

SCHOONHOVENS |

instalaci pouzitych svafovacich robotickych systému na skole Schoonhovens, véetné kompletniho
odsavani svarovacich zplodin a nezbytnou podporu pro pedagogické pracovniky.

Vysoka skola Schoonhovens také ziskala fadu akademickych licenci pro off-line programovani
systému DTPS, takZe se studenti mohou naudit pouZivat software.

www.schoonhovenscollege.nl

- www.vlotstaal.nl

Svarovaci upinaci stoly pro nadrze,
kotle a stavebni nastroje

Firma ADK Techniek nedavno posta-

vila vyskové nastavitelnou upinaci lavici ke
svarovani pro holandskou spolecnost, ktera
planuje pouZzivat mechanizované svarovani
dild vélcovanych néddrzi z nerezové oceli pro
pramyslové pouZiti. Svarovaci upinaci lavice je
vhodnad pro nadrze s maximalnim prdmérem
2500 mm a maximalni délkou 3500 mm.
Ocelovy hrot je vybaven médénou podlozkou,
ktera slouZi jako podpéra svarovaci lazné a
muZze byt vybaven svafovaci drazkou, plynovou
podlozkou a kapalinovym chlazenim. To mini-
malizuje vSechny faktory, jako jsou high-low,
nepravidelné svarovani, atd. Médény podklad

takeé zajistuje konzistentni odvod tepla tak,
aby byl produkt deformovan co nejméné v
pribéhu a po svafovani. To znacné snizuje
potrebu nasledné Upravy svaru nebo komplet-
niho kone¢ného produktu.

Béhem svarovaciho procesu se svarovaci horak
pohybuje pomoci voziku servo-pohonem. Toto
umoziuje rGzné nastaveni rychlosti nastaveni
konstantni rychlosti. Kvalita svaru je ptiznivé
ovlivnéna a vzhled je pékny a konzistentni.
Vsechny parametry jsou nastaveny v
opera¢nim termindlu dotykovym displejem.
Terminal je spojen s PLC, které obsahuje
databazi, ve které mohou byt uloZeny vSechny
dalezité parametry.

Stejné jako se pouZiva pro nerezové oceli,
mUzZe svarovaci upinaci lavice byt také pouZita
pro svafovani horizontélnich valcovanych nebo
plechovych vyrobk( z oceli, hliniku, médi,

atd., v materidlu o tloustce 1-6 mm. Svafovaci
upinaci lavice je vhodna pro integraci prakticky
do vSech priimyslovych svarovacich procesu,
jako je pulsni MIG, TIG, plazma, atd. Svarovaci
upinaci lavice navrzeny a postaveny ADK Tech-
niek jsou nepostradatelnymi nastroji vyrob-
nich dilen spoleénosti psobicich v sektorech
pro vyrobu kotl( a stavebnich nastroja, nadrizi,
vzduchovych kanald, technologie chlazeni, atd.
www.adktechniek.nl
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