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Przez wiele lat specjalizowalismy sie

w automatyzacji procesu spawania w
przemysle metalowym, w ostatnich
latach wykorzystalismy te wiedze, aby
zaoferowac rozwigzanie umozliwiajgce
automatyzacje w branzy spawania
tworzyw sztucznych.

Zrobotyzowane
spawanie
tworzyw
sztucznych

Firma Valk Welding zaprojektowata w petni zautomatyzowane
rozwigzanie do spawania plastiku. Robot jest wyposazony
w przemystowgq aplikacje do spawania plastiku, aplikacja ta

przyspiesza proces spawania oraz gwarantuje wiekszg precyzje.

Valk Welding

Valk Welding rozwija i buduje gotowe systemy robotéw
spawalniczych dla matych i Srednich wymagan produkcyjnych.
Dzieki sprzedazy i instalacji robotéw przemystowych oraz
comiesiecznym dostawom litego drutu spawalniczego dla
przemystu metalowego, nalezymy do najwiekszych niezaleznych
dostawcow w Europie. Z naszej siedziby w Holandii oraz z
wtasnych obiektéw we Francji, Czechach, Niemczech i Danii
obstugujemy caty europejski przemyst za pomoca lokalnych

demonstracji, sprzedazy, dystrybucji, szkolen i serwisu. Przez wiele

lat specjalizowalismy sie w automatyzacji procesu spawania dla
przemystu metalowego, w ostatnich latach wykorzystalismy te

wiedze, aby zaoferowac rozwigzanie umozliwiajgce automatyzacje

w branzy spawania tworzyw sztucznych.

Myslimy razem z Tobg, aby wspdlnie osiggnac¢ najlepszy rezultat.
Dostarczamy uniwersalne systemy robotow spawalniczych, ale
przede wszystkim oferujemy rozwigzania! Wszystko z jednego
Zrédta i idealne rozwigzanie catosciowe dla Twojej firmy.

Valk Welding uzywa robotéw spawalniczych firmy Panasonic.
Panasonic jest jedynym producentem robotéw, ktéry koncentruje
sie catkowicie na robotach spawalniczych i produkuje wszystkie
komponenty we wtasnym zakresie. Gwarantuje to, ze poszczegdlne
komponenty s3 do siebie optymalnie dopasowane. Dotyczy

to ramienia robota, kontrolera robota, oprogramowania do
programowania online i offline, manipulatoréw i urzagdzen
peryferyjnych. Jest to rdwniez korzystne w przypadku spawania
tworzyw sztucznych.

Dlaczego automatyzacja?

Duzy niedobdr wykwalifikowanych pracownikow.
Reczne spawanie tworzyw sztucznych to
stresujgca praca wymagajgca ergonomii.

Robot pracuje doktadnie, szybko i nieprzerwanie.
tatwe dostarczanie zaréwno duzych, jak i matych
serii produktow z mniejszg iloscig odchylen w
poréwnaniu do spawania recznego.

Mozliwos¢ skorzystania z réznych opcji

zwigzanych ze spawaniem za pomoca robota

przemystowego.
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Zasada procesu
Dobry zgrzew plastikowy zalezy od trzech zmiennych:
temperatury, predkosci i ciSnienia spawania. W potaczeniu sg to

temperatura kluczowe czynniki dla dobrego spawania tworzyw sztucznych.
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predkos¢ cisnienie wyjscie

Zrobotyzowane spawanie tworzyw sztucznych wykorzystuje
bezszczotkowa spawarke ekstruzyjng zaprojektowang specjalnie
do uzytku zrobotyzowanego. W spawaniu ekstruzyjnym materiat
jest wstepnie podgrzewany gorgcym powietrzem i tgczony
poprzez dodanie szlifowanego drutu spawalniczego z tworzywa

sztucznego.

spawania

Dysza gorgcego powietrza Drut spawalniczy
Wstepnie podgrzane powietrze

Materiat podstawowy

Ekstrudat Sruba ekstrudera

Docisk

Uchwyt narzedzia

Aby stworzy¢ dobry, mocny spaw, zaréwno materiat podstawowy,
jak i wypetniacz musza mie¢ odpowiednia temperature. Wazna
jest predkos¢, z jaka naktadany jest spaw, a tym samym z jaka
porusza sie ramie robota. Podobnie jak wtasciwy nacisk, z jakim
spoina jest dociskana do materiatu podstawowego. Szczegdlnie
przy zmieniajacym sie kierunku spawania, utrzymanie wtasciwego
docisku byto wyzwaniem. Dzieki uchwytowi narzedziowemu Valk
Welding robot spawalniczy moze uwzglednia¢ zmiany odlegtosci w
dwach kierunkach za pomocg wozka liniowego i przegubu. Oba te
elementy s3 sterowane pneumatycznie, co pozwala na uzyskanie
statego cisnienia spawania. Gorgce powietrze, ilos¢ materiatu i
predkos¢ spawania sg regulowane niezaleznie, co umozliwia spawanie
naroznikéw bez ryzyka spalenia materiatu podstawowego lub
stopienia zbyt duzej ilosci materiatu.

Firma Valk Welding opracowata te koncepcje w réznych uchwytach
narzedziowych. Kazdy uchwyt narzedziowy dziata wedtug tej same;j
koncepcji, ale doktadny uchwyt narzedziowy zalezy od Twojego
produktu, pracy spawalniczej, ktérg bedzie spawat robot, Twojej
instalacji i pozadanego ekstrudera. W porozumieniu z Paristwem
zestawimy odpowiedni uchwyt narzedziowy, aby osiggng¢ najlepszy
mozliwy rezultat.

Mocowanie ekstrudera spawalniczego

Sitownik pneumatyczny

Sitownik pneumatyczny do do ruchu liniowego

ruchu obrotowego z wbudowana
A_ Ruch liniowy prowadnicg liniowg

A Ruch obrotowy A
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Mozliwosci robota przemystowego

Przy zastosowaniu robota przemystowego istnieje wiecej opcji

i mozliwosci, ktdre sprawiajg, ze proces jest bardziej wydajny i
precyzyjny. Na przyktad mozliwe jest zastosowanie wyszukiwania
dotykowego, znanego rowniez jako Touch Sensing. Dzieki tej
funkcji, instalacja robotyczna wykona szereg ruchéw wyszukiwania
przed rozpoczeciem procesu spawania. Pozwala to robotowi
wyczué, czy produkt znajduje sie we wtasciwym miejscu i jest
prawidtowo pozycjonowany. Robot oblicza wszelkie przesuniecia
i/lub obroty w odniesieniu do pierwotnego punktu odniesienia

w ramach programu. Robot moze wtedy wykonaé program
perfekcyjnie, kompensujac wszelkie przesuniecia i/lub obroty.
Podczas spawania wewnetrznego naroznika, mozliwe jest Sledzenie
szwu za pomocg prowadnic na uchwycie. Szew jest sledzony
mechanicznie za pomocg buta spawalniczego. Do réznych spoin
mozna uzyc¢ réznych butéw spawalniczych.

Mozliwe jest rowniez programowanie produktéw za pomoca
oprogramowania do programowania offline DTPS (Desktop
Programming and Simulation Software). DTPS to petnoprawny
system 3D CAD/CAM do programowania i symulacji $ciezki
spawania na robotach spawalniczych Panasonic. Oprogramowanie
do programowania offline zastepuje programowanie za pomocga
teachpendanta bezposrednio do robota. Eliminuje to konieczno$é
przerywania produkcji w celu programowania i maksymalizuje cykl
pracy robotéw spawalniczych.




Woyttaczarki
Zrobotyzowane spawanie tworzyw sztucznych
wykorzystuje weglowa, bezszczotkowa spawarke
wyttaczajacg, zaprojektowang specjalnie do uzytku
robotycznego. Na rynku istnieje kilku dostawcéw takich
spawarek do ekstruzji. Valk Welding ma doswiadczenie z
trzema markami: Leister, Munsch i Dohle. Bierzemy pod
uwage wszelkie preferencje dotyczace rodzaju spawarki,
ale mozemy réwniez doradzi¢ Ci, jaka spawarka bedzie
najbardziej odpowiednia dla Twojego procesu spawania.

Drut spawalniczy o Waga ex. Przewodzenie = Modut podgrze-

Marka, typ wydajnosci max. odciecie powietrza wania Typ zasilania powietrzem

Leister 200-i @3 mm-0,1-1,4 kg/h 15 kg Zewnetrzny Wewnetrzne Zewnetrzne - (sprezone
@4 mm-0,1-2,0 kg/h powietrze)

Leister 600-i @4 mm-0,1-4,0 kg/h 22 kg Zewnetrzny Wewnetrzne Zewnetrzne - (sprezone
@5 mm-0,1-6,0 kg/h powietrze)

Leister 610-i @4 mm -0,1-4,0 kg/h 22 kg Zewnetrzny Wewnetrzne Zewnetrzne - (sprezone
@5 mm-0,1-6,0 kg/h powietrze)

Munsch MEK-25-ROB @3 mm-1,7 kg/h 4,5 kg Wewnetrzne Wewnetrzne Zewnetrzne - (sprezone
@4 mm-2,5kg/h powietrze/dmuchawa)

Munsch MEK-40 -B-ROB @ 4 mm - 3,1 kg/h 5,5 kg Wewnetrzne Wewnetrzne Zewnetrzne - (sprezone
@5 mm -4,0kg/h powietrze/dmuchawa)

Munsch MEK-65-B-ROB @ 4 mm - 5,0 kg/h 6,9 kg Wewnetrzne Wewnetrzne Zewnetrzne - (sprezone
@5mm-6,5kg/h powietrze/dmuchawa)

Dohle Robot 0,4 @4mm-0,1-0,4kg/h 2,2kg Wewnetrzne/  Wewnetrzne Zewnetrzne - (dmuchawa)

zewnetrzne
Dohle Robot 0,8 ®4mm-0,1-0,8kg/h 6,3kg Wewnetrzne/  Wewnetrzne Zewnetrzne - (dmuchawa)

Leister

zewnegtrzne

Munsch

Obejrzyj kilka

praktycznych
filmow tutaj

Dohle
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2952 AT Alblasserdam

Tel. +31 78 69 170 11

Valk Welding BE
Tel. +32 3 685 14 77

The strong connection

Valk Welding FR
Tél. +33 3 44 09 08 52

Valk Welding DK

Tel. +45 64 42 12 01
Valk Welding CZ

Tel. +420 556 73 0954
Valk Welding DE

Tel. +49 152 29109 708
Valk Welding PL

Tel. +48 696 100 686
Valk Welding SE

Tel. +46 510 48 88 80
Valk Welding IE

Tel. +44 28 3886 8139

info@valkwelding.com
www.valkwelding.com
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