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Huisman Konstrukece s.r.o. vyrabi

soucasti Newyorského kola

Huisman vyrabi a stavi vybaveni pro tézké konstrukce pro zabavni pra-
mysl a to jak pro domaci, tak i pro zamorsky trh. Ceska divize spole¢nos-
ti Huisman se zabyva prevazné stavbou soucasti pro potrubi a jefaby,
které se sestavuji na lodich firmy Huisman v Schiedamu. Diky svym
cendm a Sirokym védomostem a zkuSenostem se svafovanim tézkych
konstrukci z materialu S-690 a také diky davére, kterou Mammoet vlozil
do této spolecnosti, se Huisman stal jednim z nejddleZitéjsich dodavate-

|0 tohoto projektu.

Docasné paprsky

Docasné paprsky jsou z plecht a trubek, ty se svaruji do 11 metri
dlouhych celkd a natiraji se a pak se posilaji do New Yorku. Zde se pak
jednotlivé kusy paprski slozi a podpiraji celou konstrukci kola. Az bude
cela stavba dokoncena, tyto docasné paprsky se vyméni za ocelova
lana. Cela produkce hlavnich i vedlejsich ocelovych komponent zamést-
nda Huisman na vice nez 6 mésic.

Roboti od Valk Weldingu svatuji a feZou

Huisman Konstrukce s.r.o. ma dva svarovaci roboty a jednoho robota
pro pfipravu hran pomoci plasmového rezani silnych plechd. Za po-
sledni Ctyfi roky si spolecnost znacné rozsirila své znalosti a zkusenosti
s pouzivanim svarovacich robott a to vSe za podpory a skoleni od Valk
Welding. Mat Pustjens, vedouci kvality v Holandsku a také koordinator
svarovani pravidelné sdili své zkusenosti s Valk Weldingem. ,,Spolecné
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se snazime udrzet povédomi zaméstnancll o softwaru na té nejvyssi
urovni, tak abychom maximalné vyuzili potencial a moznosti nejnovéj-
Siho softwaru.”

Slozité vyrobky ze silnych plecht

Mat Pustjens: "Césti paprsk{ se svafuji robotem za pomoci technologie
MAG.Provadéji se koutové svary od v nékolika vrstvach.Také samo-
zfejmé zpracovavame vyrobky pro dalsi zdkazniky v rizné naroc¢nosti,
od ndvrh( az po koncové vyrobky. Pokud je to mozné, programujeme
pomoci DTPS (software pro off-line programovani a simulaci). Pro

tupé svarovani od 40 do 100 mm, které se nékdy pouZziva az u 120
vrstev, pouzivdme program ThickPlate, coZ je plug-in pro DTPS a roboty
Panasonic. Zpracovavani takto tézkych konstrukei je nase specialita. Pfi
poufZiti robotd mame mnohem lepsi kontrolu nad mnozstvim tepla, nez
kdybychom vyuzili manualini svarovani. Tim ziskame lepsi miru kvality a
efektivity, coZ pro nas znamena méné vicepraci.
www.huismanequipment.com

Holandska mise

Po celosvétovém tendru na soucasti kola bylo vybrano
nékolik dodavateld, z nichZ vétsina pochazela z Nizoze-
mi. 36 kapsli postavi ¢tyri VDL spolecnosti a Huisman
doda vétsinu ocelovych konstrukci. Tecmacom dodava paprsky z
ocelovych lan, Philips poskytuje LED osvétleni a IHC doda push-pull
soucastky. Mammoet, Starneth, VDL Groep, Philips, Tecmacom, IHC
a Huisman jsou vSechno holandské spolecnosti.

Velké kolo pro velké

- Newyorské kolo je nejvétsi vyhlidkové kolo na svété a tyci se do
vysky 192 m

- Pohani 32 trecich kol, pfipevnénych na elektrické motory, které
jsou umisténé na 4 nezavislych hnacich vézich.

- Bude postaveno v oblasti Sv. Jifi v newyorském pfistavu

- Celkové Mammoet pouzije 10 000 tun oceli.

- Kolo bude mit 36 ikonickych kapsli a kazda z nich uveze az 40 lidi.

www.newyorkwheel.com


http://www.huismanequipment.com
http://www.newyorkwheel.com

Wire + Arc Additive Manufacturing

(WAAM )

3D tisk robotem

RAMLAB vidi obrovsky potencial v 3D tisku pomoci svafovacich robott. V sektoru
namofnich pfistavist je obrovska poptavka po rychle dostupnych nahradnich dilech.
To nuti dodavatele skladovat komponenty i nékolik let, s tim Ze riskuji, Ze je nikdy

neprodaji. Vyroba na zakladé poptavky by tedy byla idedlnim FeSenim, ale dodaci Ihity
pro vétsi kusy jsou od nékolika tydn(, v nékterych pripadech i nékolik mésici. RAMLAB

(Rotterdam Additive Manufacturing Lab) proto vidi obrovsky potencial v 3D tisku za

pomoci svafovacich robotii (WAAM) a letos odstartoval 3D tisk za pomoci svafovacich
robott v testovaci laboratofi. Valk Welding dodal dva svafovaci roboty, ktefi slouZi to-

muto Uéelu a zaroven vidi velky potencial ve vyuZiti tohoto systému u svych zakaznikd.

Vincent Wegener, vykonny feditel RAMLABu fika:
"Soucasné 3D tiskarny vyuZivajici kov jsou omezova-
ny maximalnimi rozméry nejvétsiho systému a také

zahrnuji velké naklady na prasek. Ale svafovaci roboti

jsou schopni svarovat od jednoho az po nékolik kg
materidlu za hodinu a to se standardnim svafovacim
dratem. Diky tomu mdzZeme vyrabét vétsi kusy za
nizsi ceny a usetfit cas. RAMLAB nyni zkoum3, jaké
jsou moznosti pfi Uzké spolupraci s partnery, jako
jsou napfiklad Valk Welding a Air Liquide a jinymi
spole¢nostmi, které jsou spojeny s namornimi pri-
stavy v Rotterdamském regionu. Huisman a IHC byli
prvni, ktefi se pfidali."

Lodni §roub

Prvni véci, kterou jsme Uspésné vytiskli pomoci této
metody, byla ,,dvojzakrivend” soucastka inspirovana
lodnim Sroubem. Vincent Wegener fika: "Soucast
jako je tahle by se normalné opracovavala a dokon-
Covala z odlitku. Dodani samotného odlitku by trvalo
tydny aZ par mésicl, protoZe se jedna o nesériovy
kus, a ty se obvykle musi dodat ze zahranici. Kdyz
jsme pouZili svarovaci roboty, bylo hotovo za par
hodin, a jediné co jsme s tim museli udélat, bylo to
obrousit a vylestit."

Kvalita je zaruéena
Podle Vincenta Wegeninga neni kvalita odlitku vidy
zarucena. "Roboti od Valk Welding umoznuji ukladat

procesni data, diky nimZ se da nahlédnout do kvality
svaru. Ty mUzeme pak predat zakaznikm k potfeb-
nym analyzam ."

Hak

Vincent Wegener fika: "Pfipravné prace jsme jiz do-
kon€ili a dodali potfebné podklady pro velky hak jera-
bu, ktery pro nas vytiskne Huisman ve svém ceském
zavodé se svymi roboty od Valk Weldingu. Huisman
je jeden z nasich partnerd, ktery vidi potencial v 3D
tisku kovovych soucasti za pomoci svarovacich robotd
a planuje prozkoumat a implementovat nejnovéjsi
vydobytky v oblasti vyroby jiz v pocatecni fazi. Vsichni
partnefi nyni poskytuji informace o tom, jaké maji
pozadavky, zkusenosti, tak abychom si vSichni mohli
navzajem pomoci. Nékolik spolecnosti, které se po-
hybuji v namofnim sektoru se tak samoziejmé budou
moci spolehnout na RAMLAB."

NIZOZEMSKO

RAMLAB v kostce
RAMLAB sidli v inovativnim

doku v RDM v Rotterdamu,
co? je oblast Rotterdamského
namorniho pristavu, kde se
spolecnosti, vyzkumnici a
studenti spolec¢né podileji na
vytvareni nového vyrobniho
primyslu. VSechny strany nyni
spolecné pracuji na pilotnim
projektu 3D tisku ndhradnich
dilG pro namotni pramysl.
Testovaci laboratof RAMLABuU
pokracuje v predchozim pilo-
tu pro vyrobu nahradnich dilt
lodi s pouzitim technologie

3D tisku. www.ramlab.com

www.ramlab.eu

Huisman déla testy 3D svarovani

Huisman ma jiz mnoho zkusenosti s 3D
(WAAM) svarovanim za pomoci svafova-
cich robotl. Mat Putjens fika: ,Nas zamér
je svarit cely hak jerabu v 3D, vrstvu po
vrstvé a poté obrobit. V pfipravné fazi
jsme z pocatku experimentovali s velkym
mnozstvim svafovani silnych plechi a ty

jsme podrobili jak DT tak NDT. Dosli jsme

k spravnym parametriim a hledali jsme
vhodné pridavné materialy a plynové
smési. Doufame, Zze budeme schopni do
konce roku 'vytisknout' hdk za pomoci
svarovaciho robota a také ze ho kompletné
odzkousime.”

VALK MAILING 2016-2


http://www.ramlab.eu

Prechod na dva svarovaci roboty
a trisménny provoz

Postupnym pfechodem z vyrobni spolecnosti na nezavislého dodavatele, s vlastni podporou,
pro C-MEC v Kortrijku v Belgii, je cesta k prevzeti dalSich spole¢nosti. Svarovani, kdysi vedlejsi
aktivita, zaznamenala ohromny narast, za kterym nasledovalo pfevzeti subdodavateld

vyrobni reditel

Tom Vandewoestijne (m)
vyrobni kontrolor

Krist Bleuzé (r)

Steelandtu a Depreze. C-MEC investoval do nékolika svafovacich robot, aby zvysil kapacity

a snizil ¢asy potiebné na vyménu. Ale neslo to tak hladce, jak se predpokladalo. "Opravdu

jsme podcenili dopad novych technologii. Vyrobni feditel Tom Vandewoestijne brzy zjistil,
Ze prechod z rucniho svafovani na robotické svarovani neni tak jednoduchy jak vypada. Nas
svarovaci robot aktualné pracuje na jednu sménu. "Ale zménime to na dva svarovaci roboty a

tfisménny provoz."

Hlavni subdodavatel C-MEC, ktery zaméstnava 100 lidi v Belgii a
dal3ich 100 v Ceské republice, se specializuje na zpracovani kovovych
plechd, opracovani, lakovani a montaz. Vyrobky jsou prevazné jemné
mechanické ¢asti o malych rozmérech pro elektronické zafizeni a sou-
Castky pro media, digitalni kino, obranu, letectvi a zdravotnicky sektor.
Po prevzeti dvou subdodavatel se portfolio vyznamné rozsitilo a
rozméry se nasledné zvétsily. Prace jsou v C-MECu velmi automa-
tizované. "Co nemUGzeme zautomatizovat, nechavame nasi ¢eské
pobocce", vysvétluje vyrobni kontrolor Krist Bleuzé. Proto ma C-MEC
ty nejnovéjsi technologie, zcela automatické lasery, laserové vrtani,
ohybacky, otaceci a frézovaci centra, linky na praskové natirani a tak
dale. "Az donedavna jsme svarovali pouze rucné. Ale kvili nedostatku
profesionalnich svarecl jsme brzy Celili kapacitnim problém(m."

Krok k robotizaci svatovani

Méli jsme mnozstvi vyrobkd, které se hodily vice pro robotické svaro-
vani. To bylo velmi pfiznivé pro prechod na automatizaci a ocekavalo
se, ze to usSetfi obrovské mnozstvi ¢asu. Chtéli jsme spustit dva roboty
do jednoho roku. Proto C-MEC poslal nékolik vyrobkd tfrem dodava-
telim robotu a pozval je, aby predvedli co jejich zafizeni umi. Krist
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Bleuzé: "Valk Welding je velmi zndmé jméno ve svafovacim pramyslu.
Tato spolecnost ma Siroké znalosti a velké zkusenosti se svarovacimi
roboty, materidlem, kompletnimi systémy a nabizi vynikajici sluzby.
Jejich prezentace, svafovaci robot a systém off-line programovani byly
nakonec nejpresveédcivéjsi."

Proces skoleni a vyvoje

Tom Vandewoestijne: ,,Prvni krok jsme ucinili loni, a to pres to, Ze
jsme si uvédomovali, Ze svafovani s robotem je trojrozmérny proces

a ten je mnohem komplikovanéjsi nez dvojrozmérné laserové rezani

a vrtani a neméli jsme zadné zkusenosti se svarovacim robotem.

Nas cil byl postupné spustit do provozu dva svarovaci roboty, ktefi
budou pracovat na tfi smény. Ale cil se ve vysledku ukazal jako pfFilis
ambicidzni. Opravdu jsme podcenili dopad novych technologii.
Prvniho robota uz pouzivdme rok a spolehlivé jsme svafili opakované
objednavky pro nékolik zakaznik( bez jakychkoliv problému. Vnimame
to jako obdobi na zacviceni a vyvoj. Prozatim se omezujeme pouze na
ocel a aktudlné se zamérujeme na prekonstruovani dalSich vyrobkd na
svarovani robotem. Na dalSiho svarovaciho robota budeme pfiprave-
ni, az ziskdme dost zkusenosti.”



Vyrobu jsme zvysili 0 30%

Krist Bleuzé: ,,Navzdory novym predpovédim
rastu, vysledky jsou takové, Ze jsme splnili ves-
kerd ocekavani. Ke zvy3eni vyroby o 30% se ndm
také podatilo ziskat lepsi a stabilnéjsi kvalitu. Na
vsechny nase vyrobky svarovaci roboty pouZit ne-
muzZeme. V nékterych pripadech jsou série pfilis
malé, nebo kusy nejsou vhodné. Toto vidy kon-
zultujeme se zakaznikem, protoze nékteré kusy
se musi pfizpUsobit. Ale jedna véc je zcela bez
pochyb a to je kvalita svarovani, ta je perfektni.

Optimalizace

Abychom v C-MECu zjistili, jak mGzZeme zlepsit
cely proces, vyhodnocujeme praci na svarovacich
robotech kazdy den. Krist Bleuzé: ,V praxi jsme
zjistili, Ze potfebujeme polovinu ¢asu na sledo-
vani svarU. Presnéjsi dodavani kus( Setti Cas pri
sledovani. A také jsme zjistili, Ze pFipravky mohou
byt daleko chytrejsi a tim nakladka a vykladka vy-
robkd rychlejsi Nezamérfujeme se az tak moc na
samotny svarovaci proces jako na jeho pfipravu.

Siroky rozsah

Stovky objedndavek projdou vyrobnimi procesy v
C-MEC, vétsina téchto procest je bezobsluzna.
Tom Vandewoestijne: ,,S takovym poctem objed-
navek jsme schopni vyuzit nase kapacity se zis-
kem a vyrabét efektivnéji a rychleji nez znackovi
dodavatelé nebo vyrobci. A tak se vyrobci ¢im dal
vice zaméruji na marketing a vyvoj a svoji vyrobu
zaddvaji subdodavatelim. Vzhledem k tomu, Ze
veskerou vyrobu si déldame doma, nase dodaci
IhGty jsou velmi konkurenceschopné. A diky tomu
jsme ziskali nové objednavky, které bychom jinak
nemohli bez svafovacich robot( vibec pfijmout.”
www.c-mec.be

Automaticka vyména wolframové

elektrody a dratu

Po zkombinovani systému na vyménu
horaku (TES) a rychlé vymény kabelaze
VWPR-QE pro svarovaci roboty Panasonic
od Valk Weldingu, byl vyvoj vymény dratu
(WES) a systém vymény wolframové elek-

trody (TEES) pro TIG svarovani dokoncen.

Takto se u nasich svafovacich robotd mdze
vyménit horak (krk horaku), wolframové elek-
trody, svarovaci drat a typ svarovaciho dratu,
stejné jako prameér, bez jakéhokoliv zasahu
operatora. Diky tomu mlzZeme prechazet z MIG
svarovani na TIG kdykoliv je zapotrebi pripad-
né také z plného dratu na trubickovy. Jedina
podminka je, Ze automatickd vyména musi byt
pti pouZiti stejného prdmeéru. Zména na jiny
primér je mozna v kombinaci s automatickou
vyménou horaku.

Systém pro vyménu wolframové
elektrody

Systém pro vyménu wolframové elektrody
(TEES) hraje velice duleZitou roli u robotu pfi
svarovani v TIG. Kvuli riziklim spojenym se
svarovanim v TIG z hlediska kvality, svarovani
v TIG je docela naro¢né samo o sobég, a aby
kvalita byla na dobré urovni, je z téchto dlivodu
nezbytné vyménit wolframovou elektrodu.

Az doted pokud byly wolframové elektrody
opotrebované se vymériovaly rucné. Sander
Verfoef, ktery vyvinul cely systém, fika: , | kdyz
automatickd vyména horaku, vyména dratu a

wolframu byla plivodné vyvinuta
pro eliminaci potreby pracovni
sily, tak prinasi i dalsi vyhodu v
podobé vétsi spolehlivosti vymény
spotrebniho materialu. Zahrnutim
automatické vymeény do progra-
movani jsme eliminovali riziko, ze
by operator mohl zapomenout
vymeénit wolframovou elektrodu,
coz by se negativné odrazilo na
kvalité svarovaci prace.”

Ted' nas systém vymeény horaku
vyuzivaji i zakaznici, kteri maji
Casové cykly delsi nez 4 hodiny

a ochrani je to pred svarovanim

s opotrevanou Spickou. A proto

se vymeéni cely horak s novou
svarovaci Spickou pfipadné jinym
spotfebnim materialem.

Ochrana kabeld pro Teach Pendant

Operatofi, ktefi ovladaji nebo programuji robota za pomoci Teach Pen-

dantu, jsou si velmi dobfe védomi problému s volné se povalujicimi kabely.

A proto jsme vyvinuli automaticky navijec kabelu pro tyto rucni ovladaci

panely.

Multi navijec¢ kabelu ru¢niho ovladaciho
panelu (MTPReel) je inovativni feseni, které
zabranuje poskozeni kabelu a eliminuje rizika
spojena se zakopnutim o kabel. Po automatic-
kém navinuti kabelu, po kazdém pouziti, vam
uz volné lezici kabel nikdy nebude prekazet
na vasem pracovisti. Pracovni prostredi bude
bezpecné a uklizené.

* stabilni, pevné, narazuvzdorné plastové
pouzdro

* Automatické navijeni je mozno nastavovat
po 50 cm
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NIZOZEMSKO

Korte Friesland udélal dalsi krok se
svym novym svatovacim robotem

Holandsky dodavatel Kort Friesland se
zabyva preciznim svarovanim, kvalita
tohoto svarovani v nékterych pripadech
je jen tézko dosazitelna pfi pouziti ma-
nualniho svafovani. Navzdory vSem mo-
difikacim nebyli schopni dosahnout se
svym predchozim robotem pozZadované
presnosti. A pfesné proto jiZz néjakou
dobu snili o svafovacim robotu s off-line
programovanim od Valk Weldingu. A do-
davatel nyni ziskal vSestranné uzitecny
roboticky sytém, ktery nejen Ze umi
dany komponent ustavit, ale také ho
svafi presné tak, jak je potieba.

Vysoka kvalita svarovani a precizni opracovani
je presné to, co Korte Friesland umi nejlépe.
Dodavky naradi pro letecky primysl, ale také
OEM pro zemédélsky primysl, vyrobce stroju
a zarfizeni a také pro simulatory. Vyrobu rama
a dulezitych soucasti svéruji pravé tomuto
dodavateli z Friska(¢ast Nizozemi). "Diky
spolehlivosti nad 95% a miry reklamace 0,4%
nyni dodavame tfimetrové rotory pro sekacky
na travu s toleranci 1 mm. Jen diky robottiim
od Valk Weldingu jsme byli schopni dosdhnout
takovéto presnosti a kvality," fika vlastnik Henk
Korte.

Certifikované svatrovani
Korte Friesland muze diky certifikatu kvality
ISO 3834-2 vyhoveét tém nejprisnéjSim

pozadavkim na svarovani. "Nasi zkuseni sva-
feCi s potésenim pfijmou jakoukoliv naro¢nou
zakazku. Nas interni plan Skoleni a certifikace
svarecu zabezpecuji, Ze mame vysokou kvalitu
svarovani", fikd manager Samuel Oberman.
Pan Oberman je mezindrodné uznavany speci-
alista na svarovani a je zodpovédny za svarova-
ci proces a zarucenou kvalitu. "VSichni svareci

i materidly jsou certifikovany a evidovany ve
vyrobnim navodu. Diky tomu muzZeme zjistit,
kdo délal ktery svar. A nyni musime certifikovat
i svarovaciho robota. Zaevidovanim nastaveni
a podminek mézeme snadno predvidat, jaka
bude vyslednd kvalita svaru. PFi sprdvném
pouziti dat mizeme prildkat nové obchodni
nabidky", vysvétluje Oberman.

Vsestranné pouzitelny svarovaci
robot

| kdyZ aktualné pouzivame svafovaci roboty
hlavné na vyrobu rotor(, jejich vyuzitelnost

je skutecné pro Sirokou $kalu vyrobk( az do
maximalni délky 9 metrU. A proto si Korte
Friesland vyrobil vlastni mobilni odsavani

pro roboticky systém s robotem Panasonic
TL-2000G3 na podélném pojezdu, obsluhujici
dva oddélené pripravky o maximaini délce 4
metry. "KdyZ jsme odstranili prostfedni ¢ast a
premistili polohovadla, mohli jsme svarovat i
delsi soucasti. A také mame dva pripravky na
konci, které slouzi mensi vyrobky. Diky tomu je
cely systém velice flexibilni a vyborné funguje s
nasim kovoobrabécim zafizenim", fika Samuel
Oberman.
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Off-line byl duleZity

Henk Korte: "Zpocatku jsme pozorovali, jak se
nékolik partnerskych spolecnosti vyporadava s
robotizaci. Svarovaci roboti od Valk Weldingu se
svym off-line programovanim se nam zdali nejlep-
Si. DTPS je vice nezZ jen programovaci systém, také
ho pouZivame k navrZeni planovani a svafovacich
praci. S nasimi dalSimi roboty jsme ¢asto museli
stravit par dni sloZitym programovanim pfimo na
stroji. A roboti museli byt na tuto dobu odstaveni.
Se svarovacimi roboty od Valk Welding nejen Ze
dosahneme pozadované preciznosti, ale také
Setfime spoustu casu."

Chapadlo
Korte Freisland pouZziva svafovaci roboty na né-
kolik typ( rotord. Na jeden z nich je tfeba navafit

Korte
Friesland

Samuel Oberman: "Spolehlivost
vice nez 95% a mira reklamace
max 0,4%"

128 kotvicich konzoli na tfi metrovou trubku.
Valk Welding navrhnul chapadlo, ktery se
nachazi hned vedle svafovaciho hofaku. Kazda
konzole se poda z regdlu, pridrzi se v pred
programované pozici na ose a robot ji mize
pFistehovat a pfivafit. Samuel Oberman: "S
ohledem na vnesené teplo je poradi svafovani
daleZité. Poradi se zapiSe do DTPS, kvali tomu
jsme rotor rozdélili do nékolika ¢asti a ty se
stfidavé svaruji. Organizovat takovéto rozdéleni
manualné by slo jen opravdu tézko."

Vyhledavani dratem

Pro jiny typ rotoru se rohové soucasti privaruji
na trubku 345 malymi svary. Nejen poradi
svarovani, ale také umisténi téchto soucasték
je velice dllezitou ¢asti svafovaciho procesu
pfi pouziti robota. K tomu je urcen Quick Touch
systém vyhledavani pozice svaru, ktery Valk
Welding integroval do svého DTPS. Vyhledava-
ni drdtem je postaveno na principu vyhle-
davani pomoci hubice svarovaciho horaku,

ale misto hubice, systém pouZiva svarovaci
drat jako 'senzor'. Obrovska vyhoda tohoto
vyhledavaciho systému je, Ze je mozné najit
vsechny svary, a soucasné je i lepsi pfistup do
obtizné dostupnych mist a detekce funguje jak
s tenkymi, tak i se silnymi plechy.

Obrat je zajistén

Investici do svafovaciho robota si Korte Freis-
land zabezpecil dlleZitou ¢ast svého obratu.
"Vyrobky maji nyni poZadované vlastnosti a
také jsme postupné zlepsili nasi produktivitu.
Kdysi jsme zvladli svafit 5 az 6 rotor( za den,
nyni jich zvlddneme az 8. A dalsi objedndvky
pro svarovaci roboty uz jsou na seznamu",
uzavird Henk Korte.

www.kortefriesland.nl
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Kvdli nedostatku odbornych svafecu stale vice spoleénosti ¢eli kapacitnim
problémOm. Tento problém se tyka také vychodoevropskych zemi. A proto se roz-

hodl investovat do robotizace svafovani také BAST s.r.o., velky cesky dodavatel pro
sektor Zeleznicni dopravy. "Tim se nevyfesil jen problém zplsobeny nedostatkem
odbornych svarecd, ale také se zlepsila kvalita svart a celkové efektivita vyrobniho
procesu."” vysvétluje spolumajitel Miroslav Bazala. Valk Welding dodal roboticky

systém se dvémi roboty umisténymi na ,,Sibenicich” pojizdéjicich po 18 m dlouhém
pojezdu. Celkem tento systém obsahuje tfi pracovni stanice.

Bast vyrabi skiiné, ramy dvefi a jejich soucasti,
ramy, brzdové systémy, kryty klimatizaci a roz-
vodovych paneld, napétovych transformatord,
bezpecnostnich prvkd, uloZisté baterii a dalsi
Casti kolejovych vozidel. Mezi jeho odbératele
patfi dobie zname spolecnosti jako Siemens,
Alstom, Bombardier, Knorr-Bremse. Na plose
24 000 m2 pracuje ve dvou aZ tfisménném
provoze vice nez 230 lidi. Pro zpracovani nere-
zivéjici oceli a hliniku, vlastni spole¢nost rozsi-
fenou vyrobu s CNC zafizenimi pro zpracovani
plechd, povrchové Gpravy a svarovani, kde se
pouzivaji MAG, MIG, TIG, laserové svarovani a
také svarovani odporové.

Dva svafovaci roboti obsluhuji t¥i
pracovni stanice

"Pfi vybérovém fizeni na jare roku 2014 jsme
pro dodavku robotl vybrali Valk Welding a to
predevsim proto, Ze maji komplexni znalosti

a zkuSenosti na poli robotického svarovani a
nabizeji feSeni pro zpracovani malych serii,
diky nimZ Ize dosahnout vysoké produktivity a
efektivity takovéto vyroby" vysvétlil Miroslav
Bazala.

Valk Welding dodal roboticky systém se dvémi
svarovacimi roboty Panasonic TA-1900WGH3
upevnénych zavésnych stojanech (Sibenicich),
ktefi mohou obsluhovat tfi pracovisté. Oba
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Y BAST

svarovaci roboti se pohybuji na 18 metrovém
spole¢ném pojezdu. Prvni pracovisté tvori
jednoosé polohovadlo pro maximalni zatizeni
6000 kg. Prostfedni pracovisté se sklada z
dvouosého polohovadla typu drop centr s ma-
ximalnim zatizenim 1500 kg. Treti pracovisté
pro malé casti je vybaveno oto¢nym stolem se
dvémi L polohovadly kazdé o nosnosti 250 kg.
Tyto tfi pracovisté jsou sestavena a nastavena
tak, Ze je moZné umistit a zpracovat doslova
vsechny vyrobky a Casti, které BAST dodava
pro sektor Zelezni¢ni prepravy.

Programovani off-line a sniZeni
neproduktivnich ¢ast

Vsechny vyrobky firmy BAST jsou progra-
movany off-line a tak je mozné i pfi malosé-
riové vyrobé s pomoci svafovacich robotl
dosahnout vysoké efektivity. "Programovani
off-line z pocitace, namisto pfimo na robotu,
maximalizuje produktivitu celého svarovaciho
procesu. Neproduktivni ¢asy jsou podstatné
nizsi, protoZe neni tfeba prerusovat vyrobu
kvali programovani", vysvétluje Richard Mare$
z Valk Welding CZ.

Certifikované svatovani

Bast dodava certifikované svary ve shodé s EN
15085 a ISO 3834. BAST garantuje vysokou
kvalitu svar( a proto pouziva sledovaci systém

Miroslav Bazala: ,,Ceskd pobocka Valk Welding
vyskolila nase pracovniky na opravdu profesio-
ndini uroveri

Arc Eye. Arc Eye provede kompletni 3D sken
svaru, odhali odchylky a vede svarovaciho
robota presné po svaru. "Mimo to, laserovy
senzor Arc Eye neni nachylny k odraztim od
lesklych materialt jako jsou napfiklad hlinik
nebo nerezivéjici ocel", vysvétluje Richard
Mares.

Ceho jsme s roboty dos&hli?

"Hlavné jsme presli na automatizovanou vy-
robu malych sérii a opakovanych zakazek, pro
laserové fezani, obrabéni a svafovani. Mame
nejen svarovaci roboty, ale také dva laserové
svarovaci roboty", fikd Miroslav Bazala. "Robo-
tickd automatizace nejen nahradila manualini
svarovani, ale také nam v kone¢ném dusledku
pomohla zvysit uroven produktivity. Roboticky
systém Valk Welding dnes dokaZze svafit asi 80
procent veho svafovani, a nahradi nam asi
18-24 ruénich svarecu. Timto zplisobem jsme
vyresili nedostatek svarect a dosahli jsme
kontinuity vyrobniho procesu."

"A také pro nas bylo velmi dllezité, ze se
muZeme spolehnout na podporu pti feseni
technickych problémd, skoleni a podporu pfi
programovani, pokud takové problémy nasta-
nou," fika Miroslav Bazala. "Ceska pobocka
Valk Weldingu vyskolila nase zaméstnance
profesionalné na velmi vysokou uroven."
www.bast.cz


http://www.bast.cz

Soubory SolidWorks CADu se konvertuji' v
programu pro svarovdani Cadman a tvori zaklad
DTPS off-line programovani pro svarovaci
roboty.
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V Rusteku je diky svarovacim robotiim
kvalita na vysoké trovni
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Rustek, dansky vyrobce peletovych kamen, diky investici do tfi svafovacich
robotd a DTPS softwaru na off-line programovani od firmy Valk Welding, si
zajistil, Ze kvalita bude vzdy drzet krok s rostouci poptavkou.

N

né dodd.

Subdodavatel Rustek A/S, ktery je ¢lenem dénské skupiny na vyrobu
peletovych kamen NBE Production Group jiz od roku 2010 se speci-
alizuje na vyrobu vnitfnich casti peletovych kamen. Mimo to Rustek
také doddva své vyrobky i tfetim strandm, coz predstavuje asi 20 %
jeho vyrobnich kapacit. V poslednich letech spole¢nost
investovala do automatizace svych stézejnich vyrob-
nich procesu.

Narocné svatovaci prace

VyuZivani peletovych kamen k vytdpéni za
poslednich nékolik let rapidné stouplo a to
napfic celou Evropou. " Prudce rostou-

ci poptavka nam zplsobuje problémy,
Caste€né za tim stoji i naro¢nost svarova-
cich praci na vnitfnich ocelovych ¢astech
kamen. Mnoho ¢&asti se sklada z nékolika
plechovych sekci kde je svafovani pomérné
narocné na preciznost," vysvétluje generalni
feditel René Ramsdahl

"Kazdy vyrobek obsahuje nejméné 15 az 20 metrd svaru,

ktery musi byt odolny tlaku a v nékterych pfipadech ma az 4 spoje.
To si Zada urcité profesionalni znalosti a také dobrou vyrobni stra-
tegii."

Ziskali jsme zkuenosti s fe$enim 'Minicell

"V roce 2012 jsme zacali s robotickym svafovanim malych vyrobk

z nerezivéjici oceli a to za pomoci 'Mini buriky' od Valk Weldingu.
Kdyz se viak objem prehoupl pres hranici 2000 kusU za rok, tak jsme
se nasledujici rok rozhodli investovat do dalSiho a vétsiho robotické-
ho systému. Diky tomu jsme ziskali vyrobni kapacity navic a ty jsme
potfebovali, abychom mohli roboticky svafovat ramy pro vnitini ¢as-
ti peletovych kamen. A mimo jiné to obrovsky zvysilo kvalitu svar(.
Svarovaci robot vytvofi velice presny svar, ktery je stejny u vSech
vyrobk( a bez rozdil(", fika René Ramsdahl.

Svarovaci robot je klicovou cdsti vyroby 60 000
kamen na drevéné pelety, které Rustek kaZdoroc-

kamna na drevéné
pelety
Kamna na drevéné pelety se pouZivaji
hlavné ve Skandindvii a to proto,
aby se vyuZilo nadmérné mnozstvi
dreveénych pilin. Drevéné piliny samy osobé
nehofi. Hori pouze, pokud se pretvori na malé
Spalicky nebo pelety. PouZiti téchto pelet je velice
pohodiné a maji dobry energeticky vystup. Hori
natolik efektivné, Ze po nich nezistane
témér Zadny popel. A diky tomu jsou
mnohem setrnéjsi k Zivotnimu
prostredi neZ tradicni palivové
drevo.

René Ramsdahl: "Bez automatizace by spolecnost
nemohla v Ddnsku vibec fungovat."

Tieti svatovaci robot
Za posledni 4 roky se objem vyroby rapidné zvysil. "Diky zvySenému
objemu vyroby bylo zcela nezbytné zvysit také kapacity svarovny.
Treti svarovaci robot se pohybuje na pojezdu mezi dvéma stani-
cemi. Toto feseni nam umoznilo flexibilné;jsi praci a také
nam pomohlo ¢lenit do vyrobniho procesu vétsi
vyrobky," fika generalni reditel. Tohoto tretiho
svarovaciho robota dodala firma Valk Welding
a je osazen nejnovéjsim svarovacim robotem
Panasonic TA-1900WG3, ktery byl specificky
navrzen pro obloukové svafovani.

Kli¢ovy je software
Investice do softwaru a jeho optimalizace
byly daleZitym faktorem pro ro¢ni rozpocet.
"I kdyZ ob¢as mam pocit, Ze je to ¢erna dira,
tak investice do softwaru nédsledné usetfi
spoustu ¢asu. Kazda aktualizace posune optima-
lizaci vyrobniho procesu o krok dal." A to také plati
pro oddéleni svarovani, kde programujeme roboty
stale vice a vice off-line diky DTPS, ktery ndm dodal Valk
Welding. Toto nejenze pfineslo Usporu ¢asu ve formé kratsich cykld,
ale také nam to prineslo delsi pracovni dobu pro svafovaci roboty.

Celkové vzato, René Ramsdahl véri, ze bez automatizace by spo-
le¢nost nemohla v Dénsku viibec fungovat. Proces vyroby je ted’
automaticky od ohybani az po svafovani a to i v€etné vieho mezi
tim. Diky tomu mGzZeme doddvat vysoce kvalitni vyrobky, které jsou
levnéjsi a hlavné jsou lepsi nez vyrobky nasi konkurence", dodava.
www.rustek.dk
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Van Lierop se rozhodl pro
svafovaci roboty 2.0

Dodavatel Van Lierop z Heezu v Brabantsku ma bohatou his-
torii v oblasti zpracovani kovt. Spoleénost se prezentuje jako
specialista na kovové celky a usiluje o to, aby byl nejlepsi ve
svém oboru. To je pfivedlo, mimo jiné, k investici do systému
se svarovacim robotem o trech stanicich s robotem Panasonic
na podélném pojezdu. Diky tomu vSemu firma dosahla 'one
piece flow'. Generdlni feditel Hanz van Lierop fika: "Dodavky
se staly vrcholovym sportem, a jestlize chcete byt v lize
$ampidni, musite vy a vasi zaméstnanci neustale zlepSovat,
inovovat a automatizovat."

Tim, Ze Van Lierop zaméstnava asi 30 lidi, je jednim z mnoha stfedné
velkych subdodavatel( v Eindhovenském regionu. Firma si ziskala loaja-
litu svych zakaznik( a to predevsim poskytovanim kompletniho servisu.
"Toho jsme dosahli tim, Ze se s nasimi zakazniky bavime jiz od faze
prototypu. Obvykle jsou jejich znalosti omezené a tak hledaji dobrého
partnera, ktery jim pom(zZe nejen s vyrobou, ale také poradi. Zakaznici
vi co chtéji, my zase zname ten nejlepsi zplsob, jak toho dosahnout.
Diky tomu, Ze Van Lierop je schopen dodat vyrobky na miru, ale i séri-
ové vyrobky za dobré ceny, je nejlepsim partnerem pro subdodavatele.
Mdme vSechny metody, které jsou tfeba", vysvétluje Hans van Lierop.

Zameétujeme se na kovové celky

Van Lierop byla plvodné stavebni firma, ale postupné se zcela trans-
formovala na dodavatelskou firmu nejen unikatnich vyrobk( na miru,
ale i sériovou vyrobu kovovych plechl i svarenych konstrukci. Zakaznici
jsou z riznych segment( trhu a celkové export mimo Nizozemi ¢ini 30%.

iRir il

Kov jako specializace

Zpracovavaji mnoho typu oceli (véetné oceli s vysokou pevnosti v tahu)
nerezivéjici oceli a to vse s certifikaci NEN 3834-2. Diky investicim do
laserovych fezacek a svarovacich robotu je firma schopna vyrabét flexi-
bilné a ekonomicky i pfi malosériové vyrobé. "Béhem krize v roce 2009
jsme vse prehodnotili a zvazili, v ¢em jsme vlastné nejlepsi a jak bychom
nas profil jesté vice zlepsili. Odpovéd byla stale stejnd montazni celky. A
tak jsme se od té doby zcela zaméfili na tuto oblast, tedy presné feceno
na jednotlivé kusy na zakazku, ale i na opakované objednavky."

Svafovaci roboti 2.0

Van Lierop jiz mél dva svarovaci roboty osazené Panasonic VR-008 na
H rdmu, kazdy se dvéma pracovnimi stanicemi. Van Lierop fika: "Diky
tomu mUlzeme svafit malé kusy a to pouze na jedno upnuti. U velkych
kusu, které se skladaji z nékolika komponent, nejdfive udélame nékolik
podsestav a to sériové a pak je sestavime manualné. To je spojeno se
spoustou prendseni a také je to narocné na skladovaci prostory.
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Spolecné s Valk Welding jsme analyzovali, jak bychom se mohli zbavit téchto
prebytecnych krok(. Vysledek byl nasledny, sestava o tfech pracovnich sta-
nicich umisténych vedle sebe a svafovaci robot Panasonic TA-1900 zavéseny
$ibenici umisténé na pojezdu o délce 13 metrd. Casti, které jsou svafovany na
vnéjsich stanicich a poté sestavovany na prostredni stanici a jsou finalné sva-
feny také robotem. Diky tomu jsme se zbavili nékolika krokl a ted mGzeme
vyrabét efektivnéji u vétsich sérii a uSetfime manudlini praci.

Univerzalni stroj

Roboticky systém je vybaven tfemi pracovnimi stanicemi o rozmérech 4x2,5
m. Tato konfigurace, véak m(iZe byt upravena na 2 pracovni stanice o rozmé-
rech 6x2,5 metru, pokud se odstrani oploceni a pfesunou protiloZiska. Aktu-
alni konfigurace se ted pouziva k dodani zakazky 4000 bedynek na syry, ale v
prosinci se bude pouZivat na vyrobu jinych, vétsich kus(, nez téch, které jsou
montovany v mnoha krocich. Nyni se na to ptipravujeme. Pfiprava obvykle
predstavuje polovinu celé prace.

van Li|=_lr|:||:| [ == ]

Een goed verhaal in metaal

www.lieropheeze.nl

m www.youtube.com/valkwelding

Win-win situace

Van Lierop Véri, Ze toto je win-win jak pro zaméstnance,
spolecnost, tak i pro zdkaznika. "Svarovaci prace dnes nejsou
tak monotdnni. NezatéZujeme nase pracovniky tim, Ze jim
fekneme, Ze budou svafovat 4000 kusd, ale vi, Ze budou
pomdhat s nastavenim svarovacich robotu. Jejich znalosti
svafovacich postup(, vstupu tepla, toleranci a specifikaci zde
hraji dalezitou roli. A vyhody pfi pfechodu na automatickou
vyrobu nam také pomohou udrZet praci zde v Nizozemi.
Pokud bychom zachovali manualni svafovani, bylo by to
finan¢né zcela neudrzitelné."

Jsme ptipraveni na dalsi krok

Pro Van Lierop byla investice do svarovacich robott velkym
krokem a spravnym smérem: "Svarovaci robot se programuje
off-line. Vetsi vyrobky mGzeme svafovat v ramci vnitfnich
kroku a to jak ocelové, tak i z nerezivéjici oceli a vyménit
pripravky, které jsme si sami vyvinuli rychleji. Ale trh, ktery
je hekticky si Zada dalsi opatreni. Musime néjak reagovat na
ekonomiku 24/7 a musime zjistit, jaké jsou meze automa-
tizace. Svarovani zcela bez lidské prace je dalSim krokem",
uzavira Hans van Lierop.

Sm
L
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www.zmprogress.pl
Progress

Leszek Sawicki: “Budeme pouZzivat vice a vice robot( a

ocekavame taktéz vice OEM zdkaznik(”

Polsky dodavatel zah4jil tspésnou
spolupraci se svédskym OEM

v

Vysoké naklady ve Skandinavii a nizka flexibilita dodavteld z Ciny nuti $védské

vyrobce pfehodnotit lokality vyroby komponentt. Polsko se stalo atraktivnim

svvs

regionem pro tuto vyrobu. Naklady na praci jsou zde nizsi a vzdalenost obou zemi

neni velka.

vrs v

Al6, nejvétsi Svedsky vyrobce prednich nakladaét pro traktory, poptal Svédsko/

polskou spole¢nost PPW Manufacturing AB. V tizké spolupraci s polskym vyrobcem

Progres pak byla uzaviena smlouva na dodavku téchto komponenttl a podsestav pro

Al6. Pro svaFovani téchto dilé pak byly zvoleny robotické systémy Valk Welding.

| Original iImplements

pozadovalo, byla stala vysoka kvalita dodavek.
Reditel a majitel firmy Progress Leszek Sawicki:
"Vlyrobky vyZaduji vysokou kvalitu svarovani,
ddraznym doporucenim zdkaznika bylo svafo-
vani dild pomoci robottl od samého zacatku
spolupréce. Pouze robotické svafovani umozni
udrZeni konstantniho vysokého standardu sva-
fovani. PouZivali jsme jiZ dva svarovaci roboty
pro jiné,k méné komplikované, ale velkosériové
vyrabéné vyrobky. PPW Manufacturing mélo
velmi dobrou zkusenost se systémy Valk Wel-
ding, proto jejich doporuceni bylo jasné. Navsti-
vili jsme také polského vyrobce privésti/naveést
Wielton jako referenci pravé Valk Welding.”

V poloviné 2015, Valk Welding nainstaloval
svarovaciho robota Panasonic TL-1800WG3
nainstalovaného v systému typu H ram,
provéfeném konceptu pro tento typ vyroby.

Soucasti dodavky pak byl rovnéz software pro
offline programovani DTPS. Leszek Sawicki:”
Offline programovani bylo pro nds tpliné nové,
ale ukazalo se jako velmi uzite¢ny nastroj.”

Na zakladé Gspééné zahajené spoluprace Alo
rozsifilo své objednavky sortimentu i mnoz-
stvi jednotlivych komponent. “V roce 2016
dodame cca 13000 komponent( a podsestav, v
roce 2017 pak o¢ekdvame narust vyroby téchto
dild na cca 75 000. Z tohto dlvod byly u Valk
Welding objedndny dalsi dva robotické systémy
identické koncepce. Druhy je jiz nainstalovan

a tieti bude dodan koncem roku 2016. V roce
2017 pak ocekavame nakup Ctvrtého robota
pro tuto vyrobu. Narust objemu obchodu firmy
Progress je velmi rychly, takze novy vyrobni
zavod bude vybudovan spole¢né s panem
Robertem Mazurkiewiczem, ktery plsobi jako
technicky reditel celého projektu.

Veletrhy a udalosti

Sepem
Douai, Francie
24-26 leden 2017

Ouest Industries
Rennes, Francie
07-09 tnor 2017

Int'l Welding Exhibition

Poznan, Polsko
06-09 cerven 2017

Technische Industriéle Vakbeurs

Hardenberg, Nizozemsko

19-21 zafi 2017

Schweissen & Schneiden

. vV
Tiraz
Valk Welding CZ s.r.o.
Podnikatelsky
aredl 323/18
CZ-742 51 Mosnov
Ceska Republika
tel: +420 556 730 954
fax: +420 556 731 680

info@valkwelding.cz
www.valkwelding.com
www.robotizace.cz
Valk Welding NL

Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15
Valk Welding BE

Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Q+
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Essen, Némecko
25-29 zafi 2017

MSV

Brno, Ceska republika
09-13 fijen 2017

Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding SE
Tel. +46 73 332 04 40

'Valk Mailing' je obcasnik firmy
Valk Welding zasilany zdarma

vSsem nasim partnerim.

Pokud chcete take dostavat vytisk

napiste na:
info@valkwelding.com

Obsah a vyroba:
Steenkist Communicatie,
& Valk Welding

The strong connection


http:// info@valkwelding.com
http://www.valkwelding.com
http://www.robotizace.cz
http://www.zmprogress.pl

