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Wykorzystanie automatyzacji produkc;ji
do osiggniecia zdrowego wzrostu

Vlemmix dostarcza przyczepy typu Tiny House, transportery maszyn i przyczepy do przewozu todzi w konkurencyjnych
cenach. Dzieki temu firma z Asten w Brabancji stata sie jednym z najwiekszych producentéw przyczep do transportu
todzi i liderem na rynku europejskim w zakresie przyczep Tiny House. Aby sprostac¢ rosngcemu zapotrzebowaniu,
Vlemmix zainwestowat w ubiegtym roku w automatyzacje procesdéw spawalniczych. Dzieki duzej instalacji, w ktorej
przyczepy sa w catosci spawane przez dwa roboty spawalnicze, producent przyczep maégt znacznie zwigkszy¢ swoja
wydajnosé. ,,Na poczatku tego roku wdrozono dwa dodatkowe roboty spawalnicze, dzieki czemu sredni czas cyklu
spawania przyczepy skrocit sie z piecdziesieciu do dwudziestu minut. Z rocznej produkcji 3.500 sztuk chcemy przejs¢ do
produkcji 6.000 sztuk’’, twierdzi Bas Vlemmix, ktéry w rodzinnej firmie jest odpowiedzialny za programowanie robotéw
spawalniczych.
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,Vlemmix dostarcza przyczepy podtodziowe i przyczepy do Tiny

Houses o dtugosci do dziesieciu metrow za posrednictwem
ponad stu punktéw sprzedazy w catej Europie. To wtasnie tam
jest obecnie najwiekszy wzrost. Naszym celem jest umozliwienie
spawania tego typu przyczep w okoto dwadziescia minut,

a standardowych przyczep do przewozu fodzi w osiem do
pietnastu minut. To ogromna oszczednos$¢ czasu, jesli wezmiemy
pod uwage, ze reczne spawanie naszych przyczep zajmowato
sze$¢ do siedmiu godzin. Zanim osiggniemy ten punkt, musimy
jeszcze zmodyfikowaé duzg czes$¢ programow, poniewaz teraz
mamy mozliwo$¢ spawania za pomoca czterech robotéw
spawalniczych, a nie dwéch jak to byto na poczatku”’, wyjasnia
Bas Vlemmix.

Manipulowanie przyrzagdami

»Czesci ptyt i rur do przyczep sg recznie mocowane w jednym

z trzech przyrzagddw poza instalacjg robota spawalniczego.
Wszystkie modele przyczep mogg by¢ spawane na zaledwie
trzech stanowiskach w instalacji robota spawalniczego. Na stacji
roboczej przyrzady sg obracane na karuzeli w ciggu pét minuty,
tak aby roboty spawalnicze w ciggtym procesie mogty pospawad,
zaréwno gorng jak i dolng czesé przyczep. Wymiana elementéw
spawanych w przyrzadzie instalacji zrobotyzowanego
stanowiska spawalniczego zajmuje jedng minute. Dzieki krotkim
czasom przezbrajania, roboty spawalnicze osiggajg wysoka
wydajnosé. W systemie dwuzmianowym spawamy obecnie
srednio dwadziescia przyczep dziennie”, wyjasnia Bas Vlemmix.

Skrécenie czasu dostawy

Podczas gdy wczesniej reczne spawanie przyczep wykonywato
ponad dziesie¢ osdéb, od czasu wprowadzenia robotow
spawalniczych w Vlemmix, robig to trzy osoby. Najwazniejsze
jest to, ze bylisSmy w stanie zwiekszy¢ produkcje, aby

sprosta¢ wysokiemu popytowi. Celem zwiekszenia zdolnosci
produkcyjnych jest skrocenie Sredniego czasu dostawy”.

Kroétki taricuch dostaw

Vlemmix zleca zaréwno obrdbke blach, jak i ciecie rur

lokalnym poddostawcom. Ich systemy produkcyjne sg do tego
optymalnie przygotowane. Mamy duzy zapas czesci, aby by¢
bardziej elastycznym. Wykonujemy montaz i spawanie, po
czym przyczepy sg cynkowane”. Montaz korncowy odbywa sie w
sasiedniej hali.

Poprawa jakosci

,Dzieki automatyzacji nie tylko znacznie zwiekszyliSmy
wydajnos¢. Roboty spawalnicze zawsze wykonuja dokfadnie

to, co zostato zaprogramowane, dzieki czemu kazda spoina jest
taka sama i ma taki sam, tadny wyglad, co réwniez przektada

sie na znaczng poprawe jakosci”, podsumowuje Bas Vlemmix.
Kuunders Technoworks zaprojektowat i dostarczyt konstrukcje
karuzeli spawalniczej z przyrzadami. Firma Valk Welding zadbata
o integracje robotow spawalniczych.

www.vlemmixaanhangwagens.nl
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integrated metal solutions

|Q Metal, mistrz doskonatosci

w zrobotyzowanym spawaniu

Firma 1Q Metal, zatrudniajaca ponad 300 pracownikow,
obstuguje producentéw OEM, ktorzy stawiajg swoim
produktom wysokie wymagania jakosciowe. Aby sprostac
tym wymaganiom, 1Q Metal w znacznym stopniu
zautomatyzowata i zoptymalizowata swoje procesy
produkcyjne w zakresie obrébki blach i spawania. “Oprdcz
wysokiej produktywnosci, otrzymujemy konsekwentnie
wysoka jakos¢ produktow, co czyni nas konkurencyjnymi na

rynku i buduje trwate relacje z naszymi klientami”, méwi
prezes Bo Fischer Larsen.

Jakie wymagania stawia 1Q Metal w zakresie
zrobotyzowanego spawania?

Firma IQ Metal dostarcza komponenty, podzespoty i
kompletne produkty dla sektoréw takich jak energetyka
wiatrowa, offshore, transport i budowa maszyn. Czesciowo ze
wzgledu na swojg skale, firma moze inwestowaé¢ w najbardziej

zaawansowane systemy produkcyjne, dzieki ktérym osiggneta
wysoki stopien wydajnosci. Patrzac na zrobotyzowane
spawanie, firma posiada 7 robotéw spawalniczych Valk
Welding i 6 robotéw innych marek.
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Skuteczne zastosowanie robotow spawalniczych

“Mineto kilka lat, zanim udato nam sie w petni wykorzystac
zalety robotéw spawalniczych. Jesli robot stoi, nie przynosi
zadnych zyskéw. Kazda minuta, w ktdérej robot nie spawa, to
strata. Dzi$ mozemy wreszcie stwierdzi¢, ze opanowalismy
do perfekcji spawanie przy uzyciu robotéw. Z 13 robotami
spawalniczymi mamy duze doswiadczenie w wykorzystywaniu
tej technologii” - méwi prezes firmy.

Dlaczego Valk Welding?

Bo Fischer Larsen kontynuuje: “Kazdy moze dostarczy¢ robota
do spawania. Ale jesli chce sie w petni wykorzystac dzisiejsze
mozliwosci, potrzebna jest petna integracja pomiedzy
robotem, spawarka, urzadzeniami peryferyjnymi itp. Kiedy
jednak chce sie potaczy¢ wszystko, tacznie z mozliwoscig
spawania w srodowisku wirtualnym, staje sie to bardzo
trudne, nawet jesli wiekszos¢ potencjalnych integratoréw
zrobotyzowanych stanowisk spawalniczych twierdzi, ze potrafi
to robi¢, z naszego doswiadczenia wynika, ze firma Valk
Welding jest jedng z niewielu, ktéra zna sie na rzeczy. Obecnie
programujemy wszystkie spoiny w srodowisku 3D offline,
tacznie z parametrami spawania. Istnieje petna dwukierunkowa
komunikacja pomiedzy programowaniem
3D offline a robotem spawalniczym,

co oznacza, ze wszystkie ustawienia
wykonywane w celi zrobotyzowanego
stanowiska sg rowniez aktualizowane

w zewnetrznej bibliotece programéw
spawalniczych.”

Programy moga by¢ uzywane na kazdym
stanowisku

“Kazda cela spawalnicza Valk Welding,
kazda stacja i kazdy oddzielny

przyrzad spawalniczy jest mierzony

i przechowywany w wirtualnym
Srodowisku, a gdy tylko okreslony przyrzad zostanie powigzany
z indywidualng stacjg roboczg i potgczony z programem
spawalniczym, wszystkie dedykowane parametry sg réwniez
tadowane do programu. W praktyce oznacza to, ze mozemy
zatadowac i spawac kazdy przyrzad spawalniczy i program na
kazdej z naszych 16 stacji roboczych i uzyskac¢ doktadnie takg
samg jakos$¢ spawania.”
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Zbieranie danych produkcyjnych

“Musimy spetnia¢ wiele dodatkowych wymagan dla wysoko
wymagajacych klientéw i branz. Wszystkie spoiny musza

by¢ wykonywane zgodnie z certyfikowanymi procedurami
spawalniczymi, a my musimy udowodni¢, ze kazdy spawany element
byt zgodny z doktadng procedurg spawania. Oznacza to, ze jesli
klient wrdci do nas po 20 latach i bedzie twierdzit, ze dostarczony
produkt nie spetnit wymagan, mozemy udowodnic, zgodnie z

jakimi specyfikacjami dana czes¢ zostata pospawana. Obejmuje

to konkretne zamdwienie, certyfikat materiatu bazowego oraz
dowdd, ze przestrzegaliSmy parametréw spawania, w tym natezenia
pradu, predkosci podawania drutu spawalniczego itp. Valk Welding
umozliwit spetnienie tego wymagania.”

“W Valk Welding znalezliémy dostawce, ktéry jest w stanie
dostarczy¢ wszystko, co jest wazne dla nas, a wiec nie tylko sprzet,
ale réwniez wszystkie inne dodatkowe funkcje. Dzieki rozwigzaniom
Valk Welding wszystkie nasze roboty sg podtgczone do sieci Industry
4.0, w celu zarzadzania OEE, identyfikowalnoscig, programowaniem
3D offline itp.

Na zakoriczenie warto dodaé, ze Valk Welding jest jednym z
niewielu dostawcow zrobotyzowanych stanowisk, ktéry specjalizuje
sie wytgcznie w spawaniu. Wiekszos$¢ dostawcow robotéow
spawalniczych skupia sie na wszystkich branzach i ustugach,
natomiast Valk Welding jest specjalistg w spawaniu, z ktérym radzi
sobie bardzo dobrze” - podsumowuje Bo Fischer Larsen.

www.igmetal.com

Y
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Sprawdzona
technologia do
spawania nie tylko
korpusdw kottdw

Firma Spanner SK, k.s. z PovaiZskiej Bystricy jest przedsigbiorst-
wem specjalizujgcym sie w produkcji na zaméwienie w dziedzinie
obrobki metali, a takze jest czescig niemieckiej grupy Spanner o
ponad 60-letniej tradycji w przemysle maszynowym. Dzis$ firma ta
zajmuje sie kompleksowg obrébka blach, produkcjg podzespotow
spawanych i kompletnych elementéw pod klucz - od projektu do
produktu kornicowego. Spanner SK pracuje réwniez intensywnie nad
tym, aby produkowa¢ produkty pod wtasng marka tak aby odnies¢
z nimi sukces przynajmniej na rynku europejskim. Towarzysza
temu ogromne inwestycje w rozwdj firmy. Jednym z najnowszych
wdrozen jest robotyzacja proceséw spawalniczych ktére realizowa-
ne jest przez firme Valk Welding.

Spawanie jako podstawa produkcji

Wedtug dyrektora spétki Spanner SK, Patrika LiSanika, okoto 95 pro-
cent lokalnej produkcji jest eksportowane, gtéwnie do Niemiec i Aus-
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trii. Wiekszo$¢ produkgji przeznaczona jest dla przemystu energetyc-
znego, gospodarki odpadami, przetworstwa drewna i budownictwa.
Typowymi produktami produkowanymi przez Spanner SK na
zamowienie jednostkowe lub matoseryjne sg kotty na biomase,
wymienniki ciepta, elementy systemdw filtracji, urzgdzenia do pako-
wania lub urzadzenia do zbidrki, sortowania i recyklingu odpadodw.
“Obrabiamy blachy, spawamy je i montujemy. Oferujemy zaréwno
wyroby gotowe, jak i produkty w réznych fazach produkcji. Prawie
wszystkie produkty koricowe i ich czesci zawierajg elementy spawa-
ne, dlatego méwimy, ze spawanie jest dla nas podstawg produkcji

i stanowi wiekszos$¢ naszej wartosci dodanej”, wyjasnia motywacje
firmy do inwestowania w rozwdj technologii spawania, dodajac, ze
czescig powodu automatyzacji spawania jest dtugotrwaty brak per-
sonelu spawalniczego. “Potrzebujemy wysoko wykwalifikowanych
ludzi, i mamy ich, ale problemem jest znalezienie nowych. Bedac w
PovaiZskiej Bystricy, gdzie jest kilkadziesigt innych firm zatrudniajg-
cych spawaczy, rynek jest wyczerpany,” dodaje pan Lisanik.

Valk Welding ztozyt najbardziej odpowiednig oferte

Firma Spanner SK zlecita trzem firmom przedstawienie oferty na
zrobotyzowane stanowisko spawalnicze. Ostateczny wybor dostaw-
cy technologii nie byt jednak trudny, jak twierdzi P. LiSanik. “Oferta
firmy Valk Welding byta, méwiac najprosciej, najbardziej odpowia-
dajaca pod wzgledem technicznym. Od poczgtku komunikacja mied-
zy nami byta otwarta, a rozwigzania, ktére przedstawita nam firma
Valk Welding, uznali$my za rozsadne i spetniaty nasze oczekiwania.
Bardzo wazne byto dla nas to, ze Valk Welding wdrozyt podobne
aplikacje do naszych w innych firmach. Konkurencji oferujgcej nam
inne zrobotyzowane stanowiska tego brakowato, przedstawili nam

pewne referencje, ale byty one bardziej zorientowane na duze serie
lub na przyktad na spawanie w sektorze motoryzacyjnym. Firma
Valk Welding byta réwniez w stanie bardzo szybko przygotowaé dla
nas préby zrobotyzowanego spawania naszych produktéw w swoim
centrum technicznym w Paskovie. Pokazali nam, ze jest to mozliwe
dzieki ich technologii. Konkurencyjne firmy tego nie oferowaty, nie
miaty mozliwosci przeprowadzenia prob i testow. Byt to jeden z
gtéwnych powododw, dla ktérych wybralismy firme Valk Welding” -
mowi pan Lisanik, dyrektor Spanner SK.

Wedtug Pana LiSanika, samo wdrozenie zrobotyzowanego stano-
wiska spawalniczego nie trwato dtugo. Od dostarczenia stanowiska
do jego uruchomienia minat tydzien, a w ciggu dwdch tygodni spa-
wane byly pierwsze elementy. “Dotrzymywano termindw realizacji,
organizowano szkolenia dla operatoréow, cho¢ wszystko kompliko-
wata sytuacja pandemiczna” - méwi.

Drugie zrobotyzowane stanowisko pracy w ciggu roku i jednego
dnia

Portalowe zrobotyzowane stanowisko spawalnicze zainstalowane
w firmie Spanner SK sktada sie z robota przemystowego Panasonic
TL-1800WGH3 z wbudowanym Zrédtem pradu spawania. Robot
zawieszony jest na konstrukcji szubienicy, ktéra porusza sie po
osmiometrowym torze. Robot moze obstugiwa¢ dwa stanowiska
pracy. Na jednym stanowisku znajduje sie dwuosiowy pozycjoner,
na ktérym spawane sg bardziej skomplikowane wyroby, gtéwnie

o ksztatcie szescianu, a na drugim stanowisku znajduje sie jed-
noosiowy pozycjoner na ktérym mozna spawac dtuzsze elementy o
dtugosci do 4,5 metra.

“Starali$my sie, aby cate stanowisko byto jak najbardziej uniwer-
salne, abysmy mogli stosowad zrobotyzowane spawanie do jak
najwiekszej liczby naszych produktéw. Dlatego celowo czesciowo je
przewymiarowalismy, zaréwno pod wzgledem wagi, jak i wymi-
aréw” - wyjasnia P. Lisanik. Zrobotyzowana stacja robocza pracuje
w petnym obcigzeniu na dwie zmiany od pazdziernika 2020 roku, a
doswiadczenia zdobyte w tym czasie potwierdzajg stusznos¢ decyzji
o robotyzacji, a takze wybor firmy Valk Welding jako dostawcy.
“Spawanie z uzyciem robota jest okoto 3 do 4 razy szybsze niz
spawanie z udziatem cztowieka, jesli mamy na mysli czas spawania
netto” - méwi Lisanik, dodajac, ze dzieki temu spawacze mogli
zostac odcigzeni od niektorych rutynowych i wymagajacych fizyc-
znie czynnosci spawalniczych. “Przenieslismy wykwalifikowanych
spawaczy do czynnosci, ktérych robot nie moze wykonadé. Pierwot-
na liczba spawaczy nie ulegta zmianie, chcemy raczej zwiekszy¢ ich
liczbe - w granicach rynku. Istotng korzyscig jest znaczna redukcja

wskaznika niezgodnosci spawalniczych. Nasze spoiny sg sprawdzane
na szczelno$¢ pod cisnieniem i testy wykazaty, ze uzyskaliSmy znac-

znie lepsze wyniki przy zastosowaniu zrobotyzowanego spawania
niz spawania recznego. Mniej wiecej stata, wysoka jakos¢ jest jedna
z najwiekszych zalet spawania zrobotyzowanego” - wyjasnia.
Ogdlne zadowolenie najlepiej obrazuje fakt, ze w czerwcu 2021
roku firma Spanner SK podpisata umowe na dostawe drugiego
zrobotyzowanego stanowiska roboczego firmy Valk Welding, tym
razem stanowisko to bedzie przeznaczone do spawania wymien-
nikéw ciepta. Projekt powinien by¢ ukonczony na jesieni tego roku.
Wedtug Lisanika, firma Valk Welding po raz kolejny przedstawita
oferte z najlepszym stosunkiem ceny do wydajnosci.

Nowe mozliwosci dzieki programowaniu offline

Spawanie zrobotyzowane ma w firmie Spanner SK szerszy wymiar,
biorac pod uwage plany rozwoju firmy. Tylko czas pokaze, czy drugie
zrobotyzowane miejsce pracy bedzie ostatnim na dtugi czas, jak
twierdzi prezes firmy.

“To bedzie zalezato od obcigzenia praca i tego, jak bardzo firma

jest zajeta produkcjg na zamdwienie. Otwieramy drzwi dla innych
klientdw, a moze nawet dla wiekszych serii - do tych, do ktérych nie
podchodzilismy do tej pory z powodu braku mozliwosci produk-
cyjnych lub z powodu ceny. Zwykle jest tak, ze kiedy masz nowg
maszyne, najpierw cieszysz sie, ze dziata, pracuje bez problemow,

a potem okazuje sie, ze stworzyta ona dla Ciebie nowe mozliwosci

- do nowych zaméwien i klientéw. Tak byto rowniez w przypadku
pierwszej zrobotyzowanej stacji roboczej firmy Valk Welding — nasz
klient wielokrotnie zwiekszyt ilosci, ktdre musimy dla niego pro-
dukowac. Bez robotyzacji nie bytoby to mozliwe, poniewaz nasze
moce przerobowe byty bardzo ograniczone” - méwi P. Lisanik.
Obecnie Spanner SK koncentruje sie na programowaniu offline.
“Zaczelismy z niego korzysta¢ w wiekszym stopniu dopiero niedaw-
no, kiedy w petni zapoznalismy sie z nowym stanowiskiem i opano-
walismy funkcjonalnos¢ robota, ktéra byta dla wszystkich nowoscig.
Naszym celem - réwniez w zwigzku z drugim zamoéwionym robotem
spawalniczym - jest przygotowanie programoéw dla catej naszej pro-
dukgji, niejako na zapas. Programisci juz nad tym pracujg, abysSmy
byli gotowi, gdy pojawi sie kolejne zamdwienie. Poniewaz jestesmy
zaktadem produkujgcym i produkujemy mate partie na zamdwienie,
wiemy, ze nawet zamdwienie obejmujace piec¢ lub wiecej sztuk jest
juz warte przeniesienia na zrobotyzowang stacje robocza. | mysle,
Ze to jedyna droga w przysztosci” - podsumowuje pan Lisanik.

www.spanner.sk
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Firma LAG wdraza robota ‘I'A'E'
spawalniczego na linii produkgc;ji
zbiornikéw do przewozu
materiatdw sypkich

Firma Valk Welding zbudowata instalacje
zrobotyzowanego stanowiska spawalniczego,
w ktdrej robot spawalniczy zamocowany na
konstrukcji portalowej YZX porusza sie wraz z
uktadem sterowania robotem, urzqdzeniem
odciggowym oraz beczkg z drutem
spawalniczym, po torze o dtugosci 17 metréw,

Z powodu braku profesjonalnych spawaczy wiodacy producent
pojazdow uzytkowych LAG z siedzibg w Bree (Belgia) zdecydowat sie
dwa lata temu na zrobotyzowane spawanie cystern aluminiowych.
Wspdlnie z firmg Valk Welding firma LAG zoptymalizowata proces
spawania w wielu kluczowych punktach, gdzie po kilkumiesiecznym
okresie rozruchu, nowe stanowisko stanowi niezawodne ogniwo w linii
produkcyjnej pojazdow do przewozu tadunkéw masowych. “Teraz, gdy

aby moc optymalnie dotrzec¢ do wszystkich
pozycji spawania.

robot zajmuje sie “monotonnym” spawaniem, mozemy wykorzystac¢
naszych profesjonalnych spawaczy do bardziej skomplikowanego spa-
wania. Pozwala nam to produkowac wiecej spoin przy tej samej liczbie
pracownikéw”, méwia kierownik ds. inzynierii produkcji Gareth Bon-
nell, inzynier procesu Jos Clijsters i kierownik produkcji Leon Bokken.

Na tej linii produkcyjnej LAG buduje okoto 300 zbiornikdw rocznie w
wielu wariantach. Wczesniej byly one spawane recznie na réznych stano-
wiskach. Przejscie na produkcje liniowa, w ktérej zbiorniki sg transpor-
towane na torowisku w ustalonym czasie cyklu do kazdej stacji w celu
wykonania okreslonego procesu, oznaczato kompletng modernizacje
modelu produkcyjnego LAG. Celem LAG byto, aby kazdy etap produk-
cyjny byt rownowazny dla konkretnego produktu i aby caty proces byt
CZasowo wywazony.

Co to oznaczato przy spawaniu?

Potrzebne byto wiecej przyrzaddw spawalniczych, aby robot spawalnic-
zy mogt spawac przdd i tyt, a takze rure cylindra, Zebra wzmacniajgce i
wtazy. Gareth Bonnell: “Ponadto robot spawalniczy nie pospawa duzych
szczelin pomiedzy spawanymi elementami, wiec trzeba by¢ bardziej
$Swiadomym dotrzymywania wtasciwej tolerancji sktadania. Oznaczato
to, ze musieliSmy dostosowac proces wstepny sktadania konstrukgji,
aby zapewni¢, ze szczeliny mieszczg sie w granicach tolerancji.” W tym
temacie bardzo skuteczny jest system opracowany przez Valk Welding i
wprowadzony na rynek “Arc Eye Adaptive Welding”.

Wysoka niezawodnos¢

LAG zwrdcito sie do kilku integratoréw robotéw z prosba o dostarczenie
duzej instalacji, w ktorej aluminiowe zbiorniki mogg by¢ spawane na
zrobotyzowanym stanowisku z zachowaniem wysokiej niezawodnosci.
“Przeciez zatrzymanie produkcji spawalniczej oznacza, ze cata linia sie
zatrzyma” - podkresla Gareth Bonnell. “Firma Valk Welding, dzieki swojej
wiedzy i doswiadczeniu w dziedzinie technologii robotéw spawalniczych,
byta w stanie zapewni¢ kompletny obraz sytuacji, zaréwno pod wzgle-
dem sprzetowym, jak i programowym. Ponadto, ich metoda programo-
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wania offline sprawia, ze produkgja linii nie musi by¢ przerywana na czas programowania.”

Proces spawania aluminium

“Aluminium jest zawsze nieco trudniejszym materiatem do spawania, ze wzgledu na trud-
no$¢ podawania drutu i duzg odlegtosé miedzy beczkg z drutem a palnikiem robota. Wtasci-
we prowadzenie drutu spawalniczego wymaga duzej uwagi. W celu zapewnienia doktadne-
go podawania drutu, firma Valk Welding opracowata wtasne rozwigzanie, w ktérym podajnik
drutu spawalniczego jest zintegrowany z palnikiem robota. Dzieki temu rozwigzaniu, palnik
VWPR QE Servo Pull prowadzi drut spawalniczy zgodnie z zasada “push-pull” bezposrednio
do miejsca utozenia spoiny. Wraz z procesem Spiral Weaving MIG firmy Panasonic, zostat on
gruntownie przetestowany w siedzibie Valk Welding. Fakt, ze Valk Welding dostarcza kom-
pletne rozwigzanie zrobotyzowanego spawania, takze w zakresie dostaw drutu spawalnicze-
go, stanowi dla nas ogromng zalete jako dla uzytkownika”, méwi Gareth Bonnell.

Doktadne sledzenie spoin dzieki kamerze laserowej Arc-Eye

Aby umozliwi¢ palnikowi spawalniczemu doktadne Sledzenie spoiny na dtugich odcinkach,
firma Valk Welding opracowata kamere laserowg Arc-Eye CSS, ktéra zamontowana na
palniku robota, skanuje spoine w czasie rzeczywistym i w razie potrzeby koryguje trajektorie
robota spawalniczego. “Poczgtkowo bylismy sceptyczni, poniewaz odbicia na aluminium
mogtyby zakidci¢ obraz skanowania, ale okazato sie, ze Arc-Eye nie jest na to wrazliwy. Tak
wiec $ledzenie spoin dziata idealnie”.

Zwigkszona skutecznos¢

“W ramach naszej linii mozemy teraz elastycznie produkowa¢ duzg liczbe wariantéw produk-
cyjnych. Ze wzgledu na to, ze nie wszystkie warianty zostaty jeszcze zaprogramowane, stale
pracujemy nad nowymi programami. Pomimo tego, efektywnosc zostata znacznie zwieks-
zona, poniewaz robot spawalniczy przejat wiekszos¢ monotonnych prac spawalniczych od
spawaczy recznych. Dzieki naszej linii osiggamy maksymalng skutecznos¢. Zastanawiamy

sie, jak mozemy to zrobic¢ réwniez w przypadku innych linii”, méwi Leon Bokken, patrzac w
przysztosc.

www.lag.be
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Valk Welding
pomaga swoim
klientom

dzieki szybkim
dostawom drutu

spawalniczego

Valk Welding odgrywa coraz wazniejszg role w sprzedazy
i dystrybucji drutu spawalniczego na rynku europejskim.
Miesieczne dostawy drutu spawalniczego wzrosty do
ponad 800 ton. “I bedzie ta ilos¢ rosta w nadchodzacych
latach”, stwierdzajg Henk Visser i Peter van Erk, ktérzy
wiedzg, jak poméc swoim klientom, oferujgc im wysoki
poziom ustug. “Lojalnos¢ zarowno wobec klienta, jak

i producenta jest czesto wazniejsza niz najnizsza cena.

A to dziata na korzysc klienta. Pomimo utrzymujacych
sie niedoboréw na rynku stali, nadal jesteSmy w stanie
obstugiwac naszych dotychczasowych klientéw zgodnie z
ich potrzebami”.
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Wysoki poziom ustug jest wpisany w DNA Valk Welding. Od
czasu zapoczatkowania sprzedazy robotow spawalniczych
w przemysle produkcyjnym, firma Valk Welding zrozumiata,
Ze ciggtosc¢ produkcji jest najwazniejsza dla jej klientow.

“Dostawy materiatow spawalniczych sg z tym nierozerwalnie

zwigzane. Jesli jako dostawca chcesz odgrywac w tym
procesie wazng role, musisz zapewni¢ sobie mozliwos¢
szybkiego dostarczania drutu spawalniczego w kazdym
gatunku i o kazdej Srednicy. Poniewaz producenci drutu

spawalniczego nie sg do tego przygotowani, my podjelismy sie
tej roli. Dzieki duzym zapasom magazynowym i przemyslanej

strategii dystrybucji, w ciggu ostatnich dziesiecioleci udato
nam sie rozwingc¢ do rangi duzego gracza wsréd dostawcow
drutu spawalniczego”, wyjasnia Henk Visser, ktéry pomagat

budowac dziat sprzedazy drutéw spawalniczych od podstaw.

Dobrze zaopatrzony

W dniu dzisiejszym, gdy Valk Welding jest obecny w wielu
krajach europejskich, jesteSmy w stanie zaopatrywac
wiekszos¢ klientéw bezposrednio z naszych magazynéw.
Oprécz magazynu centralnego w Alblasserdam, klienci sg
obstugiwani z naszych magazynéw w Czechach, Francji i
Danii. “Poniewaz sprzedaz robotéw spawalniczych rosnie
szczegolnie w tych regionach, zainwestowalismy znaczne
srodki w urzadzenia, aby sprosta¢ wymaganiom naszych
klientéw”, moéwi Peter van Erk, ktéry majac ponad 20 lat
doswiadczenia w branzy drutow spawalniczych, wzmocnit
dziat sprzedazy drutéw Valk Welding od poczatku tego roku,
aby sprostaé rosngcemu zapotrzebowaniu naszych klientéw.

Wyrdzniajaca sie pozycja

W celu unikniecia problemdéw podczas spawania, kluczowym

czynnikiem jest stata jako$¢ drutu spawalniczego. Oprécz
statej jakosci drutu, Valk Welding gwarantuje réwniez

absolutnie bezskretne odwijanie drutu z beczki. Zmniejsza to

zuzycie koncowek prgdowych, umozliwia uzyskanie wyzszej

predkosci podawania i zwieksza doktadnos¢ pozycjonowania
drutu na zrobotyzowanych stanowiskach. “Ale oprdcz jakosci,

decydujgcym czynnikiem dla klienta jest réwniez wysoka
niezawodnos$¢ dostaw. Nasz duzy wolumen drutu, pozwala
nam nie tylko na szybkie dostawy, ale takze na elastyczne

reagowanie na potrzeby klienta, poniewaz jako duzy odbiorca

mamy doskonate relacje z naszymi dostawcami”, wyjasnia
Henk Visser.

Rozszerzenie gamy rodzajow materiatow
Oprodcz standardowych drutdéw spawalniczych
do stali, aluminium i stali nierdzewnej, w
ostatnich latach oferta Valk Welding zostata
rozszerzona o stopy niklu, (super) dupleks oraz o
materiaty do spawania stali wysokowytrzymatej.
“Ze wzgledu na trend odchudzania konstrukgji,
producenci naczep i przyczep samochodow
ciezarowych, zurawi samojezdnych i sprzetu
agro, konstruujg swoje produkty, stosujac
Izejsze konstrukcje, ale zbudowane ze stali o
wysokiej wytrzymatosci. Bazujgc na sprzedazy

i dostawie drutéw spawalniczych do spawania
stali wysokowytrzymatych niemieckiego
producenta Fliess, pozwala nam to sprostac
temu zapotrzebowaniu ptyngcemu z rynku. Od
momentu nawigzania wspoétpracy z firma Fliess
sprzedaz znacznie wzrosta. Staramy sie w kazdy
mozliwy sposdb sprosta¢ wymaganiom rynku -

zawsze z tym samym wysokim poziomem ustug!

Ciggte podawanie
drutu spawalniczego

Firmy, ktdre stosuja drut spawalniczy w beczkach do zrobotyzowanego spawania,
mogq postrzegaé proces wymiany beczki jako znaczne zaktécenie procesu, zwtaszc-
za ze podczas wymiany beczki nalezy przerwacé proces produkcyjny, aby wprowad-
zi¢ nowy drut spawalniczy do prowadnikéw i podajnika drutu. Po wprowadzeniu
drutu, czesto konieczne jest dokoriczenie przerwanej spoiny i/lub naprawa spoiny
nagle przerwanej, powodowanej skoriczconym drutem w beczce.

Dzieki specjalnemu systemowi Wire Wizard “niekoriczacego sie drutu”, Valk Wel-
ding oferuje rozwiazanie dla ciggtego, nieprzerwanego procesu spawania.

System “niekornczacego sie drutu” zapewnia ciggte i nieprzerwane podawanie drutu
spawalniczego poprzez potaczenie drutu spawalniczego w dwoch beczkach. W tym
celu koniec drutu spawalniczego z beczki A taczy sie z poczatkiem drutu spawalnicze-
go z beczki B. W tym celu Wire Wizard opracowat konstrukcje ramy z dwoma kaptu-
rami, ktéra umozliwia bezproblemowe przejscie pomiedzy dwoma beczkami. W mo-
mencie gdy drut konczy sie w jednej beczce, przechodzi on do drugiej beczki. Koniec
drutu z jednej beczki i poczatek drutu z drugiej beczki musi by¢ mocno potaczony
przez zgrzewanie i lekkie przeszlifowane specjalnym narzedziem. System Wire Wizard
zawiera kompaktowa zgrzewarke do doczotowego potgczenia obydwu korncow drutu.
Operator moze zgrza¢ oba konce drutu w dowolnej chwili, kiedy ma na to czas.

Dziat spawalniczy Zuidberg Steel Service zaczat ostatnio stosowac system “niekonc-
zacego sie drutu”, ktory zapewnia, ciggtosé pracy bez przerw na wymiane beczki z
drutem. Wedtug kierownika spawalni Rudolfa Koopmana, nagle przerwana spoina
powodowana skoriczeniem sie drutu w beczce powoduje problemy z wtasciwym wy-
koriczeniem spoiny przez jej naprawe i reczne szlifowanie. “To jest zawsze widoczne

i pochtfania czas. Ze wzgledu na fakt, ze reklamacje sg dla nas duzym problemem,
chcielismy udoskonali¢ proces spawania w ramach naszego dazenia do doskonatosci
operacyjnej. RozwigzaliSmy ten problem stosujgc system “niekoriczacych sie drutow”.
Nawet jesli nie bedziemy codziennie zmienia¢ beczek, to w perspektywie czasu ta
inwestycja na pewno sie zwrdci. Obecnie rozwazamy wypo- 8 sazenie wten
system innych zrobotyzowanych systeméw spawalniczych”.

Zalety systemu “niekoriczacego sie drutu”:

e Nie zaktdca procesu spawania

e Zmniejsza prawdopodobienstwo wystgpienia reklamac;ji

e Minimalizuje koniecznos¢ wykonywania napraw po
spawaniu

e  Operator moze sam zaplanowa¢ wymiane beczek z

drutem

e  Brak pozostatosci drutu spawalniczego,
oszczednos$¢ drutu spawalniczego

e tatwa w obstudze zgrzewarka do
doczotowego taczenia drutu spawal-
niczego
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Nowy palnik Valk Welding Servo

TIG sprawdza sie bardzo dobrze

w cienkosciennym spawaniu TIG zimnym drutem

W przypadku produktéw wysokiej jakosci, spawanie
TIG zimnym drutem jest nadal najlepszym procesem
przy spawaniu materiatéw cienkosciennych, do
uzyskania tadnych spoin, bez odpryskéw. Bez uzycia
robota spawalniczego osiggniecie dobrego efektu
koncowego jest prawie niemozliwe. Decydujaca role
odgrywa stabilnos¢ podawania drutu. Kazdy ruch w
pakiecie przewodéw moze mie¢ negatywny wptyw na
podawanie drutu, dlatego firma Valk Welding, jako
integrator zrobotyzowanych stanowisk spawalniczych,
opracowata wtasne rozwigzanie, dzieki ktéremu
zrobotyzowane spawanie metodg TIG zimnym drutem
osiggneto wyiszy poziom.

Firmy wykonujgce produkty stosowane w przemysle
spozywczym, medycznym, jagdrowym, wodorowym,
lotniczym lub wykonujace zbiorniki cisnieniowe i
wymienniki ciepta z materiatow cienkosciennych,
nie mogga sobie pozwoli¢ na niestabilny proces
wytwarzania ich konstrukcji. W tak trudnych
aplikacjach, wymagania zaréwno w zakresie
szczelnosci, jak i jakosSci i wygladu spoiny sg na
najwyzszym poziomie. Aby sprosta¢ tym wymaganiom,
produkty te sg spawane w sposdb zrobotyzowany
za pomoca podajnika drutu z serwonapedem
zapewniajacym state podawanie drutu.

Pomimo zastosowania podajnika drutu z
serwonapedem, ruchy w prowadniku drutu maja
wptyw na jakosé¢ i wyglad spoiny. W praktyce czesto
powoduje to problemy z odksztatceniem materiatu,
szczegblnie na zagieciach i elementach rurowych. Aby
temu zapobiec, inzynierowie z firmy Valk Welding
znalezli rozwigzanie polegajace na zmniejszeniu
odlegtosci podajnika drutu od tuku spawalniczego.

W ten sposéb powstat robot spawalniczy, w ktorym
serwonaped podajnika drutu jest zintegrowany z
palnikiem - blisko tuku. Eliminuje to luzy w podawaniu
drutu i pozwala uzyskaé wysoka jakos$¢ spawania.

Palnik Servo TIG zostat opracowany i skonstruowany w
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krotkim czasie dzieki scistej wspotpracy inzynierow
firmy Valk Welding i firmy Valk Welding Precision
Parts, ktdéra produkuje wszystkie standardowe i
niestandardowe palniki robotéw do zastosowan na
zrobotyzowanych stanowiskach Valk Welding. W
palniku Servo TIG zastosowano serwonaped firmy
Panasonic, ktéry wraz ze zrédtem pradu sterowany
jest z jednej karty CPU. Co wiecej, warto wiedzie¢,
ze zmieniajgc palnik spawalniczy, uzytkownik moze
spawac zaréwno metoda TIG jak i metodg MIG/
MAG, a nawet przej$¢ na niskoenergetyczny proces
spawania Super Active Wire.




/N

Robot spawalniczy rozwigzuje

problem niedoboru

wykwalifikowanych spawaczy

Rosnace koszty wynagrodzen i brak wykwalifikowanych
spawaczy zmuszajq producentow, takich jak
poétnocnoirlandzka firma NC-Engineering, producenta
sprzetu przemystowego i rolniczego, do inwestowania w
automatyzacje produkcji. Dyrektor Robert Nicholl zwrdcit sie
do firmy Valk Welding o pomoc w poszukiwaniu rozwigzania
w zakresie automatyzacji spawania. “Byli jedyng firma, ktéra
byta w stanie zaoferowac elastyczne rozwigzanie w zakresie
automatyzacji dla naszej matoseryjnej produkcji o duzym
zréznicowaniu. Dzieki swojemu ogromnemu doswiadczeniu
w tej dziedzinie, Valk Welding jest jednga z najlepszych firm w
branzy zrobotyzowanego spawania” - uwaza Robert Nicholl.

Podobnie jak w wielu innych krajach europejskich, mtodzi
ludzie w Irlandii chetniej wybieraja studia niz kwalifikacje
zawodowe. W rezultacie coraz czesciej brakuje spawaczy,
hydraulikéw, malarzy itp. Dodatkowo, koszty ptac w Irlandii
Pétnocnej gwattownie wzrosty w ciggu ostatnich pieciu
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lat, a podaz spawaczy z krajéw Europy Srodkowej zostata
zmniejszona przez Brexit. “Dla nas byt to moment, aby mocno
zainwestowac m.in. w ciecie laserowe z automatycznym
zatadunkiem elementéw, automatyczne podawanie pretéw
do tokarek CNC oraz robotyzacje spawania. W trakcie
poszukiwan odpowiedniego integratora robotéw odkrylismy,
ze wiekszos$¢ dostawcow koncentruje sie na produkgji
seryjnej. Elastyczne rozwigzanie zrobotyzowanego stanowiska
spawalniczego, oferowanego przez firme Valk Welding, z
mozliwoscig programowania matych serii w trybie offline,
byto dla nas prawdziwym przetomem” - méwi Robert Nicholl
z rodzinnej firmy. “Z wielu przyktadéw, ktére pokazata firma
Valk Welding i tego, co zobaczyliSmy na filmach wideo w
serwisie Vimeo, jasno wynikata ich specjalizacja w dziedzinie
produkcji matoseryjnej”.

Robot spawalniczy na bazie ramy typu E
tacznie 76 zespotdw, ktére NC-Engineering chciato

produkowac na robocie spawalniczym, rézni sie wielkoscia,
ztozonoscig i czasem spawania. “Tam, gdzie jeden produkt
jest spawany w ciggu 1 minuty, inny wymaga 150 minut czasu
spawania. Aby znalez¢ system odpowiedni dla wiekszosci
naszych elementéw i podzespotdw, skoncentrowalismy

sie na stanowisku bazujacym na sztywnej ramie typu E, z
dwoma stacjami roboczymi (umieszczonymi obok siebie)

o dtugosci stacji 3,5 metra, oraz robotem spawalniczym
Panasonic TM2000WG3 poruszajacym sie po torowisku. Pod
wzgledem wydajnosci i mozliwosci, system ten nadaje sie
do zrobotyzowanego spawania wiekszosci naszych czesci

i podzespotéw.” Dzieki dwdédm stacjom mocujgcym robot
spawalniczy moze kontynuowac spawanie, podczas gdy na
drugiej stacji produkt jest zmieniany przez operatora.

Dalsze zwiekszanie wydajnosci

Sposrdd 150 pracownikéw firmy rodzinnej, 3 osoby sg w
petni zaangazowane w spawanie zrobotyzowane. “Jeden
pracownik jest odpowiedzialny za programowanie offline

za pomocg DTPS, a inny z kolegdw jest petnoetatowym
operatorem zrobotyzowanego stanowiska spawalniczego na
hali produkcyjnej. Trzeci pracownik opracowuje przyrzady do
spawania, a takze zajmuje sie ich przygotowaniem, tak aby
wszystkie materiaty byty na czas dostepne w celi spawalniczej”.

Zwiekszanie wydajnosci

Od momentu wdrozenia zrobotyzowanego stanowiska
spawalniczego w 2018 . liczba produktow spawanych za
pomoca robota znacznie wzrosta. “Aby jeszcze bardziej
rozszerzy¢ mozliwosci, rozwazamy obecnie inwestycje w druga
instalacje robota spawalniczego, w ktérej zdecydowalismy sie
na konfiguracje ramy typu FRAME-H. Chcemy na nim spawa¢
mniej skomplikowane czesci, aby ponownie zwolnié¢ wiecej
miejsca na skomplikowane czesci na istniejgcym robocie
spawalniczym”.

www.nc-engineering.com

Zalety konfiguracji stanowiska bazujacego na sztywnej ramie

Robot spawalniczy w konfiguracji ze sztywng ramg ma te zalete, ze
zarowno robot spawalniczy, jak i kontrolery robota, stoty mocujace i
manipulatory mogga by¢ zamontowane jako kompletna konfiguracja

zrobotyzowanego stanowiska i w tej formie moga byc¢ zainstalowane u

uzytkownika koricowego.

Z tego wzgledu, ze wszystkie komponenty sg dostarczane w jednej
konfiguracji bazujgcej na sztywnej ramie, czas montazu u klienta jest
skrécony do minimum.

Uktad systemu na bazie sztywnej ramy oferuje rowniez mozliwos¢

szybkiego przeniesienia kompletnej celi w inne miejsce w pozniejszym

czasie i natychmiastowego ponownego uruchomienia kompletnego
stanowiska wraz z uruchomieniem produkgji.

Wewnetrzna relokacja powoduje znaczne oszczednosci kosztdw i czasu.
Wszystkie ramy majg specjalng wzmocniong konstrukcje zapobiegajgca

odksztatceniom stanowiska.

Valk Welding produkuje standardowe ramy w uktadzie E,H, C, T, Zi IT.
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LucAse

focus on performance

Precyzyjna spoina po spiralnej sciezce

W firmie Lucas G, produkujacej sprzet rolniczy, robot wykonuje spiralne spawanie na stozkowym slimaku.
Prawdziwy wirtuoz ztozonych trajektorii, jego sterowanie numeryczne kontroluje jednocze$nie dziewigcioma
osiami ruchu oraz skanowaniem bocznym na odlegtosc kilku milimetrow.

W zamknietej celi spawalniczej, robot rozpoczyna cykl
pracy, ktory bedzie trwat 65 minut (w poréwnaniu do

120 minut w przypadku recznego spawania). Zadaniem
tego zrobotyzowanego stanowiska jest taczenie ze sobg
stozkowych elementéw, w tym metalowej spirali na
wydragzonym stozkowym wale. Docelowo $ruba ta, wazgca
okoto 400 kg, bedzie jednym z elementéw montowanych
W sercu maszyn Lucas G.

Trajektorie ruchu palnika sg ztozone, poniewaz s one
wykonywane na przemian na powierzchni i na spodzie
stozkowej Sruby ze statym poprzecznym zakosowym
przesuwem o kilka milimetrow prostopadle do kierunku
spawania. Oprdcz szesciu osi robota, kontroler robota
steruje w sposéb ciggty trzema dodatkowymi osiami, jednag
liniowa i dwoma obrotowymi, co daje w sumie dziewie¢
osi.

Przed etapem spawania, 15 elementdéw sSruby

stozkowej jest wstepnie montowanych na specjalnym
oprzyrzagdowaniu poprzez reczne sczepianie.
Oprzyrzadowanie i spawany przedmiot sg nastepnie
transportowane do celi spawalniczej. Uchwyty Schunka
zapewniajg precyzyjne mocowanie i pozycjonowanie
zespotu w gniazdach. Po zamknieciu kabiny cykl
produkcyjny zostaje uruchomiony.

Zrobotyzowane stanowisko jest obecnie wykorzystywane
do produkcji szesciu rodzajow slimakdéw srubowych oraz
innych elementéw. Docelowo bedzie produkowac 25
rodzajow elementéw przy czasach cyklu od 45 do 150
minut i tgcznym czasie pracy wynoszgcym 3000 godzin w
ciggu roku.

0Od 1965 r. Lucas G jest francuskim specjalista w dziedzinie
hodowli bydta, kéz i drobiu. Zlokalizowana w dwdch
zaktadach produkcyjnych w poblizu Cholet, firma zatrudnia
200 osd6b i osigga obroty w wysokosci 30 milionéw euro,
sprzedajac 3 000 maszyn rocznie.
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Posiadajgc 215 dystrybutoréow w gtdwnych krajach
hodowlanych, firma posiada unikalne know-how oparte
na dziewieciu gamach produktéw specjalizujgcych sie w
dystrybucji i automatycznym dozowaniu paszy dla zwierzat
hodowlanych.

Nasze mieszalniki s3 maszynami przeznaczonymi do
tworzenia dawek pokarmowych z dodatkiem kukurydzy,
traw i koncentratéw. Sg one mieszane przez slimak w
celu uzyskania jednorodnej mieszanki przeznaczonej do
karmienia kréw w poszczegdlnych korytarzach paszowych
w gospodarstwie.

Dmuchawy stomy to maszyny transportujace okragte lub
szescienne bele, ktore stuza do wymiany stomy wewnatrz
budynku w celu zapewnienia czystej scidtki dla bydta, co
pozwala unikngc¢ ryzyka chordb lub infekcji.

W przypadku “rozdzielaczy kiszonki” do zbiornika
wprowadzanych jest kilka produktow kiszonkarskich, ktére sg
mieszane w jednorodny sposdb. Nastepnie maszyna porusza
sie liniowo w celu rozprowadzenia paszy dla zwierzat.

Maszyny te sg zwykle napedzane przez wat ciggnika. Niektére
z nich sg jednak montowane na silniku samobieznym.
Najnowszym trendem sg urzgdzenia zasilane w 100%
elektrycznie z akumulatoréw. Po wykonaniu swojej pracy,

te prawdziwe “roboty rolnicze” wracajg do swojej bazy, aby
natadowac baterie.

“W naszych dwdch lokalnych fabrykach (16 000 m?
powierzchni warsztatowej) pracujemy na dwie zmiany i
kazdego roku przetwarzamy 2500 ton stali, z czego 80%
stanowi blacha o grubosci od 1,5 do 8 mm. Do ich ciecia
mamy dwa centra laserowe o mocy 4 i 5 kW. W przysztym
roku laser $wiattowodowy o mocy 6 kW zastgpi laser o mocy 4
kW. Do obrébki plastycznej mamy trzy gietarki, z ktérych dwie
z naciskiem 170 ton, a jedna 220 ton, jak rowniez walcarke
hydrauliczng, ktéra moze giag¢ blachy o grubosci do 10 mm lub
8 mm na dtugosci trzech metrow.

Dwie pity CNC sg uzywane do ciecia profili, podczas gdy
tokarka CNC produkuje watki i sworznie. Ponadto duzg
czesc elementow obrabianych zlecamy do wykonania
lokalnym warsztatom, ktdre z reguty sg bardzo dobrze
wyposazone. Po cieciu, gieciu, walcowaniu i ewentualnie
obrébce mechanicznej, nasze czesci s spawane, w duzym
stopniu przez zrobotyzowang cele spawalnicza Valk
Welding, przeznaczong do duzych podzespotéw. Cela zostata
zainstalowana w pazdzierniku 2019 roku, a petna produkcja
na tym stanowisku ruszyta w styczniu 2020 roku.

Aby wykonczy¢ nasze mate elementy, mamy linie malarska
i duzg kabine dla naszych duzych podzespotéw” - wyjasnia
Stéphane Godet, kierownik produkcji w firmie Lucas G.

Aby przerobic¢ ponad 30 000 godzin
spawania rocznie, “musimy myslec¢ o
rozbudowie naszego zrobotyzowanego
stanowiska spawalniczego, aby zwiekszy¢
naszg wydajnos¢ o 50% w celu sprostania
zwiekszonej produkcji naszych nowych serii”
- dodaje.

www.lucasg.com
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Feickert

Fega
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System kamery Arc-Eye wykrywa kontur i steruje Sciezkq robota.

Historia firmy Feickert rozpoczeta sie w 1947 roku, kiedy to inzynier
budownictwa Walter Feickert zatozyt firme zajmujaca sie inzynierig
budowlang i cywilna. Dzisiaj jego syn Rudolf wraz z synami prowadzi
firme, ktdéra zajmuje sie réwniez konstrukcjami stalowymi i
narzedziami, prowadzac dwa przedsiebiorstwa. Firma FEGA produkuje
adaptery, tyzki, uchwyty mocujace lub inne elementy do maszyn robot
ziemnych. W inzynierii lgdowej i przemysle budowlanym, materiaty

i urzagdzenia sg bardzo narazone na wysoki stopien zuzycia. FEGA
oferuje nie tylko nowe komponenty, ale rowniez naprawe i regeneracje
zuzytych narzedzi. Aby usprawnic proces naprawy i regeneracji
slimakow, w tym celu zostat zakupiony robot spawalniczy firmy Valk
Welding.

Firma FEGA stawia na uniwersalnos¢ i maksymalng elastycznos¢
produkcji, w zwigzku z czym zdecydowata sie zakupi¢ zrobotyzowany
system na bazie ramy typu E, ktéry sktada sie z 2 stacji roboczych. Na
pierwszej stacji roboczej spawane s3 slimaki o réznych dtugosciach.
Aby umozliwi¢ wygodny montaz spawanych elementdw, zastosowano
ruchome przeciwtozysko, ktdre porusza sie na torze wzdtuz spawanego
elementu, dopasowujac odlegtos¢ pomiedzy tarcza obrotnika, a
przeciwtozyskiem do dtugosci spawanego slimaka. Do napawania i
regeneracji $limakéw uzywa sie dwa rodzaje drutu spawalniczego o
réznych wiasciwosciach, ktérych napoina odporna jest na Scieranie.
Zastosowana kamera laserowa Arc-Eye zapewnia, ze kontury
napawanego elementu sg precyzyjnie Sledzone. Do programowania
zastosowano specjalne makra utatwiajgce generowanie programoéw.
Ze wzgledu na fakt, ze slimaki nigdy nie sg zuzyte rdwnomierne, firma
Valk Welding zoptymalizowata programowanie, aby spetni¢ wymagania
klienta.
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Arc-Eye kontroluje prowadzenie palnika

Na drugiej stacji roboczej spawane sg przystawki i akcesoria.
W specjalnym manipulatorze typu Drop Center, spawany
element mozna bez problemu ustawi¢ do wszystkich
zadanych pozycji. Grubos¢ spawanych blach dochodzi do

50 mm, a spawanie wielowarstwowe mozna bardzo tatwo
zaprogramowac za pomoca specjalnie dedykowanego
oprogramowania.

Rudolf Feickert, dyrektor zarzadzajacy firmy FEGA Metallbau-
und Handelsgesellschaft mbH, tak opisuje zakup i uzytkowanie
robota spawalniczego Valk Welding: “Dla firmy FEGA wejscie
w technologie spawania zrobotyzowanego byto waznym
krokiem w kierunku automatyzacji. Spawanie naprawcze i

Naktadanie na siebie kilku warstw, do 30 mm

Kolejnos¢ zuzycia w segmentach

napawanie narzedzi moze byc¢ realizowane bardzo elastycznie
dzieki systemowi Valk Welding. Mozemy programowac robota
off-line z mozliwoscig uzywania makr w celu tatwiejszego
generowania programow — wszystko to zostato specjalnie
dopasowane pod naszg firme, a kazdy szczegdt zostat
doktadnie przeanalizowany i wdrozony w $cistej wspotpracy z
naszym dziatem produkcji. Dzieki robotowi firmy Valk Welding
mozemy przeciwdziata¢ niedoborowi wykwalifikowanych
pracownikéw i jestesmy dobrze przygotowani na przysztos¢.”

www.fega-metallbau.de

Na zdjeciu od lewej: Rudolph Feickert, Axel Schupp, Marino

Kesic, Chris Wettstein
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Zapewniamy naszym
klientom najwyzszq jakos¢

JOSKIN, jedna z najbardziej znanych marek produkujacych
sprzet rolniczy w Europie, posiadajaca oddziaty w Belgii,
Francji i Polsce, ma ponad 14-letnie doswiadczenie z 15
robotami Valk Welding. Grupa JOSKIN jest mocno zaawan-
sowana, jesli chodzi o programowanie i serwisowanie
wiasnych instalacji. Zapytaliémy Piotra Knopkiewicza,
odpowiedzialnego za roboty w zaktadzie Joskin w Trzcian-
ce, jak wyglada podziat produkcji spawalniczej pomiedzy
poszczegdlne zaktady produkcyjne i jaka role odgrywa
technologia Valk Welding w zapewnieniu wysokiej jakosci
produktéw JOSKIN.

Kazdy zaktad jest przeznaczony do produkcji okreslonych
pojazddw i urzadzen, dzieki czemu kazda fabryka ma swdj
wiasny zestaw produktéw, ktore spawa. Taka strategia
pozwala grupie Joskin unikng¢ dublowania narzedzi produk-
cyjnych i zapaséw - przyrzady spawalnicze sg produkowane
w zaktadzie Belgii.

15 robotéw spawalniczych Valk Welding

Pierwszy robot spawalniczy w firmie JOSKIN zostat zainsta-
lowany w 2007 r. “Obecnie posiadamy 15 robotéw spawal-
niczych Valk Welding: 7 zainstalowanych w Soumagne i 8 w

Polsce. Ogdlnie firma posiada 3 typy stacji zrobotyzowanych:

9 systemdéw dedykowanych do matych, recznie zaktadanych
na stacji roboczej spawanych elementdw, 3 systemy do spa-
wania elementéw Sredniej wielkosci i ostatnie 3 przeznaczo-
ne do produkcji petnowymiarowych przyczep. W ostatnich
latach znacznie wzrosta liczba spawanych przez roboty
elementéw. Dzieki wiekszej ilosci wstepnie pospawanych
podzespotdéw, mozna wyprodukowac wiecej produktow - co
oznacza, ze gtéwny cel robotyzacji zostat osiggniety. Nowe
stanowiska zrobotyzowane przyspieszyty produkcje wybra-
nych przyczep o okoto 25%” - mowi Piotr Knopkiewicz.

Sita wspoétpracy

“Gdy zapada decyzja o przeniesieniu produkcji jakiegos ele-
mentu z jednej fabryki do drugiej i uzasadnione jest réwniez
przeniesienie poszczegdlnych podzespotow, bez problemu
przesytamy programy pomiedzy podobnymi zrobotyzowa-
nymi stanowiskami zainstalowanymi w Belgii i w Polsce.
Istnieje réwniez mozliwo$¢ napisania programu spawania
dla robota, ktéry znajduje sie w innej fabryce, co jest duzym
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utatwieniem produkcyjnym.

W obu naszych zaktadach pracuja specjalisci z wieloletnim
doswiadczeniem. W przypadku jakichkolwiek problemoéw,
kolizji lub nieoczekiwanych zdarzen, mozemy sie wzajemnie
konsultowaé, aby sprawdzi¢, co mozemy zrobi¢, aby rozwig-
zac problem. Jestesmy tez w kontakcie z serwisem Valk Wel-
ding - wszyscy, z ktorymi rozmawiatem, byli niesamowicie
pomocni, a kazdy problem, jaki mielismy, zostat rozwigzany z
ogromng szybkoscia reakcji.”

Najnowszy krok naprzéd

Istnieja dziedziny, w ktdrych roboty pokazujg swoje najlepsze
cechy. Naszym najnowszym krokiem naprzéd byto wykorzys-
tanie technologii kamer laserowych ARC-EYE do spawania
platform do transportu bel. Taka przyczepa ma prawie 10
metrow dtugosci i ma kilka spoin biegngcych przez catg
dtugos¢ od przodu do tytu. Spawanie reczne byto nieprzy-
jemne dla spawacza, a spoina byta wykonywana jako catos¢ z
wielu krétszych odcinkéw. Dzieki kamerze laserowej ARC-EYE
zamontowanej na robocie, mozemy wykonac spoine o
wymaganej jakosci i wygladzie na catej dtugosci przyczepy,
poniewaz kamera prowadzi palnik prosto wzdtuz szczeliny.

Rozbudowa zrobotyzowanej infrastruktury

“W nadchodzacych latach chcemy rozbudowac nasza
zrobotyzowana infrastrukture. Dzieki zwiekszeniu rézno-
rodnosci spawanych elementéw przez roboty, wiecej
spawaczy recznych bedzie mogto skupic sie na produk-
tach, ktére sg zbyt skomplikowane dla robotéw. W ten
sposob osiggniemy dwa cele: lepsza jakos¢ podzespotow
i wiecej sity roboczej do trudnych zadan. Wazne jest,

aby jak najlepiej zoptymalizowac zasoby, aby ta synergia
przyniosta zamierzony efekt.

Podsumowujac, posiadanie zaawansowanej technologii
po naszej stronie, pomaga nam w dostarczaniu naszym
klientom produktéw o mozliwie najwyzszej jakosci i z pe-
wnoscig dalej bedziemy kontynuowad naszg wspotprace
z Valk Welding”.

www.joskin.com
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Valk Welding otwiera
oddziat w Irlandii

Unikalne rozwigzania Valk Welding nie umknety uwadze irlandzkiego i
brytyjskiego przemystu. Lokalni integratorzy, czesto skoncentrowani na
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z doswiadczonym zespotem.

Ten krok ma ogromne znaczenie dla irlandzkiego i brytyjskiego przemystu
i cieszy sie petnym poparciem firmy Panasonic. Valk Welding w unikalny
sposob przenosi technologie Panasonic na “nastepny poziom”, co przynosi
korzysci wszystkim, a w szczegdlnosci firmom w Irlandii i Wielkiej Brytanii.

. o0
uruchamiamy 000000 L4440
eoeee

o0

Tragi i

wydarzenia

2021/ 2022

2021
MSV Brno
08.14:=12.11 (CZ)

4Innovatordays
17.11-19.11 (NL)

Sepem Angers
23.11 - 2544 (FR)

2022
Sepem Industries Rouen

25.01 - 27.01 (FR)

Technishow
15.03 - 18.03 (NL)

Aqua Nederland
15.03 - 17.03 (NL)

Elmia Automation
10.05 - 13.05 (SE)

Global Industrie Paris
17.05 - 20.05 (FR)

Mix Noordoost
18.05 - 19.05 (NL)

www.valkwelding.p!






