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Nasza gazetka Valk Mailing zostata starannie
przygotowana przez zespot Valk Welding.

Od pomystu do wydania, nasz zespét ciezko
pracowat, aby dostarczy¢ istotnych informacji,
inspiracji i wgladu w $wiat technologii spawania i
automatyzacji. W przypadku jakichkolwiek pytan,
komentarzy lub sugestii prosimy o kontakt pod
adresem info@valkwelding.com. Dziekujemy
wszystkim pracownikom i partnerom, ktérzy

przyczynili sie do sukcesu tego magazynu.
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Tilbox skraca droge od zamdwienia do robota

spawalniczego

Automatyczne programowanie robotow dla szerokiej

gamy elementow w tej samej rodzinie produktow:

Robotyzacja w wymagajgcym przemysle kolejowym

Znaczenie doskonatego podawania drutu w

spawaniu aluminium metoda MIG

Wysoka jako$¢ spawania robotem jest przetomem

dla BC Maskiner

Comebo Industries spawa skomplikowane podwozia

w bardzo matych seriach

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01

Valk Welding CZ
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Tel. +46 510 48 88 80
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Tel. +44 28 3886 8139

Valk Welding FI
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Drodzy czytelnicy,

Z wielka przyjemnoscig witam Was w nowym wydaniu
naszego potrocznego magazynu Valk Melding. Jestesmy
dumni, ze mozemy ponownie przedstawi¢ Wam szereg
inspirujgcych przypadkow klientéw i innowacji, ktére
pokazujg, jak w Valk Welding nieustannie dazymy do
postepu i doskonatosci w technologii spawania.

Jednym z najwazniejszych punktow tego wydania jest

bez watpienia studium przypadku w firmie Tilbox. Tutaj z
powodzeniem dostarczyliSmy w petni zautomatyzowanego
zaprogramowanego robota spawalniczego do produkcji
skrzynek narzedziowych. Ta innowacja byta mozliwa

dzieki konfiguratorowi w sklepie internetowym Tilbox,
ktéry stuzy jako wejscie dla naszego wewnetrznie
opracowanego QPC (Quick Program Configurator).
Rozwigzanie QPC jest wtyczkg do programu DTPS i stanowi
integralng czes¢ naszych rozwigzan ARP (Automated Robot
Programming). Ten projekt jest wyraznym przyktadem

tego, jak niestandardowe rozwigzania dostarczamy, ktére
optymalizujg procesy produkcyjne naszych klientow.

Dodatkowo chciatbym zwrdéci¢ uwage na imponujacy
przypadek z Czech, gdzie Tawesco w zesztym roku
uruchomito swojego czwartego i pigtego robota.

Dzieki tej rozbudowie pracuja teraz ze Srednig jednego
robota rocznie, co podkresla ich zaangazowanie w
automatyzacje i efektywnosc¢. Ta wspotpraca podkresla
trwate relacje, ktére budujemy z naszymi klientami, oraz
nasze zaangazowanie w dostarczanie najwyzszej jakosci
rozwigzan zrobotyzowanych.

Mam nadzieje, ze te historie beda dla Was réwnie
inspirujace jak dla nas. Zycze Wam przyjemnej lektury i
inspiracji w odkrywaniu mozliwosci, jakie oferujg nasze
innowacyjne rozwigzania.

Adriaan Broere (CTO Valk Welding Group)
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Odpowiedni pa

zrobotyzowanego spawania
roznorodnych produktow

Czechy

Tawesco to firma produkcyjna z siedzibg w Kopfivnicach, na pétnocnym wschodzie Czech. Z prawie tysigcem pracownikéw jest czescig

rodzinnej grupy PROMET GROUP. Poczatki firmy siegajg lat 90., kiedy to zostata wydzielona z dawnej panstwowej firmy Tatra w

Kopfivnicach. Dzieki specjalizacji w ttoczeniu i produkcji matryc, Tawesco szybko ugruntowato swoja pozycje jako kluczowy dostawca

dla przemystu motoryzacyjnego.

Pierwsze projekty dla segmentéw innych niz przemyst motoryzacyjny
Z biegiem lat stato sie jasne, ze réznorodnos¢ produktow byta
konieczna dla dalszego rozwoju firmy. Pierwsze projekty w
dziedzinie technologii rolniczej zostaty zrealizowane w 2008

roku, ktére byty wtedy catkowicie spawane recznie. W 2017

roku nastgpit projekt, ktéry wymagat zastosowania spawania
zrobotyzowanego. Projekt ten powstat w wyniku decyzji firmy John
Deere, waznego dostawcy technologii rolniczej i lesnej, o zleceniu
dodatkowych prac na zewnatrz firmy. Okazato sie jednak, ze nawet
“proste przeniesienie” istniejacych technologii moze by¢ sporym
wyzwaniem bez odpowiedniego partnera.

Wazny projekt dla producenta wézkéw widtowych

W 2018 roku zespdt projektowy Tawesco zostat wyzwany do
produkcji komponentéw do wozkéw widtowych dla waznego
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globalnego gracza, firmy Kion. Po doswiadczeniach z poprzednim
projektem w firmie John Deere, zdecydowano sie znalez¢
odpowiedniego partnera technologicznego, ktéry mogtby pomoc w
automatyzacji catego procesu spawania.

Michal Raska, szef dziatu inwestycji w Tawesco, mowi: “Szukajgc
odpowiedniego partnera, natknelismy sie na firme Valk Welding.
Po kilku spotkaniach i dyskusjach z Richardem Maresem (starszym
doradcg technicznym w Valk Welding) doszliSmy do wniosku, ze
inspiracja firmami, ktore na co dzien zajmuja sie tymi projektami,
bedzie tylko korzystna. Technologie oferowane przez Valk Welding,
takie jak funkcjonalny system eliminacji niedoktadnosci w
przygotowaniu produkcji, zaawansowane metody programowania
i ogdlne podejscie skoncentrowane na samej technologii,
przemawiaty do nas od samego poczatku. Po serii testow w

Spawanie komponentow magazynowych

Od lewej do prawej: Richard Mares, starszy inzynier sprzedazy w Valk Welding, Martin

Krupa, dyrektor ds. inwestycji w Tawesco, Michal Raska, szef dziatu inwestycji w Tawesco.
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centrum demonstracyjnym Valk Welding bylismy
przekonani, ze jesteSmy we wtasciwym miejscu.”

Zespot Tawesco zdat sobie sprawe, po wszystkich
dotychczasowych doswiadczeniach, ze wymagania
dotyczgce zrobotyzowanego spawania tfukowego
duzych i ciezkich czesci w matych seriach réznia sie od
tych dotyczacych spawania mniejszych komponentéw
w produkcji masowej. Przygotowanie i doktadnosé
produkcji, koncepcja przyrzaddéw spawalniczych i
programowanie robotéw wymagajg specyficznego
podejscia, ktore odpowiada charakterowi tej produkcji.

To oznaczato poczatek dtugoterminowej wspédtpracy
miedzy Tawesco a Valk Welding w dziedzinie robotyzacji
spawania MIG/MAG.

Rozwigzania odpowiednie dla tego typu projektow

W kolejnych latach wspétpraca ta pogtebita sie dzieki
dalszym dostawom systeméw zrobotyzowanych do
nowych projektéw. Ostatnia instalacja dostarczona

przez Valk Welding miata miejsce w 2024 roku w postaci
dwoch systemow, co ponownie znaczgco obnizyto koszty
produkcji wczesniej recznie spawanych czesci.

Efektywna wspétpraca miedzy firmami

“Stopniowy rozwdj, wprowadzenie innowacji i
doswiadczenia zdobyte podczas eksploatacji pieciu
systemow zrobotyzowanych firmy Valk Welding
potwierdzity nam w ciggu ostatnich siedmiu lat, ze
zrobotyzowane spawanie jest rowniez skuteczne w
produkcji matoseryjnej”, méwi dyrektor ds. inwestycji

w Tawesco, pan Martin Krupa. Dodaje: “Dzieki tym
nowoczesnym technologiom mozemy réwniez stabilnie
automatyzowa¢ mniejsze serie z wymagang wysoka i
jednolitg jakoscia. To podejscie jest integralng czescig
naszej wizji - by¢ szanowang firmg rodzinng, ktdra buduje
silne i dtugoterminowe partnerstwa poprzez innowacje i
kompleksowe rozwigzania.”

www.tawesco.cz

www.valkwelding.cz
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Dznemqu.robotﬁspawqInlczy

do spawania allirinium G
belgijskiego specjalisty od
potgczen rurowych

Belgia

Zwiekszona ztozonos¢ i surowsze wymagania jakosciowe sg
podstawa robotyzacji spawania w Fomeco. Belgijska firma
metalowa koncentruje sie na produkcji wyrobéw rurowych
dla ciezaréwek, autobuséw i producentéw maszyn. Pod koniec
ubiegtego roku uruchomiono dziesigty robot spawalniczy Valk
Welding. Nowy robot jest wyposazony w technologie SAWP i
znacznie zmniejszyt awaryjnosc¢ prac aluminiowych.

W imponujacej linii spawalniczej ustawiono dziesie¢ robotow
spawalniczych. Pracownik mocuje elementy w formach, a po
spawaniu wyjmuje zrobotyzowane elementy, aby nastepnie podtgczy¢
je do systemu cisnieniowego i zanurzy¢é w wodzie. Jesli nie pojawig sie
babelki, element jest szczelny i moze kontynuowac proces produkcji.

Znajdujemy sie w warsztacie Fomeco w Zwevegem, w Zachodniej
Flandrii, globalnym liderze w produkcji rur wydechowych, rur
chtodzgcych i réznych rur podwoziowych dla ciezaréwek, autobusow i
przemystu terenowego. Oprdcz tych pierwotnych rynkéw firma, ktéra
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zatrudnia 220 pracownikdw i posiada rowniez oddziat w Brazylii, coraz
czesciej dostarcza na inne rynki, takie jak przemyst kompresordéw i
elektrycznych ciezaréwek.

Super Active Wire

Przedostatni robot w linii spawalniczej zostat uruchomiony pod koniec
ubiegtego roku i, podobnie jak inne roboty, pochodzi od Valk Welding.
Zewnetrznie nowy robot niewiele rézni sie od innych, ale dzieki
technologii Super Active Wire (SAWP) jest wyjatkowy. SAWP zapewnia
dynamiczne, serwosterowane podawanie drutu, w potgczeniu ze
specjalnym oprogramowaniem w maszynie spawalniczej.

,Ta technologia umozliwia bardziej stabilne spawanie przy nizszym
natezeniu pradu. Jest to szczegdlnie interesujgce dla materiatéow
cienkosciennych o wysokiej przewodnosci cieplnej, takich jak
aluminium, gdzie ryzyko przepalenia jest wieksze”, méwi Michel
Devos z Valk Welding, ktéry byt Swiadkiem wdrozenia wiekszosci

robotéw w Fomeco.

Chociaz pracuje w Valk Welding od 28 lat, nie byt Swiadkiem
dostawy pierwszego robota. ,To byto w 1991 roku, a moi
rodzice go kupili”, méwi Vincent Bayart, przedstawiciel
drugiego pokolenia w firmie metalowej. Po dotaczeniu do
firmy w 1998 roku pozostat lojalny wobec Valk Welding.

Bardziej ztozone prace spawalnicze

Oprécz niedoboru sity roboczej i wyzszej produktywnosci,
zwiekszone znaczenie robotéw wynika réwniez ze ztozonosci
spawania rur. ,W przypadku blachy mozna spawac jeden
element jednym ruchem, podczas gdy w przypadku rur
trzeba wykonaé wiele start-stopdw. Kazdy start-stop niesie
ze sobg ryzyko wycieku. Roboty moga wykonywac ruchy,
ktérych ludzie nie mogg wykonaé, i czesto wymagaja tylko
jednego start-stopu”, wyjasnia Michel Devos.

Od momentu pojawienia sie pierwszego robota ztozonos¢
spawania i wymagania jakosciowe znacznie wzrosty.

Ma to wszystko zwigzek z surowszymi normami emisji.
,Wydech silnika Euro 1 nie jest poréwnywalny z wydechem
silnika Euro 6. Obecnie sg tam czujniki, ostony izolacyjne

i skomplikowane zakrety, aby lepiej zatrzymac ciepto

w kierunku katalizatora. Gdy gaz wydechowy opuszcza
katalizator, musi szybko sie schtodzi¢”, mowi Bayart.

FOIMECO

world ¢lass in tubular producis

Coraz wyisze wymagania jakosciowe

Tam, gdzie jako$¢ spawania i brak wyciekow sg kluczowe w
przemysle motoryzacyjnym, moze to by¢ jeszcze wazniejsze
dla innych zastosowan czesci rurowych Fomeco. ,Na
przyktad dostarczamy systemy do chtodzenia centréw
danych. Nie mozna sobie pozwoli¢ na awarie centrum
danych z powodu wycieku w systemie chtodzenia”,
wyjasnia Bayart. ,A rury, ktére dostarczamy producentowi
kompresoréw, sg pod bardzo wysokim cisnieniem, co
sprawia, ze stabilna, dobra jakos$¢ spawania jest niezbedna.”

Dzieki uruchomieniu robota spawalniczego z technologia
SAWP Fomeco poprawito jako$¢ spawania aluminium.
,,Dzieki technologii SAWP znacznie zmniejszyta sie
awaryjnos¢ czesci”, mowi dyrektor Fomeco, ktéry chwali
wspotprace z Valk Welding. ,,Razem wzmacniamy sie
nawzajem. Valk Welding wie wszystko o robotach,

a my wiemy wszystko o naszych pracach rurowych”,
podsumowuje.

www.fomeco.be




Wolf System GmbH
Rewolucjonizuje

Produkcje z Pierwszym
Robotem Spawalniczym

od Valk Welding

Niemcy

Wolf System GmbH, miedzynarodowa firma znana ze swoich
innowacyjnych systeméw budowlanych i halowych, niedawno
zrobita znaczacy krok w kierunku automatyzacji produkgji.
Wprowadzenie nowoczesnego robota spawalniczego od Valk
Welding, wyposazonego w przetomowe oprogramowanie ARP
powered by ArcNC dla robotéw Panasonic oraz innowacyjny
palnik odciggowy VWPR-FE, podnosi efektywnos¢, precyzje i
bezpieczenstwo proceséw produkcyjnych firmy na nowy poziom.

ARP powered by ArcNC dla robotéw Panasonic: Rewolucyjne

Oprogramowanie dla Efektywnego Spawania

Nowy robot spawalniczy od Valk Welding to nie tylko

technologiczny hit, ale takze symbol postepu i innowacji.

Rdzeniem tej inwestycji jest technologia ARP powered by ArcNC

dla Panasonic, rewolucyjne rozwigzanie, ktore znacznie upraszcza

proces programowania i otwiera wiecej mozliwosci dla doktadnosci,

szybkosci i trwatosci w spawaniu zrobotyzowanym.

Oprogramowanie oferuje nastepujace zalety:

e  Automatyczne Wykrywanie Spoin: ARP powered by ArcNC
samodzielnie identyfikuje spoiny i sugeruje najlepsze strategie.

e  Elastycznosc dzieki Dostosowaniu: Te sugestie mogg byc recznie
zatwierdzone lub dostosowane do indywidualnych wymagan.

e Autonomiczne Tworzenie Programdw: Po zakoriczeniu
dostosowan, oprogramowanie automatycznie opracowuje
precyzyjny program dla robota, ktéry jest gotowy do
natychmiastowego uzycia.

Edgar Schenknecht, przedstawiciel ds. zarzagdzania jakoscia
konstrukcji stalowych w Wolf System GmbH, podkresla silng
wspotprace z Valk Welding: “Partnerstwo z Valk Welding byto
znakomite. Szczegdlnie zaimponowata nam ich punktualnosé i
profesjonalne wykonanie instalacji. Wszystko przebiegto sprawnie i
zgodnie z planem — naprawde godne pochwaty wysitki.”
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Fabio Fortunato, programista robotéw i spawacz w Wolf System
GmbH, réwniez entuzjastycznie podchodzi do tego rozwigzania:
“Obstuga robota spawalniczego z ARP powered by ArcNC jest tak
intuicyjna i wygodna, ze prawie zapominasz, jak recznie sterowac
robotem z pilota. Oprogramowanie naprawde oszczedza wiele
pracy.”

Palnik Odciggowy VWPR-FE: Kompaktowos¢ Spotyka sie z

Imponujacy Wydajnoscia

Kolejnym wyrdzniajacym sie elementem nowego systemu jest

palnik odciggowy VWPR-FE od Valk Welding. Ten specjalnie

opracowany palnik charakteryzuje sie kompaktowg konstrukcja

i unikalng wydajnoscig odciggu. Potgczenie tych cech umozliwia

efektywne wychwytywanie dymoéw spawalniczych bezposrednio u

zrédta, nie ograniczajgc mobilnosci robota.

e  Kompaktowa Konstrukcja: VWPR-FE jest zaprojektowany tak,
aby idealnie integrowat sie z operacjami spawalniczymi robota,
nie ograniczajac elastycznosci przeptywu pracy.

e  Wyjgtkowa Wydajnos¢ Odciggu: Innowacyjna technologia
palnika zapewnia niemal catkowite wychwytywanie dymdw
spawalniczych, co znacznie poprawia bezpieczenstwo pracy i
jakos$¢ powietrza w hali produkcyjnej.

Znaczace Korzysci dla Wolf System GmbH

Wdrozenie robota spawalniczego, integracja VWPR-FE i

wykorzystanie oprogramowania ARP powered by ArcNC dla

Panasonic przynosi Wolf System wiele korzysci:

e  Zwiekszona Produktywnosé: Zautomatyzowany proces
programowania i ptynna praca spawalnicza robota umozliwiajg
szybsze i bardziej efektywne przetwarzanie zlecen.

e  Poprawa Warunkow Pracy: VWPR-FE znacznie redukuje
dymy spawalnicze, poprawiajac jakos$¢ powietrza i czyniac
Srodowisko pracy bezpieczniejszym.

ARP

e  Poprawa Jakosci: Spoina spetnia najwyzsze standardy, a
palnik odciggowy zapewnia, ze zadne zanieczyszczenia nie
wptywaja na jakos¢ spawania.

e Efektywnos¢ Kosztowa: Redukcja bteddw, efektywny
odciag i optymalizacja wykorzystania zasobdw przyczyniaja
sie do znacznego obnizenia kosztow produkgiji.

Strategiczny Krok w Kierunku Przemystu 4.0

Tym krokiem inwestycyjnym Wolf System GmbH wysyta silny
sygnat na przysztos¢. Robot spawalniczy jest centralnym
elementem strategii firmy, aby przyjmowac nowoczesne
rozwigzania automatyzacyjne i stale rozwijac¢ swoje procesy
produkcyjne. Wprowadzenie tej technologii pokazuje, jak
wazne jest dla firm przyjmowanie innowacyjnych rozwigzan na

czas, aby pozosta¢ konkurencyjnymi w dtuzszej perspektywie.

Podsumowanie

Wprowadzenie pierwszego robota spawalniczego od Valk
Welding w Wolf System GmbH oznacza poczatek nowej ery

w produkgji. Dzieki ARP powered by ArcNC dla robotow
Panasonic, automatycznemu programowaniu i innowacyjnemu
palnikowi odciggowemu VWPR-FE firma nie tylko
zoptymalizowata swoje procesy produkcyjne, ale takze zrobita
wazny krok w kierunku przysztosci.

Edgar Schenknecht podsumowuje to: “Bez innowacyjnego
rozwigzania ARP powered by ArcNC, precyzyjnej kalibracji
systemu i imponujacej wydajnosci odciggu VWPR-FE taki
postep nie bytby mozliwy. Ta inwestycja pokazuje, ze Wolf
System jest gotowy stawic¢ czota wyzwaniom przysztosci.”

Tym krokiem inwestycyjnym Wolf System GmbH imponujaco
demonstruje, jak automatyzacja, efektywnosc i bezpieczenstwo
pracy moga is¢ w parze, ktadac fundamenty pod zréwnowazony
sukces w ciggle zmieniajgcym sie przemysle.

www.wolfsystem.de

“Ta inwestycja pokazuje,
ze Wolf System jest
gotowy stawic czofa

wyzwaniom przysztosci.”
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Timars AB celuje
W premium

Szwecja

Przechodzac od tradycyjnego warsztatu mechanicznego do
dostawcy najnowoczesniejszych produktéw pod wtasng
marka, szwedzka firma Timars AB znaczgco zainwestowata
w modernizacje swojego zaktadu produkcyjnego, poprawe
efektywnosci przeptywu pracy i zrobotyzowang produkcje
spawalnicza. ,Valk Welding dostarczyt ultranowoczesng
instalacje robota spawalniczego z automatycznym
programowaniem, co zwieksza naszg elastycznos$¢
produkcji, aby sprostac rosngcemu zapotrzebowaniu

na rynku”, méwi CEO Fredrik Janstorp. ,,Z Valk Welding
wybralismy premium.”

Timars AB koncentruje sie na trzy konkretnych obszarach
biznesowych: obstudze kontenerdw, transporcie i przemysle.
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Kazda grupa produktéw jest optymalnie obstugiwana przez
wtasnych sprzedawcéw, ktérzy maja rozlegta wiedze o
produktach i rynku w danej branzy, podczas gdy produkcja
dla wszystkich obszaréw biznesowych pochodzi z jednej
centralnej fabryki. ,W naszej dtugoterminowe;j strategii
spodziewamy sie silnego wzrostu, dgzac do podwojenia
obrotéw grupy do 2030 roku”, kontynuuje Fredrik Janstorp.

Niedobor pracownikéw w dziale spawalniczym

Oprocz rozwoju, Timars koncentruje sie na projektowaniu,
spawaniu i montazu oraz produkcji, gdzie pétprodukty

sg coraz czesciej zlecane podwykonawcom. Timars $cisle
wspotpracuje z lokalnymi szkotami, jednak niedobdér nowych
spawaczy jest problemem dla wzrostu.
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,Produkcja spawalnicza jest jednym z gtéwnych wyzwan,
przed ktérymi stoimy”, méwi CEO. ,,Automatyzacja
spawania wydawata sie logicznym krokiem, ale nie
chcieli$my utkna¢ na dtugich dniach programowania.
Szeroko zakrojone badania doprowadzity Timars do
wspotpracy z ekspertem ds. spawania Yngve Saarela, co
zaowocowato partnerstwem z europejskim integratorem
spawalniczym Valk Welding. Wizyty w Hammar Maskin

i spotkania na targach Elmia potwierdzity, ze to byt
wiasciwy wybor.”

Rozwigzanie pod klucz

,Valk Welding mégt zaoferowaé nam zaréwno sprzet,
jak i oprogramowanie, instalacje, szkolenie, serwis i drut
spawalniczy jako rozwigzanie pod klucz. Oznaczato to
jednego partnera dla catego projektu z interesujgcym
czasem dostawy. Oczywiscie zwrdcilismy sie réwniez

do innych integratoréw, ale Valk Welding wydawat sie
wystarczajgco duzy na taki projekt i wystarczajgco maty,
aby utrzymac krotkie linie komunikacyjne.”

Programowanie za pomocg oprogramowania ARP
,Poniewaz nie prowadzimy produkcji masowej, krotkie
terminy realizacji od projektu do produktu koricowego

TIMARS

»Valk Welding mogt
zaoferowac¢ nam
zarowno sprzet, jak
i oprogramowanie,
instalacje, szkolenie, serwis
i drut spawalniczy jako
rozwigzanie pod klucz.
Oznaczafto to jednego
partnera dla catego
projektu z interesujgcym
czasem dostawy.”

- CEO Fredrik Janstorp

sg kluczowe. W tym zakresie decydujacy jest czas
programowania dla robota spawalniczego. Valk Welding
oferuje automatyczne rozwigzanie programistyczne, w
ktérym przesytamy nasze rysunki 3D do oprogramowania
w chmurze, a programy dla robota spawalniczego sa
generowane automatycznie. Pozwala nam to szybko i
elastycznie wdrozy¢ robota spawalniczego, zaréwno dla
pojedynczych elementdw, jak i matych ilosci”, wyjasnia
Fredrik Janstorp.

Robot odcigza pracownikow

Oprocz wszystkich korzysci zwigzanych z efektywnoscia,
Timars widzi uzycie robota jako duzg zalete dla swoich
pracownikéw, dla ktérych spawanie czesci konstrukcyjnych
czesto wigze sie ze znacznym wysitkiem fizycznym.

,0gdlnie rzecz biorac, ta inwestycja umacnia

nasza pozycje jako niezawodnego, bezpiecznego i
zorientowanego na klienta lidera branzy, czynigc nas
jeszcze bardziej konkurencyjnymi i gotowymi na dalszy
wzrost, dostarczajgc wartosc dzieki najnowoczesniejszej
technologii i efektywnej produkcji.”

www.timars.se
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Czy automatyzacja
procesu spawania
moze zaczgc sie od
matych krokow?

W czasach, gdy automatyzacja staje sie coraz czesciej norma,
wiele firm stoi przed waznymi decyzjami. Zrozumiate jest, ze

pojawiajg sie pytania: Czy nasza produkcja jest wystarczajgco
duza? Jakie sg koszty przemystowego robota spawalniczego?
Czy moi pracownicy majg odpowiednie umiejetnosci?

Automatyzacja moze zaczac sie od matych krokdw, bez
koniecznosci stosowania skomplikowanych systeméw. Dzieki
rozwigzaniu Table Cell firmy Valk Welding mozesz zacza¢ juz za
69 999 €. Ta technologia jest zaprojektowana tak, aby rozwijaé
sie wraz z Twoja firma.

Table Cell firmy Valk Welding jest wyposazona w Panasonic
TM-1400 WG, oprogramowanie do automatycznego
programowania robotéw ARP oraz solidny stét spawalniczy,
na ktérym tatwo mozna ustawic produkty. Po zaledwie
czterogodzinnym szkoleniu operatorzy moga rozpoczgé
korzystanie z systemu.

Panasonic TM-1400 WG

Panasonic TM-1400 WG to technologiczne cudo. Ma duzy
zasieg i jest wytrzymaty. Zintegrowane zrédto zasilania, bedace
istotng czescig robotdw spawalniczych Panasonic, zapewnia,
ze ruchy i procesy spawania sg idealnie zsynchronizowane, co
zwieksza jakos¢ i wydajnosc¢ pracy spawalniczej. Niezaleznie od
tego, czy pracujesz ze stalg, aluminium czy stalg nierdzewng,
zrédto zasilania WG firmy Panasonic zapewnia doskonate
wyniki spawania dla kazdego materiatu.

Valk Mailing 2025-1

ARP: Automatyzacja dla kazdego

ARP, czyli Automatyczne Programowanie Robotow,

prawie catkowicie automatyzuje proces programowania
offline przemystowych robotéw spawalniczych. Dzieki

ARP nawet osoby bez doswiadczenia w programowaniu
mogg zaprogramowac robota spawalniczego Panasonic.
System analizuje pliki 3D CAD/STEP, identyfikuje spoiny

i rekomenduje pozycje i sekwencje spawania. Po
zatwierdzeniu proponowanych sekwencji oprogramowanie
ARP automatycznie generuje kompletny program spawania,
w tym wszystkie ruchy wyszukiwania, aby automatycznie
kompensowaé odchylenia produktu.

Table Cell oferuje rozwigzanie, ktére poprawia jakosc i spojnosé
Twojej pracy spawalniczej, a tym samym skraca czas produkcji.
Okres zwrotu wynosi mniej niz rok! Twoi doswiadczeni
spawacze, teraz uwolnieni od powtarzalnych zadan, moga
skupic sie na bardziej ztozonych i kreatywnych projektach.

“Twoj pierwszy
robot spawalniczy
Zwroci sie w mniej

niz rok.”

W

ARP
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Z duma Swietujemy 25-lecie Valk Mailing! Od cwier¢ wieku dostarczam
interesujace historie i najnowsze informacje o branzy spawalniczej. Ni

aleznie

od tego, czy jest to Twoj pierwszy Valk Mailing, czy otrzymujesz jg od 25 lat,

dziekujemy za wsparcie i zaangazowanie!
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“W ciggu 30 sekund
mamy gotowy
program spawalniczy
dla skrzynki.”

Tilbox skraca droge od
zamowienia do robota

spawalniczego

Holandia

Dostawca z Valkenswaard, specjalizujacy sie w gornych i dolnych skrzynkach narzedziowych do ciezaréwek i przyczep,
inwestuje w dalszg automatyzacje swojego procesu produkcyjnego. W ramach kolejnego kroku Tilbox wdrozyt robota
spawalniczego Valk Welding z automatycznym systemem programowania, co znaczaco skrdcito przeptyw pracy od
przygotowania pracy do robota spawalniczego. “W ciggu 30 sekund mamy gotowy program spawalniczy dla skrzynki.
Dodatkowa wydajnos$¢ pozwolita nam skradcic czasy dostaw na tej linii. W ten sposéb produkujemy bardziej inteligentnie i
lepiej obstugujemy rynek,” mowi Dion van Dommelen, inzynier systemowy odpowiedzialny za proces regeneracji.

Valk Mailing 2025-1

Ciezarowki i przyczepy sg czesto wyposazone w skrzynke
narzedziowg do bezpiecznego przechowywania narzedzi. “Chociaz
producenci nadwozi mogg sami wykonac skrzynke, zamawiaja ja

u nas, poniewaz mozemy to zrobi¢ szybciej i taniej dzieki naszej
specjalizacji. Zamowienia sg jednak czesto sktadane dopiero
wtedy, gdy klient wie, ile miejsca pozostato. Czas dostawy odgrywa
wiec wazna role. Czesto chodzi o pojedyncze sztuki lub mate

ilosci. Oprdcz dostosowania, zazwyczaj istnieje wysoki stopien
standaryzacji, przy czym gtéwnie szerokos¢, wysokosé i gtebokos¢
sie réznia.”

Z robotem spawalniczym czy recznie?

“Standardowe skrzynki spawamy juz na robocie spawalniczym
na podstawie kilku statych programéw. W przypadku innego
rozmiaru dostosowanie programu spawalniczego zajmuje jednak
tyle czasu, ze szybko podjeto decyzje o recznym spawaniu.
Chcielismy znalez¢ sposdb na szybkie tworzenie programoéw
spawalniczych. Pytanie brzmiato, ktory gracz na rynku moze nam
w tym pomac. Valk Welding miat doswiadczenie w tym zakresie i
mogt pokazaé, na podstawie wczesniej zrealizowanych projektéw,
jak mozna dostosowac istniejgce bloki programowania za pomocg
makr w QPC, aby nie trzeba byto ponownie programowac kazdej
powtarzajgcej sie operacji,” kontynuuje Dion.

Quick Programming Configurator (QPC)

QPC to wtasne oprogramowanie Valk Welding, specjalnie
zaprojektowane do uproszczenia, a nawet automatyzacji
programowania robota spawalniczego w ramach tej samej rodziny
produktow. Gdy tylko klient ztozy zamdwienie za posrednictwem
Tilsmart, informacje sg znane i program mozna wygenerowac za
pomocy oprogramowania QPC.

Powtarzajace sie operacje sg rejestrowane w makrach z programu
gtéwnego. Zaczytujac makra do oprogramowania DTPS dla robotéw
spawalniczych Panasonic, program dla robota spawalniczego jest
gotowy w ciggu pot minuty. To prowadzi do znacznych oszczednosci
czasu w przygotowaniu pracy. Tilbox opracowat narzedzie

online, ktére pozwala klientom konfigurowac swoje skrzynki. Po
ztozeniu zamdwienia dane sg wysytane do robota. Korzystajac z
oprogramowania QPC, program mozna szybko wygenerowac, a
zamowienie mozna zrealizowac. Jesli chcesz dowiedziec sie wiecej
o tym rozwigzaniu programowym, przeczytaj strone 18.

Zobacz takze: https://www.tilsmart.com/products

track-frame-e z 2 stacjami mocujacymi

System zainstalowany przez Valk Welding sktada sie z robota
spawalniczego Panasonic na torze, ktdry obstuguje 2 stacje, z
ktérych kazda ma manipulator. Manipulator jest dobrany do
okreslonych typdw skrzynek, ktore mieszczg sie w okreslonym
zakresie. Okoto 90% tych typdw skrzynek miesci sie w tym zakresie,

z kilkoma wyjatkami spawanymi jak wczedniej.

Reagowanie na dalszy wzrost

“Chcemy nadal rosngé, optymalnie wspierajgc naszych klientow
naszymi ustugami i produktami. Nasze narzedzie do zaméwien
online nie tylko dostarcza szczegétowych informacji, ale takze
upraszcza i usprawnia proces zamawiania. Ponadto inwestycja w
nasz nowy system robota spawalniczego zapewnia, ze pozostajemy
elastyczni i gotowi do realizacji rosnacej zdolnosci produkcyjnej,”
podsumowuje dyrektor Gertjan Grimbergen.

www.tilbox.nl
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Automatyczne

programowanie robotow c
szerokiej gamy elemento
w tej samej rodzinie

produktow

Automatyczne programowanie robotéw (ARP) czesto wydaje sie
nieosiggalne dla firm posiadajacych szeroka game produktéw w
ramach tego samego typu. Czesto uwaza sie, ze kazdy wariant
produktu wymaga wtasnego programu spawalniczego.

Oprogramowanie Quick Program Configurator (QPC), opracowane
przez Valk Welding, zmienia to podejscie. QPC stosuje
automatyczne programowanie robotow specjalnie w sytuacjach,
gdy istnieje szeroka gama produktéw w ramach tych samych typéw.

Valk Mailing 2025-1

Jak dziata QPC?

Korzystajgc z danych parametrycznych, QPC moze szybko i
doktadnie generowac programy dla réznych wariantéw produktow,
niezaleznie od ich ztozonosci czy specyfikacji. Oznacza to, ze firmy
nie s juz zwigzane standardowymi programami dla kazdej wariacji
produktu macierzystego, ale moga zamiast tego dynamicznie
generowac dostosowane programy spawalnicze, czasami w ciggu 30
sekund. Niezaleznie od tego, czy chodzi o dostosowanie dtugosci,
szerokosci czy innych parametréw, QPC zapewnia, ze kazdy produkt
w rodzinie jest wytwarzany z takg sama precyzj3g i jakoscia.

Dane parametryczne
Niezbedne do automatycznego generowania programéw robotéw za
pomoca QPC sg dane parametryczne i konfiguracja bazy danych. W

tej bazie danych tworzony jest program macierzysty na podstawie juz
znanych danych parametrycznych. Obejmuje to parametry spawalnicze
oraz informacje o statych odstepach miedzy elementami, rodzajach
spawdw, liczbie katéw i/lub pozycjach palnika.

Oprogramowanie QPC moze nastepnie automatycznie generowac
programy robotéw poprzez skalowanie, rozszerzanie i wydtuzanie
programu macierzystego, az spetni wymagania konkretnego spawanego
elementu. W przypadku, gdy produkt zawiera rézne elementy o

statych odstepach, oprogramowanie QPC obliczy liczbe elementow

na podstawie wprowadzonej catkowitej dtugosci i doda odpowiednie
spoiny dla wszystkich elementéw catego programu.

Interfejs QPC

QPC moze byc¢ zintegrowany z procesem produkcyjnym specyficznie dla
klienta. Oprogramowanie moze by¢ wdrozone z interfejsem, w ktérym
operator wprowadza odpowiednie wymiary spawanego produktu

na ekranie obok instalacji robota, po czym QPC bezposrednio oblicza
program spawalniczy. QPC moze jednak réwniez odgrywac wazna role w
dalszej automatyzacji procesu produkcyjnego.

Pomysl o (zautomatyzowanym) skanowaniu kodu QR, ktéry zawiera
niezbedne informacje dla QPC. Po zeskanowaniu tego kodu QR
oprogramowanie QPC natychmiast rozpocznie generowanie programu
spawalniczego dla tego konkretnego produktu na podstawie
wprowadzonych danych Zzrédtowych.

Tilbox

Jeden z naszych klientéw, firma Tilbox z Valkenswaard, codziennie
korzysta z QPC do produkcji skrzyn narzedziowych do ciezarowek i
przyczep, gdzie programy moga by¢ generowane w ciggu 30 sekund.
Ciekawy ich doswiadczen? Przeczytaj historie na stronie 16.

Zalety QPC w skrdcie:
e Najkrdtszy mozliwy czas cyklu
e Maksymalnie zoptymalizowane programy
e Oszczedno$c¢ czasu potrzebnego na klasyczne programowanie
e Oparty na tekstowych danych produktu
e  Moze korzysta¢ z danych parametrycznych z oprogramowania CAD
e  Rdzine opcje wejscia:
. Reczne
e  tadowanie parametréow
e  Skanowanie kodu QR

Valk Mailing 2025-1 .



Robotyzacja w wymagajgcym

przemysle kolejowym

Polska

Firma Wagon Service Ostréda Sp. z 0.0. (WSO) wchodzaca

w sktad grupy GATX, zajmuje sie produkcja, naprawg i
modernizacjg wagonow towarowych oraz regeneracjg
komponentow wagonowych. Jej gtdwna specjalizacja sa
cysterny kolejowe. Wiek zaktadu w Ostrédzie szacowany jest
na 150 lat. Aktualnie firma w oddziatach w Ostrédzie i Ptocku
zatrudnia 350 pracownikéw.

Kierunek — robotyzacja

»Rynek kolejowy w ostatnim czasie zmienia sie bardzo
dynamicznie. Biorac pod uwage ograniczong dostepnos¢
wykwalifikowanych pracownikéw produkcyjnych, rosnace
koszty pracy oraz ciggty wzrost wymagan jakosciowych
uwazamy, ze automatyzacja procesow produkcyjnych w tej
branzy jest nieunikniona” mowi Marcin Ostrowski (Kierownik
Dziatu Technologiczno-Konstrukcyjnego, Gtdwny Spawalnik)

WSO zdecydowato sie na zakup zrobotyzowanego stanowiska
spawalniczego na bazie sztywnej ramy typu TRACK-FRAME-E z
robotem przejezdnym po torowisku i obstugujgcym dwie stacje
robocze po jednej stronie torowiska. System ten pozwala na
spawanie szerokiej gamy produktéw — podzespotéw wiekszych
konstrukcji.

,Nasze stanowisko zrobotyzowane pokrywa cate
zapotrzebowanie na spawanie elementéw nosnych ramy
wagonu takich jak belki skretu oraz elementy czotownicy.
Dodatkowo spawamy rézne drobne elementy ram” — dodaje
Tomasz Baworowski (Technolog i Programista Robota).

Dostarczone stanowisko w 100% zabezpiecza aktualne
zapotrzebowanie produkcyjne w zaktadzie WSO, przez co
catkowicie zrezygnowano z manualnego spawania niektdrych
komponentow.

Duze zmiany na poczatku

Kazda firma niemajaca wczesniej duzego doswiadczenia
ze zrobotyzowanym spawaniem musi, przy wdrazaniu
zrobotyzowanego stanowiska przygotowac si¢ na pewne
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zmiany organizacyjne. Dla pracownikéw WSO najtrudniejszy
byt okres bezposrednio przed montazem robota oraz pierwsze
tygodnie po uruchomieniu produkcji seryjnej. To wtasnie
wtedy musieli poswieci¢ najwiecej uwagi na dopracowanie
oprzyrzagdowania produkcyjnego, wdrozenie w proces nowych
pracownikéw oraz doskonalenie programdw spawania.

,Na operatoréw zdecydowalismy sie powota¢ mtodych,
pozbawionych przyzwyczajer ze spawania recznego,
pracownikéw. W kazdej fazie uruchomienia produkcji byt
obecny technolog oraz nadzér spawalniczy, ktorzy wspierali
proces wdrozenia jednoczesnie szkolgc nowych pracownikow.
Nowy proces zostat wdrozony relatywnie szybko i sprawnie,

a pracownicy dostosowali sie do nowych wymagan” zauwaza
Marcin Ostrowski.

»Zrobotyzowane stanowisko uzytkowane jest w WSO
od ponad roku i jak dotgd nie mielismy problemow

z jego dziataniem. Warto podkreslic bardzo dobry
kontakt z serwisem oraz programistami Valk Welding,
ktorzy szybko reagujq na zgfoszenia i zdalnie
pomagajq rozwiqgzac problemy, przez co unikamy F 3
przestojow w produkcji”

- Tomasz Baworowski =L

DTPS

Perfekcyjny efekt koricowy Narzedzie to jest bardzo pomocne w edytowaniu i tworzeniu

Wagon Service Ostréda ktadzie bardzo duzy nacisk, na nowych programow, a takze doborze odpowiedniego

produkcje wyrobdw najwyzszej jakosci. Konstrukcje oprzyrzgdowania.

przygotowane do spawania na robocie sktadane sg wczesdniej

na specjalnie przygotowanych przyrzadach i sczepiane sa Pomimo bardzo precyzyjnego przygotowania detali do
recznie metodg TIG. Na robocie stosowane sg uniwersalne spawania, WSO wykorzystuje sensoryke Quick Touch Sensing

przyrzady — bazujgce na otworowych stotach, ktére moznaw i Arc Sensor do wychwytywania nawet najmniejszych
fatwy sposob przezbroié do réznych zastosowan. odchylen ksztattu spawanego elementu, aby by¢ w
100% pewnym, ze wyprodukowany na zrobotyzowanym
Nowe programy tworzone w WSO programuje sie off-line stanowisku produkt bedzie spetniat wymagania

w programie DTPS, aby nie zatrzymywac produkcji seryjnej. rygorystycznych norm jakosciowych.

Valk Mailing 2025-1



Znaczenie doskonategc

X .
podawania drutu w spc
aluminium metodg M

w

W dziedzinie spawania metoda Metal Inert Gas (MIG) spawalniczego z aluminium w beczkach. Ten postep
precyzja podawania drutu jest niezwykle wazna, rozwigzuje specyficzne problemy zwigzane z drutem
zwtaszcza podczas pracy z aluminium. Tradycyjnie drut aluminiowym, zapewniajgc ptynne i state podawanie drut
spawalniczy jest dostarczany na matych szpulach, co jest

dobrze znang, ale czesto nieefektywng metodg ze wzgledu  Wiekszos¢ istniejgcych rozwigzan opiera sie na

na czestg konieczno$¢ zmiany szpul po ich opréznieniu. mechanicznym prostowaniu drutu, co moze rozwigzac
Proces ten pochtania cenny czas produkgcji, szczegélnie w jeden problem, ale stworzy¢ inne problemy w diuzszej
zautomatyzowanych srodowiskach spawalniczych. perspektywie. Te rozwigzania czesto wymagajg ciezkiego
prostowania dwukierunkowego, co zwieksza obcigzenie
Dla materiatéw takich jak stal i stal nierdzewna, uzycie silnika podajgcego drut i wydtuza czasy zmiany drutu. Lub
drutu w beczkach stato sie powszechnym rozwigzaniem obejmuja one wrazliwe urzadzenia mechaniczne, ktére sg
tego problemu. Jednak ta praktyka nie jest jeszcze mniej wytrzymate w Srodowiskach produkcyjnych. Ponadto
powszechna w spawaniu aluminium. Gtéwne wyzwanie nie ma “najlepszych praktyk” i wiele “préb i btedow”.
polega na unikalnych wtasciwosciach drutu spawalniczego
z aluminium. W przeciwienstwie do stali, drut aluminiowy Aby osiggna¢ doskonate spawanie aluminium z beczek Valk
nie ma “pamieci” i z czasem dostosowuje sie do ksztattu Welding opracowat skuteczne rozwigzanie do zwalczania
beczki. Moze to powodowac skrecanie sie drutu i opér uporczywych probleméw bez “dotykania” drutu, ktore
przy przechodzeniu przez zespét kablowy i palnik, co jest wysoce wytrzymate w srodowiskach produkcyjnych.
prowadzi do trudnosci w podawaniu drutu i niestabilnosci Naprawde innowacyjne rozwigzanie, w ktérym wiodgca
tuku spawalniczego, co ostatecznie skutkuje wadami téchnologia robotéw spawalniczych i wiedza na temat
spawalniczymi. drutu spawalniczego firmy tacza sie bezproblemowo.
Valk Welding rozpoznat to wyzwanie i opracowat Zainteresowany?
innowacyjne rozwigzanie, ktére umozliwia uzycie drutu Skontaktuj sie z nami, aby uzyska¢ wiecej informacji.

. Valk Mailing 2025-1
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Wysoka jakos¢
spawania
robotem jest

przetomem dla
BC Maskiner

Dania
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BC Maskiner uzywa drutu
spawalniczego V3L5

HD Super. Idealny drut
spawalniczy do zastosowan

zrobotyzowanych. Zapewnia

najlepszqg mozliwg
powierzchnie spoiny,
zmniejszajgc potrzebe
czyszczenia po spawaniu, a
tym samym optymalizujgc
efektywnosc¢ produkcji.

Duniski producent maszyn BC Maskiner ApS przeszedt

w zesztym roku z pozycji dewelopera na producenta.
“Podczas gdy wczesniej produkowalismy tylko mate serie

na zamodwienie, teraz musieliSmy zwiekszy¢ produkcje do
kilku setek jednostek. To sprawito, ze przejscie z recznego
spawania na spawanie robotem byto nieuniknione. System
wysokiej klasy od Valk Welding idealnie odpowiadat naszym
potrzebom, a ich wsparcie pomogto nam rozpoczac. Po
zaledwie roku widzimy podwojenie produkcji,” mowi Mikkel
Christensen, ktory kieruje dziatem spawalniczym.

BC Maskiner ApS specjalizuje sie w rozwoju i budowie
maszyn lesnych. “Jednym z naszych najwiekszych klientéw
jest Greentec, dla ktérego produkujemy wiele czesci do

ich maszyn, podczas gdy oni sami zajmujg sie montazem i
mechatronika. Rocznie chodzi o okoto 1 500 maszyn. Robimy
to z 10 pracownikami, z ktérych czterech pracuje w dziale
spawalniczym. Proces spawania jest wiec najwazniejszym
ogniwem w catym procesie produkcji.”

Rozwigzanie problemu braku wykwalifikowanych spawaczy
“Oproécz tego, ze ilosci, ktére produkujemy, s3 trudne do
osiggniecia przy recznym spawaniu, brak wykwalifikowanych
spawaczy byt réwniez waznym powodem do przejscia na
spawanie robotem,” wyjasnia Christensen. “Nikt w firmie nie
miat doswiadczenia z automatyzacjg robotdéw. Jako inzynier
mechanik, nawet moja wiedza o spawaniu byta ograniczona.
Mimo to, po dwutygodniowym szkoleniu w Valk Welding DK
w Middelfart, sam zaprogramowatem pierwsze czesci dla
robota. Programowanie czesci i potem zobaczenie, jak jest
spawana przez robota, jest naprawde fajne.”

Konfiguracja FRAME-E

Valk Welding dostarczyt instalacje robota spawalniczego

w konfiguracji TRACK-FRAME-E z dwoma 4-metrowymi
stanowiskami pracy ustawionymi obok siebie. “Biorac

pod uwage maksymalng dtugos¢ wiekszosci czesci, byta to
najbardziej oczywista konfiguracja.” Do czesci stalowych BC
Maskiner uzywa rowniez masywnego drutu spawalniczego
Valk Welding z Welding Wire Service Centre.

Zrdznicowana praca

Czas spawania na robocie waha sie od 30 do 60 minut na
czescé. “To jest fatwe do nadazenia dla jednego operatora.
Podczas gdy robot spawa na jednym stanowisku,

spawana czesc¢ jest wymieniana na drugim stanowisku.

W miedzyczasie operator moze wstepnie spawac czesci

i recznie spawac inne elementy. W ten sposdb praca
pozostaje zréznicowana i interesujaca dla operatora, a robot
spawalniczy nie wymaga catej uwagi.”

Wyzsza jakos$¢ = przetom

“Chociaz robot spawalniczy nie ma petnego obtozenia,
inwestycja juz miata znaczacy wptyw. Nie tylko produkcja
sie podwoita, a predkos¢ robota spawalniczego jest dwa
razy wieksza niz recznego spawacza, ale przede wszystkim
stata wysoka jakos$¢ spawania jest dla nas prawdziwym
przetomem.”

www.bcmaskiner.dk

B .
Wlaskiner
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Comebo Industries spawa
skomplikowane podwozia
w bardzo matych seriach

Francja

Comebo Industries wybrato Valk Welding jako swojego partnera do obecnych i przysztych inwestycji w zrobotyzowane
spawanie duzych podwozi. To zaowocowato instalacjg robota spawalniczego w 2020 roku i kolejnego w 2024 roku.

Znajdujemy sie w Clazay, wiosce bedgcej czescig gminy Bressuire, potozonej 35 kilometréw na potudniowy wschdéd od Cholet.
W tym zielonym krajobrazie Comebo Industries zbudowato swoja reputacje. “Coopérative Métallurgique du Bocage zostata
zatozona w 1970 roku w Bressuire przez siedmiu zatozycieli. Od poczatku firma koncentrowata sie na spawaniu, obstugujac
duzych klientéw przemystowych,” wspomina Jérome Mathieu, CEO Comebo Industries.

Pierwsza komdrka opracowana przez Valk Welding dla Comebo Industries opiera sie na zawieszonym robocie

na portalu, dla wymiaréw do 5 metréw, zamiast 3,2 metra z poprzedniq maszyng.

Valk Mailing 2025-1

Dziatalnos¢ spotdzielni produkcyjnej (Scop), gdzie
szescdziesieciu pracownikow jest rowniez akcjonariuszami,
obecnie koncentruje sie na obrdébce blach i pretéw (ciecie
laserowe, wiercenie, giecie, walcowanie...), spawaniu
(reczne spawanie MAG, spawanie zrobotyzowane i
spawanie punktowe) oraz lakierowaniu. Firma produkuje
podwozia i inne elementy konstrukcyjne - solidne czesci
sktadajace sie z dziesigtek komponentdw, czasami

nawet 200 lub 300 dla niektérych aplikacji - dla maszyn
rolniczych, sprzetu magazynowego, wind, sprzetu
lotniskowego itp., ktére sg sprzedawane na catym swiecie.

Comebo Industries zainwestowato w zrobotyzowane
spawanie ponad dwie dekady temu. “Jednakze,
staneliSmy w obliczu starzenia sie dwdch z naszych

pieciu maszyn, ktore sa eksploatowane od 1999 roku,

co prowadzito do utraty pierwotnej precyzji. Oprocz
przywrdcenia pierwotnych zdolnosci, chcielismy réwniez
skorzystac z okazji do modernizacji parku maszynowego,”
podkresla Jérome Mathieu. W ten sposéb firma wybrata
Valk Welding w 2019 roku do pierwszego robota
spawalniczego, a nastepnie drugiej instalacji w 2024 roku.

Rozszerzenie mozliwosci do 5 metréw

Jednym z argumentéw przemawiajacych za Valk Welding
jest to, ze sg specjalistami w spawaniu i moga udziela¢
porad, jak nalezy spawac okreslong czes¢, zamiast dziataé
tylko jako sprzedawcy sprzetu. Jako firma rodzinna,
producent ma dtugoterminowa strategie i tozsamosé
zblizong do Comebo Industries. Historyczne partnerstwo
miedzy Panasonic a Valk Welding réwniez odegrato
znaczaca role w decyzji, poniewaz gwarantuje silng
integracje i lepsze wykorzystanie zrédta spawania i robota.

Pierwsza instalacja to zawieszony robot na portalowej
konstrukcji, aby zoptymalizowac¢ dostepng przestrzen.
“Poniewaz maszyna znajduje sie blisko wejscia, musiato
pozostac wystarczajgco duzo miejsca na przejscie,” mowi
Jérdme Mathieu. Kolejng zaleta tego robota jest lepsza
dostepnos¢ palnika, co umozliwia dostep do ciasnych
przestrzeni od gory. Druga instalacja robota spawalniczego
to TRACK-FRAME-E.

Te rozwigzania rdéznig sie od poprzednich maszyn opcjami,
ktére zapewniajg prawidtowe pozycjonowanie i zgodnos¢
spoin (wyszukiwanie drutu, $ledzenie spoin). Poniewaz
czesci sg recznie mocowane w formie za pomocg spawania
punktowego, wystepuja niewielkie odchylenia, choé w
granicach tolerancji. Bez tych opcji, wraz z procesami
ciecia lub giecia, te odchylenia mogtyby wptywac na
powtarzalnos¢ i zgodnos$¢ spawania zrobotyzowanego.

Jéréme Mathieu, CEO Comebo Industries: “Programowanie offline jest dla nas

waznym kryterium, poniewaz nie mozemy sobie pozwoli¢ na unieruchomienie
robota na trzy do pieciu tygodni, aby zrealizowac program dla najbardziej

skomplikowanych czesci.”

Dzieki tej inwestycji Comebo Industries mogto sprostac
zapotrzebowaniu na produkcje jeszcze wiekszych czesci.
“Bylismy ograniczeni do 3,2 metra, podczas gdy teraz
mozemy o0siggna¢ 5 metréw przy pierwszej instalacji

i 4,1 metra przy drugiej. Pierwsza maszyna pozwolita
nam nawet zintegrowac nowy produkt uzupetniajacy,
ktérego wczesniej nie moglismy wytwarzaé,” wyjasnia
Jérbme Mathieu.

Oprécz niemal catkowitego wyeliminowania obrébki
koncowej (usuwanie odpryskow, naprawa spoin...)
dzieki teraz czystym i precyzyjnym spoinom, byt jeszcze
jeden czynnik, ktéry wptynat na wybor Valk Welding.
“Programowanie offline byto bardziej zaawansowane
niz u innych konsultowanych producentoéw, a Valk
Welding duzo inwestuje w te rozwigzanie. Jest to dla
nas wazne kryterium, poniewaz realizacja programu dla
najbardziej skomplikowanych czesci trwa trzy do pieciu
tygodni, a nie mozemy sobie pozwoli¢ na tak diugie
unieruchomienie robota,” wyjasnia Jérome Mathieu.

www.comebo.fr
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The strong connection

Targi i wydarzenia

Schweissen & Schneiden
15.09 - 19.09 (DE)

Alihankinta Subcontracting
30.09 - 02.10 (FI)

Hi Tech & Industry
Scandinavia
30.09 - 02.10 (DK)

Sled? nas na Linkedin i Instagramie @valkwelding

Sepem Anger
07.10 - 09.10 (FR)

Metavak
07.10 - 09.10 (NL)

MSV 2025
07.10 - 09.10 (CZ)

K-Fair
08.10 - 15.10 (DE)

Blechexpo
21.10 - 24.10 (DE)

www.valkwelding.com





