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ROBO‘rlckEHosv ~'." ANI HLINIKU

DALE V TOMTO CISLE: Pfedstaveni svafovaciho robota Panasonic TAWERS, ktery se vyznaluje

- Jedine&né funkce pro svafovani hliniku2 vysokou drovni integrace svafovaciho zdroje a fidiciho obvodu, podpofilo

- Dobry vysledek diky konzistentnf nové svarovaci technologie, které vyistily ve zrychleni svafovaciho
kwalité dratu ....oooovenneeiinnnnn... procesu a zlepSeni kvality svafovani oceli, nerezové oceli a hliniku.

+ Svafovani ac MIG zlep3uije kvalitu ... Béhem poslednich 12 mésici se fada renomovanych spoleénosti zabyva-

* Mala svafovaci firma dosahuje Gspéchd jicich se zpracovanim hliniku presvédcila, Ze svafovaci robot Panasonic

s plazmovym fezanim / svafovacim

robotemes SNe. SRR LT
« Rezénf s robotem 3etfi ¢as ...........
- Siroky sortiment svarovacich elektrod

TAWERS je nejvhodnéjSim a nejpokrocilejSim svafovacim robotem pro
hlinikové produkty, nebot se velmi osvédcil pfi komplexnich zkouskach a
pfi srovnani s ostatnimi produkty.

Gedik Welding .......................
« Indikator ukazujici mnozZstvi Hlinik je znamy jako material, ktery pro svafovani, je jedinym robotem, u
svafovaciho dratuv bubnu ........... se obtiZzné svafuje, diky cemuz se kterého jsou roboticka jednotka a svareci

svarovanim hliniku zabyva pouze zdroj fizeny jednim procesorem (CPU).
omezeny pocet profesionalnich Vysledkem je zrychleni pfenosu dat o 200
svarecl. Vysoka konvekce tepla osla- % a rychlejsi vypocCty, coZz umoznilo vyvi-
buje a zkrucuje material, coZ znacné  nout softwarové fizené svarovaci procesy
bezpecCnost v kazdé zoné............. zvySuje nebezpecli deformace, pokud i pro materidly, jako je hlinik.
+ Hovuma garantuje bezpecnost a trvanli- pfi svafovacim procesu vznika pfilis
vost pfi robotickém svafovani........ mnoho tepla. Tato situace se zménila
s prfichodem digitalnich svafovacich
zdrojl a rozsahlého Skoliciho programu.
Funkce Fizené softwarem omezuji tvorbu
tepla a umoznuji dosahovat mnohem
vy3$3i kvality svafovani nez nedigitalni

- Dodavatel Bromedo prechazi na
svarovaciho robota...................

P

« Inteligentni fidici jednotky PLC reguluji

valk welding

procesy. Svafovaci robot Panasonic
© Valk Welding TAWERS, ktery byl projektovan vyhradné
Veskera prava vyhrazen
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SVAROVANI HLINIKU

JEDINECNE FUNKCE PRO
SVAROVANI HLINIKU

Panasonic vyvinul pro roboty TAWERS specialni funkce pro svafovani
hliniku, jako jsou svafovani spiralovym pohybem elektrody, Synchro pulse a
AC MIG. Tyto funkce integrované v technologii TAWERS usnadiiuji svafovani
hliniku, jednotlivé nebo v kombinaci, které bylo jesté donedavna povaZovano

za prakticky nemozné.

Svarovani spiralovym pohybem elektrody
u tenkosténného hliniku

Svarfovani spirdlovym pohybem elektrody
znamena postupné vytvareni svaru, které
zamezuje nadmérnému Zihani a defor-
movani materialu, aniZ by tavna lazen
deformovala material.

Mimotadné rychlé zpracovani dat béhem
fidictho procesu umoziuje ménit parame-
try nastaveni s vysokou cetnosti. Timto
zplsobem je vytvaren svar v kruhovém
pohybu pomoci ménicich se parametrd.
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Spojovani riznych tloustek

Funkce synchronizovaného pulzu je
dal3i velice uzitecna aplikace, zejména
pfi spojovani materiall s rznou
tlouStkou. Funkce synchronizovaného
pulzu umoZiiuje nakonfigurovat rlizné
parametry svarovani pro oba zdvihy
kmitavého pohybu pro dosazeni optimal-
nich parametr( Zihani a svafovani pfi
svafovani materialll s riznou tloustkou.

Svarovani AC MIG, jedinecna aplikace
NejnovéjSim vyvojovym pocinem
spole€nosti Panasonic je svafovaci
systém AC MIG. Tato aplikace je posta-
vena na technologii stfidavého proudu
pfi svafovacim procesu MIG. Spojuje
vyhody svafovani TIG a MIG do jednoho
svafovaciho procesu, diky ¢emuz vznika
jedinecny svarovaci oblouk, u kterého
ma technologie stfidavého proudu Cistici
Gc¢inek na vzhled svaru, podobné jako

u svarovani ACTIG. AvSak soucasné je
vyuzivana rychlost svafovani MIG, vysled-
kem cehoZ je jedinecna kombinace.

Pouziti téchto dvou svafovacich tech-
nologii dale umozZiuje bez problémd
pfekonavat mezery a/nebo tolerance.
Tento dfive Casty problém je tedy jiZ minu-
losti.

Diky spojeni v3ech technologii svafovani
hliniku lze pomoci svafovacich roboti
Panasonic provadét svarovant, které
bylo v minulosti prakticky nemozné. Tuto
technologii v soucasnosti vyuziva rfada
spolecnosti pfi robotickém svafovani
hliniku, v€éetné Metaal 2000 (viz strana
3). Video zobrazujici svafovani AC MIG
kombinované se spirdlovym pohybem
elektrody si mGZete prohlédnout zde:
www.valkwelding.cz/videos/

.,

Material 2 mm, otvor 2 mm

DOBRY VYSLEDEK DIKY KONZISTENTNI

KVALITE DRATU

Rozptyl ve sloZeni svafovaciho dréatu
zplsobuje rozdilné vysledky svafovani.
To je divod, pro€ predevsim konzistentni
kvalita svafovaciho dratu ovliviiuje
konecny vysledek. Svafovaci drat Valk
Welding je vSeobecné uznavan jako
jeden z nejvice konzistentnich a spoleh-
livych svafovacich drat, nebot material
pouZivany k jeho vyrob€ pochézi od stale
stejného dodavatele.

Valk Welding patfi mezi nejvétsi dodava-
tele svafovacich dratd v zemich Beneluxu.
Velké objemy, ktery vyrobce produkuje
pro Valk Welding, umoZniuji spole¢nosti
Valk Welding domluvit si svou vlastni

receptlru, jehoZ poZadované chemické
sloZeni (v ramci platnych norem) a
zplsob vyroby jsou odlisné od ostatnich
dodavatell na trhu. Tolerance, ve kterych
se mohou rdizné slozky liSit u dodavek
pro Valk Welding patfi k nejmensim na
trhu, diky ¢emuz jsou tyto svafovaci
draty velmi vhodné pro automatizované
svarovani.

Valk Welding dodava tyto typy
hlinikového svafovaciho dratu:

AL 99 5\ ALMg-3 \ ALMg-4,5 \ ALMg-5
ALSi-5 a ALSi-12 v primérech od 0,8 az
2,0 mme.
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Produkty holandské firmy Mojo Barriers se pouZivaji po celém svété, kde
zajistuji bezpecénost navstévnikd hudebnich koncerti a velkych vefejnych
udalosti. Nazev firmy je odvozen od nejaspésnéjsiho produktu — bariéry
Mojo — modularniho hlinikového segmentu, ktery lze pouZit ke stavbé
stovek metrd hrazeni. Bariéry Mojo vyrabi holandsky dodavatel Metaal 2000.
Metaal 2000 k vyrobé bariér pouZiva svafovaci roboticky systém Panasonic

se svafovanim AC MIG.

Bariéra Mojo se stala zdomacnélym
pojmem v priimyslu Zivé zdbavy. Tento
systém se pouZziva po celém svété na vice
nez 2000 udalostech ro¢né. Prvni ocelova
verze byla vyvinuta na konci osmdesatych
let, kdy se jednalo o skladaci prvky.

V pribéhu let se bariéra pfeménila ve
stavajici hlinikovou verzi. Mojo Barriers
planuje v blizké dobé nahradit vsechny
ocelové bariéry za nové hlinikové.

Nova hlinikova verze

Metaal 2000 stal hned na pocatku
vyvoje a vyroby bariér. Z prepravnich

a manipulacnich divodd brzy vzni-

kla potfeba leh¢i verze. Materialem
zvolenym pro tento Gcel byl hlinik 50/51
st. — slitina s dobrou narazuvzdornosti a
vysokou pevnostiv tahu. ProtoZe se tato
slitina obtizné vklada do pfistfihovaciho
lisu, bariéry se sestavuji svafovanim
protlacovanych casti, perforovanych
desek a trubkovych ramda.

Hodné svafovani

Prvnich 800 hlinikovych bariér bylo
svareno ruc¢né. Metaal 2000 pro tuto
praci zaméstnava 14 kvalifikovanych
ru¢nich svareca, ktefi vsichni odvadéji
velmi kvalitnf praci. Zejména spojovani
prednich ¢asti znamena hodné svafovani.
S ohledem na nadchazejici objednavku
se proto Jan Kok, feditel Metaal 2000,
poohliZzel po mozZnostech robotického
svarovani hliniku. V té dobé jiZz pouzival
svarovaci robotickou bufiku pro ocelové
produkty. Spolecné s Valk Welding Jan
Kok vyvinul vodou chlazeny pfipravek
pro minimalizaci rozpinani materialu
béhem svarovani. Pripravek ma jedno-
duchou konstrukci s upinacim systémem
a vnitfnimi/vnéjsimi konektory. ProtoZe
upinani a obrobek maji pevnou polohu,
vkladant a odebirani produktd nevyZaduje
prilis odbornych znalosti. Spis nezZ
pouZivat svafovani TIG, spolecnost Valk
Welding doporucila pouzivat svafovani
hliniku MIG. Vysledkem bylo zlep3eni
Zihani a vyssi kvalita.

Svarovaci roboticka buiika musi zrychlit
vyrobu

Valk Welding dodal svafovaci robotickou
burku s upinacimi stoly o délce 3 m,
aby byla rezerva pro budouci svarovani
vétsich dill. Metaal 2000 bude pouZivat
tuto buriku vyhradné pro svafovani
hlinikovych produktl. S nadchazejici,
doposud nejvétsi objednavkou na
vymeénu starSich ocelovych bariér a na
vytvoreni skladovych zasob je buika
pfipravena na plné vyuZiti. Jan Kok
ocekava, Ze vyroba zabere kratsi dobu,
aby zdstal dostatek prostoru pro dalsi
svarovani hliniku.

Vodou chlazeny pfipravek

Ve srovnani s rucné svarovanymi barié-
rami Jan Kok pozoruje konzistentné
vysokou kvalitu svar( vytvorenych
svarovacim robotem, coZ je nezbytny
faktor pro splnéni prisnych kvalitativnich
poZadavkl stanovenych pro bariéry.
Zasadni podil patfi vodou chlazenému
pfipravku, ktery umoZniuje plné regulovat
teplo vznikajici pfi svafovani, ¢imz se
maximalné zlepSuje homogenita svaru a
jsou zachovany konstantni rozmeéry.

Svarfovani AC MIG

Pouzitf svarovaciho robota pf¥i plné auto-
matickém svafovani AC MIG umoznuje
aplikovat na koncovy produkt mnohem
méné tepla v podstatné kratSim intervalu,
¢imZ se sniZuje pnuti uvnitf materialu

a svaru. Po spravném nakonfigurovani
pfipravku a svafovanych produktd
(odborniky z Valk Welding) je dosahovéano
konzistentnf kvality vyrabénych produktd.
Pfi plné automatickém svarovani MIG

je mnoZstvi roztaveného svarovaciho
dratu stejné u kazdého produktu. Coz
nenf pfipad svafovani TIG, kde manudlni
svarec zajistuje rucni posuv. Svarovani
MIG s pouZitim svafovaciho robota rovnéz
prispélo ke znacnému zvySeni kvality
bariér.

www.mojobarriers.com

www.metaal2000.nl

metaal 2000 /

SVAROVANI AC MIG
LEPSUJE KVALITU
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Patrick Boers zalozZil pred péti lety firmu Boers Weldingconstructions.

S nékolika objednavkami od svého pfedchoziho zaméstnavatele se
Patrickova firma rychle rozbéhla. AvSak diky nedostatku vhodnych kvalifi-
kovanych pracovniki se Patrickovi nepodafilo zvysit drovei lidské praco-
vni sily. Kratce pred krizi se proto rozhodl pfejit na automatizaci vyroby

s vyuzitim svafovaciho robota. Svafovaci robot Panasonic TAWERS je
nyni jeho jedinym vérnym zaméstnancem. Spolecné vyrabéji priblizné

800 konstrukénich dild pro vyrobce zemédélskych vozidel Lely Industries.
Patrick dale vyrabi svarfovaci pfipravky a provadi svafovaci a montazni

prace pro nékolik dalSich firem.

Patrick Boers (27) investoval do
svatovaciho robota Panasonic pred
dvéma roky. Patrick: ,NeZ zacinat s
opotfebovanym systémem, rozhodl jsem
se ihned pro nejmodernéjsi technologii

— svarovaciho robota Panasonic TAWERS
s Diky tomu jsem mohl svafovat produkty
rychle a prakticky bez potiZi. Od Valk
Welding jsem obdrZel nékolik uZite¢nych
rad, dodali mi kompletni systém a zaujali
flexibilnim pfistupem. Navic i uZivatelské
Skoleni v Alblasserdam nebylo daleko od
mého domova. Je pfekvapujici, jak moc
se Valk Welding snaZi podporovat i malé
firmy, jako je ta moje.“

Rozsiteni o plazmovy fezaci hofak

BLM pfivafuje montazni desky na trub-
kové ramy pro Lely Industries. Lely
dodavala trubkové ramy sestavené
dohromady a nafezané. Aby bylo moZno

udélat vodici otvory, byly trubkové ramy

SR (RN

nejprve umistény na procesni linku v
Lely. Patrick tuto zaleZitost konzultoval

s klientem a na3el zplsob, jak proces
vyrazné zjednodusit tim, Ze by se fezanf a
frézovani provadélo plazmovym fezacim
systémem. Pro tento Gcel Patrick dovyba-
vil svafovaciho robota plazmovou fezaci
hlavou a plazmovym Fezacim zdrojem
Kjellberg. Patrick: ,,Jo mi umozZiuje fezat
otvory a zkracovat trubky pfi jednom
upnuti. Vysledkem je podstatné snizeni
néakladl a zkraceni dodacich lhit.«

Velmi dlouhy dosah

Patrick chtél robota s dlouhym ramenem
(1900 mm), aby mohl vyuZivat co nejdelsi
mozZny rozsah. ,,Dalsi poloZkou na mém
seznamu pfanf je pfipevnit k upinacim
lavicim manipulator, ktery pomoci dalsi
fizené osy dosah dale prodlouZzi.“

Rezani trubkovych dild

A TAE & AT

Patrick Boers nasel vyuziti plazmového
fezaciho robota v mnoha dalsich
aplikacich. ,,Uhlové fezani trubkového
ramu znamena témér hladky fez, kterého
se snazime dosahnout pasovou pilou.“
Robot nyni travi polovinu svého ¢asu
fezanim i svafovanim, nicméné tato doba
se bude zcela urcité zvySovat. Patrick:
»Podafilo se nam zkréatit vyrobni dobu
vét3iny dild, které vyrdbime. A to nejen
vytvofenim chytrych pfipravk(, ale i
provadénim co nejvétsiho poctu dkon(
pfi jednom upnuti, diky cemuZ uSetifime
spoustu casu potfebného na mani-
pulaci a vyménu nastrojd. V soucasné
dobé Patrick na praci pravidelné najima
soukromé svarece a pokracuje ve zkraco-
vani dodacich lhit.

www.blm-groep.nl

REZANI S ROBOTEM SETRI ¢As

V kazdodenni praxi se fezani, drazkovani,
vyfezavani otvord atd. provadi zejména
rucné. Pficemz se nedba na skutecnost,
zda je pfi téchto operacich dosaho-

vano dostatecné presnosti, Ze je to

velmi €asové narocné a Ze je zapotfebi
nasledné zpracovani. Roboticky auto-
genni nebo plazmovy hofak tuto praci
odvede za nékolik minut s maximalni
presnosti. Cim sloZit&jsi je pracovni
tkon, tim vy33T je Gspora. Rezani pomoci
robota je mnohokrat rychlejsi nez rucni
vrtani a fezani.

S robotem lze dokonce Fezat i pfimo s
diagonalnf svafovaci hranou. Rezanf
plazmou je rychlejsi a presn€jsi nez
fezani autogenem. Tento proces rovnéz
nevyzaduje tolik zkuSenosti jako Ffezani
autogenem. Plazmovy fezaci systém lze
snadno pfipojit na rameno svafovaciho
robota.

Vice aplikaci robotického autogenniho
a plazmového fezani najdete na webové
stradnce www.voortman.net

v Casti popisujici systémy pro zpracovani
nosnikd.



PRODUKTOVE NOVINKY

SIROKY SORTIMENT
SVAROVACICH ELEKTROD
GEDIK WELDING

Jako doplnék sortimentu svych svarovacich drati zacala
spolecnost Valk Welding nedavno dodavat i Siroky sorti-
ment elektrod Gedik Welding pod nazvem GEKA. Elektrody
spliiuji vSechny pfislusné certifikace, zpravidla jsou skla-
dem a jsou nabizeny za velmi vyhodnou cenu.

WELDING

Rada GEKA zahrnuje rutilové, zakladnf, Na vyzadani lze s kazdou dodéavkou odes-

celulézové a vysokoteplotni elektrody a lat i certifikat 3.1B.

elektrody pro svafovani nerezové oceli,

litiny a pro povrchové svafovani. Na Jste zvédavi? Pokud ano, poZadejte o

vyzadani je zdarma k dispozici kapesni zku3ebni zasilku a porovnejte elektrody

katalog celé tady elektrod s jejich popi- GEKA se svymi stavajicimi. Pfekvapi vas

sem: peter.haspels@valkwelding.com nejen jejich kvalita, ale i cena. Od zacatku
spojenectvi s Gedik Welding obrat z

Svarovaci elektrody spliuji prakticky prodeje elektrod soustavné roste a skla-

vSechny mezinarodni certifikace, vCetné: dem mame k dispozici vice a vice typd.

e TUV (Technische Uberwachungs-Verein)

® DB (Deutsche Bahn) Vice informaci najdete na webové strance

¢ CE (Conformité Européenne) www.gedikeurope.com

¢ LR (Lloyds Register)

INDIKATOR UKAZUJIci MNOZSTVI
SVAROVACIHO DRATU V BUBNU

Indikator na vnéjsi strané bubnu se na principu magnetu, ktery se pohybuje
svafovacim dratem, ktery ukazuje podél bubnu soubézné s Grovni dratu

. . » L e uvnitf. Cim vice svarovaciho dratu je
droven svarovaciho dratu uvnitf. Toto spotfebovano z bubnu, tim nize mag-
je hlavni myslenka, ktera vedla kvy-  net klesa. Uroveii oznacuje stupnice na
voji indikatoru Grovné dratu (WLI) fir-  indikatoru WLI.

mot er—e YVI?art!, e Sys‘tevmu Diky tomu, Ze tento systém nevyzaduje
pro podavani dratu. To znamena, Ze napajent, jeho zakoupeni a provoz nejsou
od nynéjska z dalky rychle a jasné nékladné‘# Indikator WLI ‘i“e‘ vhodny pro
vidite, kolik dratu zbyva v bubnu, vSechny znacky bubni seisvarovacim
abyste v&déli, kdy je zapotFebi buben ~dratem. v baleni 2501 “5(1/ 500 ke.
vymeénit. :

plny
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napul ‘
2 Pfi praci se Casto stava, Ze lidé jsou
praZdn prekvapeni, kdyZ se najednou vyprazdni /
buben se svafovacim dratem. ProtoZe
| novy buben neni vZdy po ruce, vysled-
| kem mohou byt zbytecné prostoje robota
nebo i pfipady, kdy se robot zasekne v
produktu. S indikatorem WLI takovou
situaci snadno zpozorujete a zavcas ji
predejdete. Je to velka vyhoda, kdyz z
nutna dalky vidite indikator stavu bubn( na
R pojezdu nebo na portalu.
vymenavVv  ndikator WLI se nachazi na vn&j3i strané

SkOI'O | nelblligim bubnu se svafovacim dratem a funguje
prazdny | &ase

pro vSechny typy svaro-
vaciho dratu v sudech
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DODAVATEL BROMEDO PRECHAZI NA

SVAROVACIHO ROBOTA

Je svafovaci robot cenové hospodarny pro nasi dodavatelskou
firmu? Toto je otazka, kterou si firma Bromedo se sidlem ve
mésté Dongen poloZila pfed jednim nebo dvéma roky. Minuly
rok se tento dodavatel rozhodl jit do toho a investoval do toho
nejlep$iho: Panasonic Tawers TA 1800 s dvéma upinacimi
stoly 3 m a fadou prvkii volitelné vybavy. Tato investice firmé
Bromedo pfinesla nejen vétsi efektivitu a lepsi, konzistentni
kvalitu svarovani, ale zaroveii i znacné Gspory pfi nasledném
zpracovani. Manazer firmy Menno Brok: ,,Produkty byly svafeny
tak Cisté a dhledné, Ze jsme je mohli dodavat pfimo nasim
zakaznikdm bez dalSiho zpracovani.*

Bromedo dodéva predevsim dily z
kovovych desek tfetim stranam véetné
mnoha znamych vyrobc( originalnich
pfisluSenstvi. Pro firmu Holmatro vy-
rabi produkty, jako jsou plechové dily a

lchyty, a pro Boon-Edam vyrabi kontaktni

podloZzky, které nespadaji do standard-
niho sortimentu. Bromedo vyviji, vyrabi a
prodava i své vlastni produkty jako napf.
zvukotésné kabiny pod ndzvem Esmono
Sound. Diky tomu firma neni tolik zavisla
na trhu subdodavek, na kterém v dobé&
krize neni tolik zakazek. V minulém roce
se firmé Bromedo podafilo prodat vice
zvukotésnych kabin neZ v pfedchozich le-
tech. Z toho ddvodu firma jiz nemusi dale
odsouvat své investicni plany.

Bromedo disponuje mnoha systémy pro
vyrobu vsech téchto rliznych produktd,
pocinaje CNC dérovanim, CNC ohybanim
a konce obrabécim centrem. Menno Brok:

INTELICENTNI RIDICI JEDNOTKY

»Zpracovavame potrubi, tycCe, trubky a des-
ky. Nasim cilem je v maximalni mozné mire
se vyvarovat rizikm a Skodam vzniklym
pfi tolika zpracovatelskych postupech v
jednom vyrobnim zavodé. Doposud jsme
svafovani provadeéli ru¢né. V soucasnosti
pouZivame robota pro opakujici se série.”

Menno Brok: ,,Co se tyka svafovaciho
robota, od pocatku jsme pozadovali
komplexni systém s dlouhym dosahem,
abychom byli pFfipraveni na budouci
vytiZzeni. Upinaci stoly s délkou 3 m jsou
vyborné i pro maximalni rozméry desek,
které umistujeme na dérovaci stroj a na
pfistfihovaci lisy. Svatovaci robot Pana-
sonic TAWERS je vhodny pro standardni
svafovani MIG, impulsni svafovani hliniku
a svafovaniTIG, coZ znamena, Ze miZeme
pouZivat stejny systém na svafovani
oceli, nerezové oceli a hliniku. Pro tyto
potfeby pfepiname mezi robotickymi

BEZPECNOST V KAZDE ZONE

Pfi dodani robotickych bunék
je dalezité trvale se vyvarovat
nebezpecnych situaci pro operatory.
Valk Welding klade bezpecnost vzdy

na prvni misto. JeSté pied zavedenim
smérnice ES o strojnich zafizenich
predstavila spolecnost Valk Welding
sviij bezpecnostni systém, ktery
vypnul bezpecné robota vzdy, kdyz
obsluha vstoupila do pracovni zony
robota. Z tohoto diivodu bylo pro Valk
Welding obdrZeni bezpecnostniho
oznaceni RAB Robotics Safety Mark
pouhou formalitou.

V pribéhu ¢asu pokracovala spolecnost
Valk Welding ve vylepSovani funkce a
soucasti bezpecnostniho systému. V

soucasné dobé Valk Welding dodava fidici

systém, ktery fidi aktivaci rznych zén v

hofaky VWP 316 a VWP 351, které jsou
chranény pfed poSkozenim pneuma-
tickym bezpecnostnim drzakem hofaku.
Dale jsme zakoupili systém automatické
kontroly nastroje (ATC). Nulovy bod je
kontrolovan po kaZzdém patém svafeném
produktu. To zamezuje nekonzistentnosti a
zmetkovitosti produktd. S robotickym sys-
témem nam podrobné poradila spolec¢nost
Valk Welding. Jsme spokojeni s podporou,
kterou od pocatku dostavame.“

Svarovaci roboticky systém je v
soucasnosti programovan pod Skolicim
dozorem. Externi pfiprava prace pomoci
DTPS samozfejmé nabizi vice vyhod,
avsak chceme se nejdfive naucit spravné
pouZivat svafovaciho robota, nez se
posuneme dal, vysvétluje Menno Brok.

www.bromedo.nl

BROMEDO  mesai. m

produktie-bewerking-install

PLC REGULUJI

dobé, kdy je pouzivano nékolik upinacich
poloh. Poloha robota, ktery se pohybuje
po kolejnici s to¢nou, se zaznamenava
pomoci bezdotykovych spinacl. Tyto
signaly zpracovava fidici systém pomoci
jednotek PLC znacky Pilz se 3 procesory
s vlastnim monitorovanim. Jednotky PLC
zajistuji, Ze zabezpeceni se aktivuje pouze
v z6né, ve které robot pracuje. Jakmile do
z6ny nékdo vstoupfi, robot se okamzité
vypne a prejde do reZimu nouzového
zastaveni. Signal se pfepne na bezpecny
rezim aZ poté, kdy pracovnik v burice
stiskne tlacitko a potom druhé tlacitko
mimo bufku v intervalu 10 sekund. Tato
dodatecna zabezpeceni slouzi k tomu,
aby nebyl pracovnik zasazen

pracujicim robotem.




FLEXIBILNIi AUTOMATIZACE

HOVUMA GARANTUJE BEZPECNOST A

TRVANLIVOST PRI ROBOTICKEM SVAROVANI

Hovuma Magazijnstellingen B.V., holandsky vyrobce skladovych regali, uvedl
do provozu novy roboticky svafovaci systém Valk Welding minuly rok. ,,Nakup
nové buiiky s dvéma svafovacimi roboty Panasonic TAWERS zcela vyhovuje
nasemu Gsili dosahovat maximalni bezpeénosti skladovych systémd, které
vyrabime,“ vysvétluje generalni feditel Piet Sanders. Investici pfedchazela
hloubkova studie, jednani s nékolika dodavateli roboti a studie proveditel-
nosti. Hlavnimi podminkami investice byly flexibilita, zdvojnasobeni vyroby,
konzistentni kvalita svafovani a sniZeni nakladd.

Roboticky svafovaci systém

Roboticka svafovaci instalace dlouha 28
m obsahuje 2 svafovaci roboty Panasonic
TAWERS TA1900WG na kolejich, ktefi
obsluhuji 6 svafovacich stanic, nezavisle
na sobé.

Piet Sanders: ,,Abychom mohli svafovaci
bunku vyuZivat co nejflexibilnéji, byla
umisténa na rozhrani 2 vyrobnich hal.
Nosniky s maximalni délkou 4 m lze
svarovat u Ctyf svafovacich stanic na
jedné strané, zatimco dva kolmé nebo
pfi¢né nosniky s max. délkou 11 m

na strané druhé. Nase dodavky jsou
zpravidla podle pfani zdkaznika a na

objednavku, a proto pfi naSem vyrobnim
procesu klademe nejvyssi dliraz na
flexibilitu. Nas souhrn pozadavki byl
proto jasny: garantovana konzistent-

nost svafovani pro bezpecnost nasich
regall, kterou bereme nesmirné vazné.
Garantovana flexibilita ru¢niho svafovani i
u robotického svarovani. Dalsi podminkou
bylo pfinejmensim zdvojnasobeni vyrobni
kapacity spolu se sniZzenim nakladd.«

Jasna volba pro Panasonic

»Existuje nékolik diivodd, proC jsme se
rozhodli pro svafovaci roboty Panasonic
od Valk Welding pro svafovani nosnikd a
pficnikd,“ fika Piet Sanders. ,Panasonic
se specializuje na svafovaci zafizeni a
nabizi kompletni systém sloZeny z robota,

svafovaciho vybaveni, podavace dratu a
programovani. VSechno je integrovano
do jednoho systému, coZ eliminuje
komunika¢ni problémy.“

Bezpecnost a odolnost

Hovuma na trhu se skladovymi regaly
vynikd bezpecnosti a odolnosti.

Piet Sanders: ,,Patfime mezi nékolik
firem dodavajicich skladové regaly,
které ale prevySujeme bezpecnosti.
Zatimco nasledné skody konkurencnich
skladovych regalll zplsobené kolizemi
vysokozdviZnych vozikd pFesahuji 10 %,
u skladovych regaldi Hovuma to je méné

odkoupeni firemnim vedenim, po dobu
13 let v ni neprobéhly Zadné investice.

V poloviné roku 2005 Sanders zapocal
obdobf modernizace nakupem super
moderni linky na praskovy nastfik. Dals7
velkou investici byla robotizace vyrobniho
procesu. ,Opravdu jsme neméli na
vybér,“ tvrdi vedouci vyroby Ger Zetsen.
,V dnesni dobé je téméf nemozné sehnat
kvalifikované svarece a navic pfi naSem
pribéhu objednévek je velice obtizné
narychlo zaméstnat kvalifikované praco-
vniky. Byli jsme nuceni pofidit si dalsi
roboticky systém, ktery vyZadovaly ¢asto
se opakujici prace, jako napf. svafovani
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»Konzistentni kvalita svafovani, flexibilita, vyrobni *

kapacita, dvoji snizeni nakladd*

ne? 1 % jejich pofizovaci ceny. Skody
zplsobené vysokozdviZznymi voziky jsou
casto velmi podcefovany. Pfi manipulaci
se zbozim mohou byt skladové regaly
vazné poskozeny, coZ midZe byt u plné
naloZeného regéalu kritické. Svafované
skladové regaly minimalizuji riziko zbor-
ceni.”

,Vysoka odolnost navic zajistuje, Ze tyto
regaly hravé vydrZi i 30 let. Existuje i
Siroky trh s pouZitymi skladovymi regaly
Hovuma. PFiplatit si za naSe skladové
regaly se proto urcité vyplati,” fika Piet
Sanders.

Snaha drZet krok
NeZ Sanders firmu prevzal, po jejim

20 000 nosnikd, a potfeba levnéjsi
vyroby. V soucasné dobé viechno bézi k
nasi Gplné spokojenosti. NaSe ocekavani
byla splnéna, flexibilita je zarucena, je
dosahovano poZadované délky cykli a
vyroba je 0 100 % rychlejsi. Dfive jsme
zaméstnavali 4 svareCe, nyni obsluhu celé
robotické svarovaci linky zvladnou dva
lidé. Jedinym slabym ¢lankem fetézce je
manipulace s nosniky. Nicméné vSechno
je nyni mnohem rychlejsi ve srovnani s
ru¢nim svafovanim. Neni pochyb o tom,
Ze v budoucnu bude automatizace dale
rozsifena.”

Prohlédnéte si video na:
www.valkwelding.cz/videos/



MANIPULACNI ROBOTI POMAHAJI s
MECHANICKOU STAVBOU SILNIC

Pro omezeni fyzické zatéze pfri
stavbé silnic byl vytvoien novy
systém, pfi kterém stavebni material
na pas naklada manipulacni robot a
odebira podtlakovy zvedaci systém.
Jediné, co musi stavitel silnice
udélat, je umistit baleni materialu
na spravné misto do piskového loZe.
Valk Handling (divize Valk Welding
zabyvajici se manipulaénimi roboty)
zajistila robotickou cast tohoto
inovativniho zafizeni Multistrater.

Manipulaéni robot Fanuc typu M-16iB byl
spolecnosti Valk Handling naprogramovan

tak, aby si poradil s nejbéznéjSimi typy
stavebnich materiall a formatd nakla-

danych na vedle stojici pas. V3e, co
musi pracovnik udélat, je naprogramovat
typ materialu, tvar a odstup. Robot a
podtlakova a hydraulicka cerpadla jsou
napéajeny generatorem. Diky tomu je
Multistrater zcela sobéstacny a lze jej
premistovat s vyuzitim jeho vlastniho
pohonu.

www.igms.nl
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SIRSi SERVIS PRO MISTNIi ZAKAZNIKY PROS-
TREDNICTVIM SITE PRODE)CU Vv HOLANDSKU

Pro zajisténi optimalniho servisu na
mistnim trhu spolecnost Valk Welding

v minulém roce i nadale pokracovala v
roz3ifovani své sité prodejcd. Na zacatku
leto3niho roku byl u¢inén velky krok
smérem k alianci se skupinou Holandsky
Lasaulec. Tato skupina technickych
velkoobchodnich firem, ktera se zaméruje
na malé az stfedné velké firmy a ktera ma
nékolik provozoven se silnou koncentraci
v regionu nad fekami, se v soucasnosti
zabyva plné kvalifikovanou vyrobou
svafovacich dopliik(, vybaveni pro ru¢ni
svarovani a pfislusenstvi. Vytvoreni ali-
ance s Valk Welding umozni firmé Lasaulec
uspokojit poptavku po automatizovanych

Poté, co spolecnost Valk Welding v
poslednich 10 letech expandovala v
zemich, jako jsou Dansko, Francie,
Ceska republika, Slovensko a €ast
Polska, nyni spolecnost zacala pisobit
i na némeckém trhu, kde prodava
svarovaci a fezaci robotické systémy.

butzkies
stahlibau

Roboticky systém pro
Butzkies Stahlbau

Z celkem 40 systémd instalo-
vanych béhem prvnich Sesti
mésicl letoSniho roku bylo
pét dodano némeckym firméam. Nazornym
pfikladem je roboticky svafovaci systém
pro Butzkies Stahlbau uréeny ke svafovani
ocelovych konstrukci pro prdmyslovy a

vefejny stavebni sektor. Software pro
tento systém pripravovala ve mésté
Alblasserdam spolecnost Valk Welding

VALK WELDING ROZSIRUJE SVE
AKTIVITY V NEMECKU

komponentéach a svafovacich robotech.
Valk Welding déale vytvofila alianci s
firmou Palmaers Vakhandel v belgickém
regionu Limburg. Palmaers je nyni doda-
vatelem svafovacich dratd, svafovacich
hofak(l a ostatnich spotfebnich dild
Valk Welding. Diky tomu m(Ze Palmaers
Vakhandel poskytovat firmam ve svém
regionu, spadajicim do sektoru stfedné
velkych a malych firem, pfimé a rychlé
sluzby.

www.lasaulec.nl
www.palmaers-vakhandel.be

L Lasaulec

TECHNISCHE GROOTHANDEL

spolu s lidmi od Butzkies,
coZ umoznilo spustit vjrobni
cyklus 24/7 do dvou dni
od dodani robotického
svafovaciho systému.
www.butzkies.de

I )
GRIMME
Roboticky svarfovaci systém
pro zemédélskeé stroje Grimme

Firma Grimme se sidlem v Damme se
rovnéz rozhodla spolupracovat s Valk
Welding jako se svym budoucim dodava-
telem robotického svafovaciho systému.
Intenzivni zkuSebni pokusy s offline
programovanim presvédcily firmu Grimme
o kapacité a funk&nosti svafovacich robo-
tickych systém( Panasonic ve spojeni s
offline programovacim systémem DTPS.
Prohlédnéte si ukdzku na:
www.valkwelding.cz/videos/

VELETRHY A AKCE

METAVAK 2010

Gorinchem, Nizozemsko
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VALK WELDING USERSCLUB

Alblasserdam, Nizozemsko
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VIDEO ARCHIV

Na www.valkwelding.cz/videos/

naleznete kratké filmy
o aktualnich projektech
s roboty

TIRAZ

Valk Welding CZ s.r.o.
Podnikatelsky areal 323/18
CZ-742 51 MoSnov

Ceska Republic

tel: +420 556 730 954

fax: +420 556 731 680

info@valkwelding.cz
www.valkwelding.com
www.robotizace.cz

Nizozemsko:

Valk Welding B.V.

P.0. Box 60

2950 AB Alblasserdam
Tel. +31 78 69170 11
Fax +31 78 69 195 15

Belgie:
Tel: +32 (0)3 685 14 77
Fax : +32 (0)3 685 12 33

Francie:

Valk Welding France

Tel. +33 (0)3 20 10 00 39
Fax +33 (0)3 20 10 01 12

Dansko:

Valk Welding DK A\S
Tel +45 64421201

Fax +45 64421202
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