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Dile v tomto ¢isle: f].eXIb 111’1 é]l ve VO P CZ

- NadrZe rychleji a flexibilnéji ve VOP CZ.......... 2

- MIS 2.0: Sledovani prdce svafovaciho robota Valk Welding dokonc¢il jedine¢ny projekt pro ¢eského dodavatele VOP CZ, v
VI@BINEM CaSE wooovvvrsvvvrsvivsvissnnss 3 némz se 21 rliznych typl palivovych a olejovych nadrzi pro vysokozdviiné voziky

- Picagg gl 2 slepulEiETototy Valk svaruje pfimo z automatizovaného skladovaciho systému témér bez lidské sily
WeldiNg ....cveiiiiiicicccce e 4-5 . ; ) ) ) , , o

) - na svarovacich robotech Panasonic. Tento projekt je ukazkovym prikladem

- Termin dodani zkrdcen 0 30%........cccecevveverennenene 7

R eni prorSmar tlndlisiry L d 7 rozsirené automatizace s vysokym stupném flexibility, projektem typu Industry

- Valk Welding 50 let v Belgii 4.0. VOP timto zvysil své kapacity o 60% a zkratil ¢as cyklu o 40% v porovnani se

- Opottebované vedeni dratu - svymi stavajicimi svafovacimi roboty. VOP si dalo za cil naplnit kapacitu 35 000
skryté naklady ..., 10 kust za rok, pfi poutiti tohoto systému.

-Co je NOVENO V DTPS? ...ccecvereieieeereee e 11

- Lepsi vyhled s novym svarovacim filtrem ....... 12 VOP nevyrabi pouze vozidla pro ministerstvo obrany, ale taktéZ doddva komponenty jako

- Opakované objednavky od VDL Groep.......... 11 palivové a olejové nadrze pro vysokozdvizné voziky a zemédélska vozidla. Kdyz loni spolecnost

- Veletrhy @ UdAIOSt .......vveeveeeeeeerereresrrseens 12 ziskala certifikaci dodavatele pro Caterpillar, produkéni plan byl zvysen na 22 000 kust na rok a
v této chvili jsou dojednavany dalsi objednavky. A proto nékteré kusy, které se svarovaly ru¢né
nebo se svafovaly na pouzivanych IGM robotech musely byt od toho okamZiku svafovany s
pouzitim zcela nového vyrobniho systému.

pokracovdni na str. 2 @

© Valk Welding
Veskera prava vyhrazena

The strong connection



svarovacich robotech

VOP CZ, s.p. zaméstndva vice nez 800 lidi
a poskytuje Sirokou skalu sluZeb v oblasti
Ze je popsana vyse.

@ Pokracovadni z predni strany

Vedouci investi¢niho oddéleni a vedouci
celého projektu pan Ing.Hornik : " A tak jsme
hledali feseni, které by nam umoznilo to celé
zvladnout technicky a logisticky na stejné
plose jako doposud."

Cetné zkugenosti s roboty

VOP jiz mélo nékolikaleté zkuSenosti s roboty,
kdy? aplikovali do svych systém( prvni roboty
od Valk Welding v roce 2006. Od té doby pak
Valk Welding dodal do VOP CZ dalsich devét
svarovacich robotl. Na zakladé vzajemé
spoluprace oslovil i také Valk Welding, aby
vytvoril novy systém pro plné automatické
svafovani nadrzi. Projektovi inZzenyri Valk
Welding pfipravili projekt, ktery nakonec uspél
ve vybérovém fizeni vyhlaSeném VOP CZ na
dodavku tohoto rozsahlého zafizeni. Cely sys-
tém byl dodan ve spolupraci s ¢eskymi sub-
dodavateli spolecné s robotickymi burikami
pfipravenymi v holandském Alblasserdamu.

VALK MAILING 2015-2
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Vysoky stupen flexibility

Kromé podstatného zvySeni objemu produkce,
byl taktéz pranim VOP vysoky stuper flex-
ibility. Celkem 21 rGznych typu nadrizi je
svarovano v relativné malych sériich, presné
dle objednavek zakaznik( VOP CZ. V extrem-
nich pripadech se jednd o série o jednom
kusu. Zafizeni proto pracuje na principu plné
automatizovaného skladu, ve kterém jsou
skladovany jak pripravky, tak nastehované i
posvarované nadrze. Tyto jsou pak pomoci
plné automatizovaného dopravniku dis-
tribuovany na patfi¢na mista v systému, kde
jsou zpracovany.

Automatizace logistiky

Jak uz bylo zminéno systém se sklada z
automatizovaného skladu, ktery obsahuje
72 mist pro paletky s pfipravkem, ve kterém
muZe byt upnuta nadrz. Kapacita skladu je
zvolena tak aby umozniovala po urcitou dobu

zcela bezobsluzny provoz. Sklad je obsluhovan
dvéma automatickymi voziky, které umoznuji
plnou obsluhu jak dvoupatrového skladu, tak
sedmi pfipravnych stanovist, dvou robotick-
ych pracovist a ¢tyf dokonéovacich pracovist.

Dvé identické robotické buriky

Aby byly spInény pozadavky na kapacitu
svarovani, byly instalovany v celém systému
dvé identické svarovaci bunky, které mohou
kazda zpracovat libovolnou z pozadovanych
nadrzi. Kazda bunka je vybavena svafovacim
robotem Panasonic TA1900 a dvou-
osym polohovadlem typu drop-center. Toto
umozniuje pro vsechny nadrze dosahnout
nejvhodnéjiich pozic pro svarovani. Casy
svarovani byly diky nejmoderné;si technice
snizeny u vzorového produktu na 12 minut



http://www.vop.cz

(51 minut ru¢niho svarovani, 18 minut robot-
ického svarovani na star$im robotu). Snizeni
téchto Casu cyklu umozriuje dosahnout vyssi
rocni kapacity produkce nadrzi.

Programy pro svafovani nadrzi byly soucasti
dodavky celého zafizeni a byly pfipraveny
techniky Valk Welding béhem budovani
systémda

40% tspora casu

Systém byl zprovoznén v prvni poloviné
2015 a po ukonceni zkusebniho provozu
predan doplného uzZivani pocatkem léta.
VyuZziti nejnovéjsich technologie pro ob-
loukové svafovéni Panasonic WG3 ve
vysledku snizilo dobu jednoho cyklu vice, nez

se plivodné ocekdvalo. Casy zminéné vyse
znamenaji, ze VOP CZ dosahlo 40% Uspory
Casu pfi svafovani téchto nadrzi v porovnani
se starSimi robotickymi systémy. Projektovy
manazer pan Ing. Sturala fekl: "Kvali jejich
rychlosti a kvalité je vyuZiti svafovacich
robot( v kazdém pripadé nutnosti, pokud
chceme dosahnout takového objemu vyroby.
Vezmeme-li do Uvahy také nedostatek kvali-
fikovanych svareci a technik(, kterému denné
Celime, je toto jediné mozné efektivni freseni
vyroby téchto produktd.”

Pruzna odezva na poZadavky trhu
VOP CZ povazuje systém pro automatizované
svafovani jako je tento za absolutni nutnost,

nejen pro dosaZzeni pozadovaného objemu
vyroby, ale také aby mohli rychle a pruzné
zareagovat na pozadavky trhu, pan Ing. Hornik
fekl: "Pfimo z naseho skladu mGzZeme pfipravit
velké mnozstvi nddrzi a svafit je okamzité po
obdrZeni objednavky, coz nam umozniuje
dodavky nasim zakaznikdm rychle a spolehlivé
Vv rezimu just-in-time."

S timto komplexnim svafovacim systémem
ucinilo VOP CZ velky krok kupredu a ziskalo
podstatnou konkurenéni vyhodu na trhu s

témito vyrobky.

www.youtube.com/valkwelding:
Welding of fuel tanks

VALK MAILING 2015-2
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Valk Welding dodal dva podobné robotické systémy pro automatizaci

PICANOL

Zalozeno 1936 s hlavnim sidlem v Belgii

>2000 zamétnanct, >35 narodnosti celosvétové
Tangheho, technické know-how a flexibilni pristup Valk Welding zapficinil Celosvétové 14 mist
Nainstalovani vice nez 175.000 tkacich strojl
Konsolidovany obrat 2014: 418.2 miliénd euro
feSeni robotl pro automatizaci lepiciho procesu pravé od této firmy. Zépis v Euronext

svarovaciho a lepiciho procesu pro Picanol, jednoho z nejvétsich svétovych

vyrobcu tkacich stroji.Podle vedouciho nakupu a managera vyroby Geerta

Ze Picanol ma dnes moderni systém svarovacich robottia a velice inovativni

Bylo nezbytné, aby firma zavadéjici roboty byla ochotna spolupracovat s tretimi
stranami, protoZe bylo nutné brat zfetel na aplikaci lepidla. Ve velice ndrocném a
silné automatizovaném systému vyroby se stale nékteré svarovaci prace provadély
manualné a na dopravni valecky se stale lepidlo nanaselo pouze ru¢né. Geert Tanghe:
'AZ donedavna bylo lepeni drsnych materidlt k jemnym povrchGm véleckd tradicni
praci, kterd byla ve velkém konstrastu se zbytkem vyroby. Chtéli jsme predstavit

novy proces lepeni, ktery by zautomatizovanim vyroby zvysil kvalitu. Pro svarovani
konstrukénich c¢asti a dopravniku jsme chtéli ¢astecné vymeénit a rozsifit stavajiciho
svafovaciho robota.'

Tkaci stroj s 15-ti rGznymi pracovnimi itemi.

Dva typy tkacich stroji s 15-ti rznymi pracovnimi Sifemi se aktualné stavi v zavod-
nim komplexu v lepru v Belgii. Nejmodernéjsi ze stroji od Picanolu umi vice nez

1000 zdvihid za minutu tento vykon klade velké néroky na hnaci soucastky a stabil-

itu tkaciho stroje. Hnaci komponenty musi byt nejen vykoné, ale také odolné vici
opotrebeni. Musi byt ale také lehké aby mohly provadét rychlé pohyby. Stabilitu,
kterou stroje nutné potrebuji, dosahujeme s pomoci bocnich ¢asti, které jsou tvoreny
lisovanymi kusy. Veskeré lisovani, ohybani a opracovavani si provadime sami jiz 75 let.

Volba dodavatele

Geert Thanhe: 'Valk Welding je velice dobfe znamé jméno v oblasti a zaroven je i
dodavatelem nasich dodavatell plechovych komponent(. Oslovili jsme Valk Welding
a dalsi dodavatele robotd, aby nam nabidli feseni naseho pozadavku na kli¢. Aplikace
lepidla vyzaduje specidlniho ustavovace, ktery neni standartné dodavan vétsinou
dodavatel( robort. Vyvoj svafovacich pripravkl a programovani byly taktéz soucasti

VALK MAILING 2015-2
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projektu na kli¢ a dodavatel robota musel byt ochoten
spolupracovat s dodavatelem systému pro aplikaci
lepidla, ktery byl soucasti stroje. Pouze Valk Weding
nemél s poZadavkem vytovrit nestandartni systém zadny
problém.

Dva robotické systémy na H ramu

Navrh konfigurace robota, ktery dodal Valk Welding pro
svafeni dopravnich valeckd a pricnikd (stabilizacni trubky)
o rozmérech 1,5 az 5,6 metr( na délku, odpovidal také
konfiguraci stroje pro lepeni. Oba systémy se skladaji

z robota na H ramu ve specialnim provedeni (pevny
ocelovy rdm s polohovadlem na jedné strané a teleskop-
ickymi loZisky na druhé). Oba roboty jsou typu Panasonic
TA-1400. Valce se drive svarovaly svarovacim strojem,
ktery mél zastaralé ovladani, které se jiz nedalo zmod-
ernizovat. A také priruby se privarovaly k stabilizacnim
trubkdm manualné. Geert Tanghe: 'Automatizaci téchto
dvou procesu jsme chtéli dosahnout snizeni poméru
manualni prace a také zvyseni kvality.

Roboticky svatovaci systém

Svarovaci robot Panasonic TA-1400, ktery dodal Valk
Welding se pohybuje na integrovaném pojezdu o délice 6
metr( a na dvou pracovnich stanicich svafuje vyrobky do
délky 5,6m. Polohovadla na obou stanicich maji pevnou
hnanou pfirubu a presuvné protiloZisko, toto umoznuje
svarovani viech potrebnych délek na jednom systému.
Valk Welding rovnéz dodal svarovaci pfipravky véetné
program pro 2 typy a 15 délek vyrobk

aby vyvinula reseni jak aplikovat lepidlo presné, automaticky na kovové
prepravni pasy a to tak, aby lepidlo bylo rozprostfeno rovnomérné.
Spojenim ddvkovaciho systému se stejné automatizovanym stémem
Valk Welding ndm umoznilo, abychom vse zvladli a to fakticky se
stejnym robotickym systémem, coz byla obrovska vyhoda z hlediska
udrzby a pouziti. VSe co k tomu bylo zapotrebi, bylo vyménit svafovaci
hordak za davkovac lepidla.'

Systém robota k lepeni

Geert Tanghe: 'U nasich tkacich stroj je tkany material
veden na vystup pomoci tfi dopravnik(. Ty musi byt
pokryty hrubou textilii, aby bylo mozno zajistit nezbyt-
nou prilnavost. Az donedavna jsme aplikovali lepidlo

k pasiim a povlaku manualné. Tato prace byla nejenze
Casové narocna, ale také to mélo obrovskou nevyhodu,
pokud jsme potfebovali pozdéji povlak vyménit. A z
tohoto dlivodu jsme presli na dvouslozkové pryskyricové
lepidlo. Spole¢nost Delta Aplication Technics, ktera se
specializuje na ndvrhy a vyrobu systém(l na nanaseni a
davkovani tekutych a pastovych produktd, jsme pozadali,

Zvyseni kvality

Geert Tanghe: ' Pro aplikaci lepidla Valk Welding pfizpGsobil sviij drzak
horéaku pro svarovaci hofaky Panasonic tak, aby bylo mozné upevnit
davkovac lepidla. Specialné navrzené polohovadlo zajistuje, Ze kovovy
dopravni valecek se toci rychle, zatimco robot provadi linearni pohyby.
Povlak mUze byt poté rovnou ru¢né navinut na nanesené lepidlo pfi
pomalych otackach polohovadla. Tento novy postup lepeni vyborné
zvysil adhezi a tim i kvalitu. Robot nanasi lepidlo rovhomérné a to
takovym stylem jakého by nebylo nikdy mozné dosdhnout rucné.
Struéné shrnuto, tato aplikace je nejinovativnéjsi jakou z tohoto ranku v
Picanolu mame."

www.picanol.be

VALK MAILING 2015-2
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NEMECKO

System Trailers Fahrzeugbau GmbH
stavi pFivésy a navésy pro vyrobce
tahaéul. Spoleénost neustaviéné pracuje
na produkci velkého objemu se Sirokou
rGznorodosti a to tak konkurence
schopné jak to je jen mozné. Némecky
vyrobce pFivésnych vozikl zredukoval o
30% celkovou dobu procesu pfrechodem
na robotické systémy Valk Welding.

Ale ambice jsou vSak mnohem vyssi.
Spolecné s Valk Welding se System
Trailers vydal na cestu zvySeni kvality a
snizeni nakladu.

-
[

7

‘»
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eh}nn dodani zkracen o 30%

Svarovaci roboti se pouzivaji ke svatovani nosniki pro privésy v System
Trailers Fahrzeugbau GmbH

V sektoru vyroby pfivést je konkurence
nemilosrdna. V Twistu v Némecku si Sys-

tem Trailers ziskal jedinecné postaveni jako
nezavisly vyrobce privésl a ndvésu. Tovarna
produkuje 60 az 70 privést tydné. 70% obratu
spolecnosti se vytvaii mimo Némecko. Reditel
Ralf Saatkamp fika: ' Nase strategie spociva
ve vytvoreni vhodnych ndkupnich podminek
pti vysoce efektivnim procesu vyroby, ktery
pokud mozno, kombinuje poptavku nékolika
vyrobcl tahacll. Timto zplsobem mdzeme
nabidnout nasim klientim vysokou kvalitu a
pfiznivé ceny.' System Trailers preménil svoji
organizaci, produkci a zavadéni IT na vysokoo-
bjemovou produkci pfi velké riznorodosti.

Programy prakticky bez korekce
svatovacich robott

System Trailers jiZ pouZival svafovaci roboty
ke svafovani podélnych nosnikd a soucasti
$asi jiz v dobé kdy se rozhodli pro prechod

k Valk Welding robotickému systému. Ralpf
saatkamp uvadi: 'Velky pocet rliznych privés
zapricinuje, ze doba nezbytna na prenastaveni
svarovaciho robota hraje obrovskou roli.
Hledali jsme partnera, ktery bude schopen
flexibilné nastavit cely programovy systém.
Valk Welding diky svému svému systému
offline programovani DTPS v tomto ohledu
vynikal. Mimo dodavky systému svafovacich
robotu pro svafovani nosnik(, jsme také presli

a VALK MAILING 2015-2

na offline programovani. Svafovaci robot

je schopen pracovat s programy bez témér
jakychkoliv korekci. Hned jsme byli ohromeni
prvnim systémem svarovacich robotd a krea-
tivnimi napady, které pouzivaji, aby zlepsili
moznosti poufZiti svafovacich robotd.

Tfi totozné systémy svarovacich robot

O dva roky pozdéji Valk Welding dorucil dalsi
dva totoZné systémy svarovacich robotu.
Vsechny tfi systémy svarovacich robotd jsou
nastaveny tak aby svarovaly podélné pricniky
o standartni délce 13,65 m. Posledni dva
svarovaci roboti jsou ustaveni vedle sebe v
pravé a levé verzi. Nosniky svafené robotem
na pravém robotu jsou pak automaticky
preklopeny dopraveny k druhému robotické-

mu systému, kde je pak svafena druha strana.

Tato automatizace logistiky stoji ¢astecné za
Uspéchem System Trailers, Ze se jim podafrilo
snizit celkovou dobu na nosniky o 30%.

Partnerstvi

Ralph Saatkamp: 'Mame velice efektivni sys-
tém. Fakt, Ze mame, velice Uzkou kontrolu nad
produkci o vysoké riznorodosti pti velkych
objemech znamena, Ze mlizeme nasim
klientdm nabidnout oboji jak nakladové,

tak i kvalitativni vyhody. Zamérné jsme se
rozhodli nevstupovat na trh pod nasim vlast-
nim jménem. Devadesat pét procent navést,
které vyprodukujeme opousti nasi tovarnu

s logem naseho klienta. To ndm umoznuje
vyrabét produkty podle prani zakaznika za
velice pFiznivych podminek. DaleZita stranka
véci je vytvorit partnerstvi s nasim zakaznikem
tak, abychom Iépe mohli spinit jeho prani.
Toto jsou zaklady na na nichZ pracujeme s Valk
Welding.

Automatické programovani

Nasim cilem je pokracovat ve zvySovani
obratu. V souéasné potrebujeme pouze
jediného zaméstnance, ktery stravi offline pro-
gramovanim v DTPS pouhé dva dny v tydnu.
Ale stale chceme integrovat programovani
vice do workflow. Abychom dosahli tohoto
cile, pracujeme intenzivné v partnerstvi s Valk
Welding abychom automatizovali program-
ovani avarovacich robott s APG (automatické
genrovani programu) zaloZzeného na CAD
datech, spojeného s ERP. V této oblasti byl
pristup Valk Weldingu také jasny. Nejen jejich



Ralf Saatkamp: 'OkamZité jsme byli ohromeni
prvnim systémem robotického svafovani od
Valk Weldingu.'

know-how , ale to obsahuje motivaci, inovace a
flexibilitu prichazet s novymi napady.

Sledovani svarového $vu s Arc-Eye
laserovym sensorem

Dalsim krokem je pouZit systém svarového sle-
dovani Arc-Eye. Odchylky rozmért a deformace
u vyrobku, které se objevuji béhem svarovaciho
procesu, znamenaji naprostou nezbytnost
kontrolovat, zdali poloha svaru souhlasi s
naprogramovanou polohou. Odchylky se
nedaji predpovédét, coz znamena, Ze program
muZe byt opraven pouze az nasledovné. Pro
tyto Ucely Valk Welding pouziva Quick Touch
(dohledavani koncem svar. dratu) a Arc-Sense
aby nasel a pak sledoval svarovy spoj. Pro
zrychleni celého procesu a dalsi zlepSeni kvality
svar(, System Trailers bude pouZivat sledovaci
systém Arc-Eye od Valk Weldingu. Arc-Eye
laserovy sensor je instalovan pred svarfovacim
hordkem a provadi kruhové scanovani, aby
vytvofil kompletni 3D obrazek svarového Svu.
Ralph Saatkamp fika: 'Timto zpUsobem Arc-Eye
zajistuje, Ze svafovaci robot presné sleduje svar-
ovou sparu a tim vytvori kvalitni svar. Toto nam
mimo jiné umoznilo, Ze se nam podafilo dojit k
redukci doby cyklu u 13,65 m.

www.system-trailers.de

EUROPE

Roboticka feseni pro
Smart Industry

Valk Welding nepfretrzité pracuje na vyvoji hardwarovych a softwarovych

feSenich aby zvysil evektivitu vyroby v oblasti automatizace svarovani.

Zjednodusené a dokonce automatizované programovani v APG ( automatické

generovani programu) a CMRS ( software robota na zakazku) a DTPS (offline

programovaci systém) jsou duleZité polozky, které Valk Welding vyviji pod

jménem 'Smart Industry Solutions ' po dlouhou dobu a kvtili tomuto tcelu.

Toto umoznilo nasim klinetdim zvysit svij vystup, zvysit jejich produktivitu v

prostiedi automatizované produkce, automatizovat produkci jednoho kusu s

pouzitim svafovacich roboti a dosahnout produkce 'one piece flow'.

System Trailers, ptiklad vyuziti svatovacich roboti

pro produkci jednoho kusu

Vyvoj podobného softwaru a propojeni
dat velkého rozsahu po vzoru velkych bank
a verejné spravy je priklad pro ostatni
primysl pod ndzvem 'Smart Industry'.
Smart industry je souhrnny nazev pro
sadu pritupl umoziujicich optimalizaci

a Veétsi pruznost procest v udrzitelné
rostoucim primyslu. Adrian Broere fika:
'Toto reprezentuje pro nas nejvétsi vyzvu v

tomto sektoru a je jednou z hlavnich priorit

nasi organizace. Kvlli tomuto se snazime
vytvaret velké Usili v oblasti vyvoje soft-
waru, tak aby nasi klienti mohli vyrabét své
vyrobky za konkurenceschopnou cenu.
Roboticka reseni Smart industry: Néco pro
Vasi firmu?

AzZ do ted byly moznosti automatického
programovani pouze pro firmy, které
vyrabéji své vlastni produkty. Van Hool

(vyrobce autobust a kamion() System Trail-

ers ( vyrobce privést a navésa) Auping (
postele) Thysen Krupp Encasa (schodistové
vytahy) Profielnorm (mezipatrové podlahy)
a Voortman (ocelové konstrukce) toto je
jen par prikladG spolecnosti, jimz Valk
Welding diky svym softwarovym reSenim
toto umoznil.

Automatizace v DTPS

S vyhledem na poskytovani téchto
moznosti Sirsi cilové skupiné, Valk Welding
nyni pracuje na zpusobech automatizace
celého pracovné pripravného procesu v
programovacim systému DTPS. Adriaan
Broere rika: 'Pro tyto ucely nyni Uzce
spolupracujeme s Panasonic Welding

Single piece production at Royal Auping

System v Japonsku. Ovsem je zde pod-
minka, Ze programy mohou byt robotem
pfimo prevzaty 1:1 a to bez jakékoliv

dalsi nutnosti manudlnich uprav. To je
mozné pouze se systémem kalibrovaného
svarovaciho robota v kombinaci se systémy
pro dohledavani pozice svaru a sledovani
svarové spary.

Vic informaci:
info@valkwelding.com
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Pk Welding: 50 let v Belgii

Letosni rok je 50. vyro¢im kdy valk Welding zapocal své aktivity na belgickém trhu.
Dodaval svarovaci vybaveni a svafovaci spotfebni material a pozdéji svafovaci roboty
(1978). Valk Welding se mezitim rozvinul v jedni¢ku na trhu robotickych systéma pro
obloukové svafovani a je vSeobecné znamym v oblasti dodavek spotiebniho mate-

ridlu jako jsou svarfovaci draty. Peter Pittomvils, manazer belgické pobocky fika: 'Nase

role se postupné ménila v tomto obdobi od dodavatele na technologického partnera

a v ni jsme klienta posunuli na tplné jinou troven. Abychom toho dosahli , neustale

investujeme do novych technologii a vyvoje softwaru.'

Skupina Valk Welding nyni plsobi prakticky ve
vSech evropskych zenich. Belgie je a zlsane
jednim z hlavnich trhd. Belgie byla prvni zemi
v niz Valk Weding zapocal své plisobeni mimo
uzemi domovského Nizozemi. Peter Pittom-
vils Fika: 'Belgicti zakaznici umoznili rist Valk
Welding také mimo tUzemi Beneluxu tim, Ze
nds potiebovali také ve svych zahrani¢nich
tovarnach.'

'Zpocatku to byli hlavné velci vyrobci, ktefi
vysli vstfic automatizaci pomoci svafovacich
robot(. S predstavenim DTPS offline program-
ovani v roce 1995, jsme zavedli zcela novou
uroven flexibility na belgickém trhu. Byli jsme
prvni v této oblasti trhu, ktefi zavedli offline
programovani. A tim jsme také umoznili, aby
dodavatelé mohli vyuZit svafovacich robott
pro flexibilni produkci.'
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Peter Pittomvils,
manazer belgické pobocky rika:

"Nova role technologického partnera”

Novi role technologického partnera
Peter Pittomvils fika: 'V soucasnosti jiz nejsme
jen firma, ktera postavi svarovaciho robota

na pojezd a zapoji kabely. Posunujeme nase
klienty na vyssi Uroven s nasimi technologiemi
jako je offline programovani, automatizace
programovani (APG), Arc-Eye systém optick-
ého sledovani svarové spary a softwarova
feSeni na miru pro zdkaznika. Nase role doda-
vatele se mezitim proménila na roli technolog-
ického partnera.'

Prospésni

Dodavky svafovacich robotickych systéma Valk
Welding pfispély velkou mérou k ziskovosti
nasich belgickych klient. Peter Pittomvils Fika:
Vetsina nasich systému svarovacich robot(l se
stala naprostou nezbytnosti v procesu vyroby.
Dle nazoru nékolika nasich zakaznikd, vyuZiti

robotl Valk Welding umoznilo ziskovou vyrobu
v materskych zavodech. Zaznamenali jsme
také, Ze prace, kterd se provadéla v zemich

s nizzimi mzdovymi naklady se nyni vraci do
Belgie a to také diky automatizaci pomoci
svarovacich robota.'

Jesté vétsi potencial

Na jednu stranu, spolecnosti které vyuzivaji
feSeni Valk Welding jiZ pracuji ve vyrobnich
modelech jednokusovych sérii v souladu s
Indrustry 4.0/Smart Industry /Made Different,
na druhou stranu je zde stdle poptavka od
spolecnosti které teprve zacinaji s automa-
tizaci. Peter Pittomvils fika: 'SpolecCnosti stale
vice a vice premysleji nad “naklady spojené

s vlastnictvim“a tudiz chtéji provést vhodné
investice, aby maximalné zvysili ndvratnost. Je
zde také trend, kdy jsou projekty pozadovany



zcela na kli¢, v nichz se klienti zaméruji na své hlavni
obchodni aktivity a my jim poskytujeme komplexni feseni od
A aZ po Z. Zaroven nabizime garanci vysledkd. To znamend,
ze produkty budou u vyrobeny v dohodnutém ¢ase a pfi
optimalni kvalité svarovani.

Dalsi zvyseni efektivity

' Belgické spolecnosti mohou zvysit svoji efektivitu jesté
vice a to tim, Ze se zcela soustredi ve vsech ohledech na
flexibilitu, vykon a cyklus procesu svafovacich robott. Z
tohoto dlivodu pokracujeme ve vyvoji naseho systému MIS
2.0, ktery umozniuje monitorovat systém robotl v realném
Case (vykon, servisni intervaly, vyuZiti svafovaciho dratu ...).
Nové svafovaci technologie Panasonic jako tfeba Sp-MAG

II, HD-MAG, Active Wire Process atd., méni drahé nasledné
opracovavani v podstaté na minulost. Tento obrovsky pokles
nédkladl znaéné pfispiva k navratnosti investice do projektd,’
fika Peter Pittomvils.

Kam se dostaneme v néasledujicich deseti letech?
Na otazku jaky technologicky vyvoj bude v nasledujicich
deseti letech zvySovat evektivitu jesté vice, Peter Pittomvils
zninuje obrovsky Uspéch systému sledovani svarové spary
Arc-Eye. 'Toto je dlkaz, Ze aplikace, které u tradi¢nich feseni
nebyly mozné, nyni mohou byt pouZity diky nasemu reseni
systémem Eye-Arc. Jsme také na pocatku revoluce nového
Industry 4.0 a dllezitost softwarového reseni na miru, se
zcela jisté bude zvySovat v nasich projektech. Valk Welding
si je zcela védom jak obrovsky je toto dllezité a tak se bude
snazit velkou mérou pfispét k tomuto vyvoji.
www.valkwelding.com

ppit@valkwelding.com

Peter Pittomvils: ,,Pracujemé-na dal$im
vyvoji naseho MIS 2.0

MIS 2.0: Sledovani prace svaro-
vaciho robota v redlném case

MIS 2.0: Sledovani prace svarovaciho robota v realném case

Spousta klient si jiz dlouho dobu pfala, aby méli moznost sledovat
aktualni stav jejich svafovacich roboti a v pfipadé potreby, aby mohli
rychle reagovat na vzniklé komplikace. Valk Welding pro tyto ucely jiz
nabizi sviij Managment information system (M.1.S.),ktery poskytuje
napriklad informace ohledné pracovni doby na zidkladé dat z historie.
Valk Welding nyni pracuje na vyvoji M.L.S. 2.0, ktery nabizi informace
0 postupu procesu na zakladé aktualnich dat v realném case. Toto
umoznuje z hlediska obsluhy a managementu rychle zareagovat na
procesni a servisni pozadavky. Toto minimalizuje odstavky a umoziuje
usmértiovat vyrobu tak jak je pravé potieba.

e

The sfrong connection

Peter Pittomvils fika: 'UZivatelé chtéji
mit nahled do téchto dat v redlném
Case, jaka doba svarovani, napéti a
proud, ktery je zapotiebi na svareni
jednoho produktu, kolik svafovaciho
dratu se pouziva, atd. Pro tyto ucely
¢te M.1.S. 2.0 veskera data pfimo z
robota a to o frekvenci 100 Hz. Toto
neumoznuje pouze zméfit okamzité
efektivitu vyroby, ale také ihned
odhalit zdali duleZité ¢asti nepotrebuji
preventivni Gdrzbu.'

Dva pfriklady: 'Monitorovanim zatéze
na robotické ose a zatéZze na servomo-
toru v redlném case je M.L.S. schopen
ihned poslat signal pro preventivni
udrzbu. Diky tomuto je mozno
zasahnout v pravy cas, co? je lepsi nez
se posléze potykat s neocekdvanou
odstavkou.

Zaroven je mozné propojit infor-
mace o mnozstvi svafovaciho dratu,

ktery byl pouZzit, pfimo s oddélenim
nakupu a ti pak vi kdy provést nové
objednavky. Ani v soucasnosti neni
neobvyklé, Ze svafovaci roboti musi
byt zastaveni z divodu nedostatku
svarovaciho dratu.

Stav z M.L.S. dat z kazdého dne Ci
mésice je mozné sledovat v SQL
databazi nebo CSV suboru pro
prabéh v klientové OEE softwaru
nebo v zasobach v ERP systému. S
vyvojem M.L.S. Valk Welding umoznil,
Ze svarovaci proces je daleko vice
monitorovatelny. Novy 'systém
informacniho managementu 2.0’
bude pfipraven k zavedeni do DTPS-
G3 na konci tohoto roku.

Vic informaci:
info@valkwelding.com
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EUROPE

Opotfrebované vedeni dratu -
skryté naklady

S tim jak se pocet svarovacich robotickych systémt ve vyrobé zvysuje, spole¢nosti

vice zaméruji svoji pozornost na naklady na udrzbu. Vyména vedeni dratu ze sudu

do svarovaciho robota muze byt nakladna zaleZitost. Mista kde svafovaci drat
prochazi s relativné velkym odporem (napf. kratké ohyby), se neprojevuji pouze
nadmérnym opotrebenim vedeni, ale také se mizZe pfetéZovat motor podavace.

Z tohoto diivodu velky pocet spoleénosti, prevainé v automobilovém primyslu,

vrs o s

pouziva Wire Guide Modules(modulypro vedeni dratu). Tyto moduly eliminuji

tieni v ohybech a thlech a tim vedeni vydrzi mnohem déle a vytvafi tak naslednou
usporu nakladu na udrzbu. Velké spole¢nosti pouZivajici velké mnoZstvi svafovacich

robotl ted objevuji vyhody téchto Wire Guide Moduld.

Lightweight durable
polymer body l

with bearings

Wire from source

Heavy duty rollers

Conduit connection
going to feeder

Wire Guide Moduly jsou standardné
dodavany jak o 45°, jsou vybaveny kladkami,
které umoznuji vést drat pres kratké ohyby
s minimalnim odporem. Wire Guide Moduly
jsou soucdasti programu pro podavani dratu
Wire Wizard, jsou vyrobeny z odolného
plastu, ve kterém jsou nainstalovany kovové
kladky.

Moduly jsou poté spojeny do vhodného
Uhlu pro prekonani daného ohybu, pfimé
useky jsou pak realizovany pomoci standard-
nich vedeni Wire Wizzard. Tato vedeni jsou
vyrobena specialné pro vedeni svafovaciho
dratu a kladou pohybu dratu nizsi odpor
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nez konkurencni produkty. Ke spojeni vSech
elementu fetézce, jsou pouzity standardni
komponenty Wire Wlizzard (rychlospojky
apod.) Toto kompletni feseni zajisti moznost
podavani na relativné velké vzdalenosti, ale
taktéz nizsi opotrebeni vedeni diky nizsim
odpordm ve vedeni.

Zkuste si odpovédét na tyto otazky a zjistite

kolik mGzete usetrit:

- Jak ¢asto musite vyménovat vedeni dratu?

- Jak dlouhé odstéavky to zplsobuje?

- Kolik lidskych pracovnich hodin tato
protiopatreni zaberou?

WELD WIRE DISPENSING SYSTEM

More info? Mail Peter Haspels:
info@wire-wizard.eu

Test u Volkswagen

Nedavna zkouska u Volkswagenu proka-
zala, Ze po instalaci Wire Guide Modult
bylo nutné vedeni vyménit po dvou letech
oproti plvodnimu stavu, kdy se vedeni
dratu meénilo kazdé dva tydny.

Sud s dratem na konstrukci nad
robotem

Vedeni pro drat musi prekonat 180° ohyb
ze sudu a sméruje doll do svarovaci buriky.
Vymeénou tohoto 180° stupriového ohybu
vedeni dratu za Ctyri spojené moduly, se
snizil proud motoru podavace z 0.7A na
0.2A a na této hodnoté se stabilizoval. V
predchozi situaci bylo u Volkswagenu nutné
vedeni dratu vymeénit kazdé dva tydny jinak
proud motoru podavace vzrostl nad 0.7A

a zpUsoboval problémy s podavanim a
odstavky.

Za druhé situace proud na motorku
podavace zUstal na 0.2A a vedeni dratu
nemuselo byt vyménéno ani po dvou
letech uzivani.
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Dalsi priklady aplikaci Ize nalézt na adrese:
www.wire-wizard.eu/gallery/
wire-guide-modules-in-use


http://www.wire-wizard.eu/gallery/ wire-guide-modules-in-use
http://www.wire-wizard.eu/gallery/ wire-guide-modules-in-use

Co je nového v DTPS?

Valk Welding informuje uzivatele DTPS pravidelné o novinkach

Vice neZ 300 spolecnosti pouziva nyni softwarovy balik DTPS pro offline program-
ovani robotickych systému Valk Welding s roboty Panasonic. Toto ¢ini z tohoto

programového vybaveni jeden z nejrozsifenéjsSich nastrojti pro offline programovani

obloukového svafovani na svété. Valk Welding kazdoro¢né porada setkani licen-

covanych uZivatelli tohoto software, tak aby témto umoznil vyménu zkusenosti,

predvedl novinky a v neposledni fadé ziskal zpétnou vazbu. Na konci kvétna 2015

tak do sidla Valk Welding dorazilo vice nez 80 navstévniku z rtiznych zemi.

Valk Welding a Panasonic welding

Systems ustavi¢né a velmi tUzce spolupracuji
na rozsifeni softwaru o funkce, které zrychli
programovani a zptijemni obsluhu svafovaciho
procesu. Pravé v této dobé je dokoncovan
novy Managemnt Information Systém verze
2.0, ktery poskytne v redlném cCase pfristup k
nejdulezitéjsim datim. Informace o MIS 2.0
naleznete na strané 3.

Mnoho novych funkci

Nova verze obsahuje néstroj, ktery zrychli
grafické zobrazeni béhem otdceni, posunovani
a pfiblizovani v narocnych 3D modelech. Je
zde také nova funkce, vytvareni maker. Makra
umoznuji automatizaci nékterych oper-

aci provadénych se svarovacimi programy
napriklad prenaseni program, zrcadleni,
prepocet poloh externich os ose, operace
najdi a nahrad’a mnoho dalsich. UZivatelé nyni
také mohou provést kompletni parametrické
feSeni v DTPS bez toho, aby programatofi

Valk Welding museli vytvaret specidlni
aplikaci. Makra jsou sdilena na internim féru

s ostatnimi uzivateli a pokud je to nutné je
mozné pozadat programatory Valk Welding o
asistenci.

Dalsi uzitecny nastroj, ktery zrychluje
programovaci proces je zastupce na méreni
tloustky materidlu. Ten pfimo ukazuje tloustku
vybrané casti, ktera poté muze byt pouzita
pro vybér vhodnych svafovacich parametrd.
Ovsem nejdUlezitéjsi inovace je programovani
v pomoci Teach Navi 2.0, které umoziiuje napf.
parametrizovat pozici externich os, aby bylo
mozno svarovat napftiklad ve zvolené poloze
(typicky PA PB).

Rozsifovanim funkcionality chce Valk Welding
a Panasonic Welding Systems ujistit uZivatele,
Ze budou dostdvat stdle vétsi rozsah funkci ze
svych programovacich nastroj(.

Vic informaci: info@valkwelding.com

Svatovaci roboti Panasonic
+ DTPS, feseni ve v jednom

DTPS umoznuje spole¢nostem napro-
gramovat nejslozitéjsi kus bez toho,
aby musel byt svafovaci robot za-
staven jak je tomu u programovani po-
moci teach pendantu. Jakmile je kus
importovan do 3D z CAD systému jako
je napf. Creo, Solid Works, Solid Edge,
Inventor, NX, Catia a dalsi, programa-
tor na obrazovce definuje mista svart
a svarovaci parametry. Vzhledem k
tomu, Ze software nabizi také vykonné
3D simulace s detekci kolizi, programy
mohou byt nastaveny do odladény do
nejmensiho detailu neZ se nahraji do
fidiciho systému konkrétniho robota.
Svarovaci pfipravky mohou také byt
navrZeny a otestovany pomoci DTPS .
A tak diky kombinaci DTPS a oblouko-
vého svarovaciho robota Panaso-
nic TAWERS je toto jediny systém ob-
sahujici vSe v jednom a zaroven je to
nejvykonnéjsi a nejflexibilnéjsi systém
pro robotické obloukové svarovani.

DTPS Users Day 2015
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Lepsi vyhled s novym svatovacim

filtrem

Speedglas vyvinul novou automaticky stmivanou kazetu se svarovacim filtrem
9100XXi specidlné pro presné svarovani. Specialni optické vlastnosti tohoto filtru
umoznuji svareciim vidét vice detaili. Mohou se vice zaméfit na pFipravu svaru,
kontrolu hotovych svard a brouseni.

Opakované objednavky od VDL Groep

S novym 9100XXi

je pro svarece jednoduzsi rozlisit barvy na
pracovisti jako jsou napt. barevné ovladaci
panely svafovacich zdroja.

Externi ovladaci prvky pro ustaveni brousici
pozice a pamétové funkce svarovaciho filtru
jsou obsazZeny v nové navrzeném stfibrném
prednim panelu 9100XXi, ktery se vyuziva
spolec¢né se svarovacim filtrem 9100XXi.

Vyhody svatovaciho filtru 9100XXi

- ostrejsi kontrast

- pfirodni barvy

- nastaveni pozice pro brouseni

- pamétové funkce

- auto on/off

- je kompatibilni s Speedgas 9100/9100 Air
a 9100-QR

Nyni dostupné od Valk Weldingu
Vic informaci: verkoop@valkwelding.com
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Tiraz

Valk Welding obdrzel nékolik opakovanych objednavek na systémy svarovacich
robotti pro dva vyrobni zavody VDL Groep. VDL Groep vyviji, stavi a prodava
soucastky, autobusy a dalsi koncové vyrobky a také sestavuje osobni auta (Mini-

Coopery). Tato soukroma spoleénost ma celkem 87 vyrobnich zavodt v 19 zemich a
zaméstnava odhadem 10.400 lidi. Dodavatel robott je Valk Welding, ktery operuje

skrze své spolecnosti v nékolika evropskych a dalSich zemich a se svymi vice nez

2.500 nainstalovanymi robotickymi systémy spolecnost patfi mezi nejvétsi systé-
mové integratory robotii a nezavislé dodavatele svarovacich drati v Evropé.

Minuly rok Valk Welding dodal roboticky
systém do VDL Containersystemen v Hap-
ertu. Diky dobrym zkusenostem s offline
programovanim, Valk Welding nyni doda dva
multifunkcni svarovaci robotické systémy pro
VDL Bus Modules ve Valkenswaardu a VDL
Staalservicu v Weertu. Dodavka se sklada ze
svafovaciho robota Panasonic umisténého
na ramu E. VDL Bus Modules bude vyuZivat
tyto nové systémy svarovacich robotl na
svarovani komponent pro autobusy.
www.vdlgroep.com

www.youtube.com/valkwelding:
Welding of Automatic Guided Vehicles (AGV's)

Valk Welding CZ s.r.o.
Podnikatelsky

aredl 323/18

CZ-742 51 Mosnov
Ceska Republika

tel: +420 556 730 954
fax: +420 556 731 680

info@valkwelding.cz
www.valkwelding.com
www.robotizace.cz

Valk Welding NL
Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding BE
Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding SE
Tel. +46 73 332 04 40

'Valk Mailing' je obé&asnik firmy
Valk Welding zasilany zdarma

vSem nasim partnertm.

Pokud chcete take dostdvat vytisk

napiste na:
info@valkwelding.cz

Obsah a vyroba:

Steenkist Communicatie,

& Valk Welding

The strong connection
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