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Spolecnost
Huppertz chce
postupné zaclenit
svarovaciho
robota do vyroby

Uvedenim nového svafovaciho robota do provozu chce
spolecnost Huppertz AG se sidlem ve vychodobelgickém
mésté Sankt Vith vytvofit pfidanou hodnotu pro své
zakazniky, zvysit kapacitu svarovani a dale posilit
stabilitu podniku. “Postupujeme zamérné krok za
krokem, abychom byli schopni tuto technologii rozumné
prizplsobit nasim potfebam,” vysvétluje jednatel a
majitel spolec¢nosti Karl-Heinz Huppertz.
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KdyZ Ize pro danou zakazku provést vSechny operace od A do Z ve
vlastni rezii, uSetfi se nejen ¢as a naklady, ale |ze také dokonale
koordinovat vSechny procesni kroky. A to od navrhu a konstrukce
pres laserové fezani, ohybani, robotizované svarovani az po
praskové lakovani a montdz. Kromé toho si spole¢nost - jako
jedna z mala - poradi s velkymi rozméry vyrobkd. Spolecnost
Huppertz AG se vyznacuje timto kompletnim balickem a pevné si
tak vybudovala své postaveni v regionu vychodni Belgie i daleko
za jeho hranicemi. V sériové vyrobé, ale zejména u velkosériovych
vyrobka, jako jsou systémy pramyslovych peci, skfiné filtr(,
ocelové konstrukce a konstrukce stroju, které spole¢nost Huppertz
AG vyrabi pro vyrobce OEM, poskytuji tyto kompetence velké
logistické a nakladové vyhody.

Rozsifeni svarovaci kapacity

Pro rozsifeni kapacity v oddéleni svafovani byla investice do
svarovaciho robota na seznamu pfani jiz delsi dobu. O tom, Ze
spolecnost nechce investovat narychlo, svédci skutecnost, Zze prvni
jednani se spolecnosti Valk Welding vedla spolecnost Huppertz AG
jiz pred deseti lety a s moZnostmi robotizace svarovani se poprvé
seznamila aZ v roce 2018, kdy si pronajala svafovaciho robota. Na
zakladé téchto prvnich zkusenosti pokracoval Karl-Heinz Huppertz
spolecné s Freddy Classenem, ktery je zodpovédny za oddéleni

podivejte se na video E

svarovani, v jednani se spole¢nosti Valk Welding o doddvce
velkého svarovaciho robotického systému, ktery by umoznil
robotické svafovani malych i velkych sestav. “Od zac¢atku jsme
méli plnou ddvéru ve znalosti a kompetence lidi ze spoleénosti
Valk Welding,” zd(raznuji oba panové.

Integrace krok za krokem

Devitiosa instalace svafovaciho robota, kterou spolecnost
Valk Welding instalovala ve spolecnosti Huppertz na konci
roku 2019, je nastavena pro maximalni flexibilitu se dvéma
pracovnimi stanicemi, podélnym pojezdem 14 metrd,
manipuldtorem obrobkd a inovativnim posuvnym stfedovym
oplocenim. “Instalaci svafovaciho robota nyni vyuzivame
pro svarovani naro¢nych obrobkd, jako jsou podsestavy pro
primyslova vozidla, konstrukce kotld, ale také pro mensi
dily pro stavbu stroj. To, Ze instalace svarovacich robotu
neni v soucasné dobé jesté pIné vytizena, je tedy védomé
rozhodnuti,” vysvétluje Karl-Heinz Huppertz. “Chceme, aby
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si nasi lidé mohli technologii rozumné osvojit. Investice se
samoziejmé musi vratit, ale bez tlaku na nase lidi. Stanovili
jsme si cil, Ze vyuziti robotického zafizeni maximalizujeme v
horizontu 4 let.. Pokud to bude dfive, je to samoziejmé lepsi,
ale neni to cil sdm o sobé,” upresiiuje majitel.

0Od online k offline programovani

Spolec¢nost Huppertz AG se pfi programovani také drzi
postupné struktury. Prvni vyrobky byly naprogramovany
online na svafovaci robot. “To umozZnilo nasim operatorim
ziskat potiebné zakladni znalosti a zkuSenosti, coz zkrétilo
krivku uceni pti skoleni pro offline programovani,” tvrdi Freddy
Classen. “Celkové Ize fici, Ze rozumné a postupné zavadéni
technologie svafovacich robott zajistuje vyvoj orientovany na
budoucnost, z néhoz jiz nyni tézime.”

www.huppertzag.com
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Svarovaci robot prispivd k nezdvislosti
a flexibilité vyrobce ndbytku

HON je rodinna firma s témér stoletou tradici vyroby nabytku
na Opavsku. Jeji pfibéh se zacal psat v roce 1924, kdy prvni

z rodiny - Jan Hon - ziskal truhlaiské femeslo a zalozil vlastni
dilnu. Dnes je spolec¢nost HON modernim vyrobcem nabytku se
170 zaméstnanci a nejmodernéjsim technologickym vybavenim.

Spolec¢nost HON, a.s. vyviji a vyrabi vysoce kvalitni nabytek pro
kancelare a firemni prostory. Obzvlasté oblibené na trhu jsou
vyskové nastavitelné stoly HONmove, vyvinuté ve vlastni rezii na
zakladé prvniho prototypu, které spliuji i ta nejprisnéjsi kritéria
ergonomie prace.

Rozmanitost portfolia spole¢nosti podporuji také tfi vlastni

kuchynska studia a skute¢nost, Zze HON ma vlastni zdvod na
vyrobu kova. “Jsme ryze ¢esky vyrobce a na trhu mame jedinecné
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postaveni v tom, Ze jsme komplexni. Kromé dfeva pracujeme
také s akustickymi materidly, mdme vlastni ¢alounickou dilnu, ale
predevsim umime vyrobit i kovové komponenty pro nas nabytek,”
vysvétluje Vaclav Hon mladsi, reditel spolecnosti HON, a.s., a
zastupce Ctvrté generace truhlarské dynastie.

Kovovyroba posilila celou spole¢nost

Zasadni vyznam pro rodinny podnik mélo zavedeni kovovyroby
v roce 2007. ProtoZe rostouci naroky na mnozstvi, variabilitu

a kvalitu kovovych nabytkovych komponentl nemohli externi
dodavatelé uspokojit, vyresila to spolecnost zfizenim vlastni
“strojirenské” vyroby. Tim vyrazné rozsifila své vyrobni portfolio
a odstranila zavislost na externich dodavkach. Naopak, jiz rok po
svém zaloZeni se stala dodavatelem kovovych komponentd pro
dalsi zakazniky.

“Nezvolili jsme nejlevnéjsi reseni, ale z naseho
pohledu bylo nejrozumnéjsi”

-Vaclav Hon ml.

V soucasné dobé disponuje toto vyrobni centrum
spolecnosti HON, a.s. technologickymi mozZnostmi pro
CNC laserové fezani dutych profil( a plechd, jejich presné
CNC ohybani, svafovani metodami MIG/MAG a TIG,
tryskani, odmastovani a praskové lakovani. V soucasné
dobé tvofi kovovyroba zhruba 35 % celkového objemu
vyroby spole¢nosti HON, Inc. Pfiblizné 70 az 80 % produkce
kovovyroby tvofi komponenty pro vlastni ndbytkové
sestavy, zbytek jsou vyrobky pro jiné nabytkarské nebo
interiérové spolecnosti.

Roboti pro vyssi kapacitu a flexibilitu

Rozhodnuti pofidit robotické svafovaci pracovisté bylo dle
V.Hona zcela pfirozené. “V té dobé poptavka po vyskové
nastavitelnych stolech rychle rostla, potiebovali jsme vice
svarecl a nase vlastni kapacity jiz nestacily. Zaroven je

na trhu dlouhodobé nedostatek svarec(, takze potizeni
robotizovaného svareciho pracovisté bylo logické,” rika

V. Hona. Hon a doddva, Ze po vybérovém fizeni se tfemi
spole¢nostmi padla konec¢na volba na spolecnost Valk
Welding. “Nezvolili jsme nejlevnéjsi feseni, ale z naseho
pohledu bylo nejrozumnéjsi. Zohlednili jsme technickou
koncepci, funkéni prvky, kontrolni prostredi, ale také
dostupnost sluzeb a Uroven komunikace. To vSe nds
presvédcilo, Ze feseni od spolecnosti Valk Welding je pro
nas nejvyhodnéjsi. Dostali jsme solidni feSeni od osvédcené
spolecnosti, a kdybychom si méli znovu vybrat, zvolili
bychom opét spolecnost Valk Welding.”

Robotické svarovaci pracovisté se stalo soucasti stavajiciho
prostoru pro vyrobu kov(. V praxi to znamenalo zohlednit
redlné, tj. omezené prostorové moznosti. Zaklad pracovisté
tvofi svafovaci robot Panasonic TL-1800 WG3 s polohovacim
zatizenim.

Robot svafuje predevsim komponenty pro vyskové
nastavitelné stoly HONmove - sloupky, podstavce, celé
zakladny, vyloZzniky. Také dalsi kovové komponenty
potfebné pro vlastni vyrobu nabytku a externi zakazniky.
Obvykle se jedna o stfedné velké svarence s velkou typovou
rozmanitosti charakteristickou pro nabytkarsky primysl.

“Otocné polohovaci stoly jsou navrzeny tak, abychom
mohli pouZivat co nejvice pfipravkd, tj. abychom mohli
svarovat rlizné typy svarencl a aby jejich vyména byla co
nejrychlejsi,” vysvétluje feditel spolecnosti a dodava, ze

robot je efektivni. “Robotické svarovani je rychlé a zaroven
je zachovana konstantni vysoka kvalita, sniZuji se ztraty
materidlu, coZ se projevuje v priznivé cené svarencu.
Vyhodou je také mozZnost svarovat vice kust téhoZ svarence
najednou.”

Pro obsluhu pracovisté jsou vyskoleni tfi zaméstnanci,
vCetné Zen. Svarovaci programy pfipravuje programator
offline na svém pocitaci a operdtor je “nahrdva” na pracovni
stanici robota.

Kdyz je spoluprace vyhodna pro vSechny

Spolecnost Valk Welding se ve svém podnikani fidi
sloganem “Silné spojeni”, ktery kromé pevnosti svaru
symbolizuje také kvalitu vztahu se zakazniky. KdyzZ se

Ceské zastoupeni spolecnosti Valk Welding koncem roku
2019 stéhovalo z pronajatych prostor v Mosnové do

nové vybudovaného vlastniho sidla v Paskové, bylo tfeba
vyresit mimo jiné i vybaveni administrativni ¢asti prostor.
Spolecnost Valk Welding si proto ptirozené vybrala za svého
dodavatele svého zakaznika, spole¢nost HON. Spole¢nost
dodavala nejen ergonomické vyskové nastavitelné stoly,

ale i dalsi nabytek do kancelati, zasedacich a skolicich
mistnosti. Vztah mezi spole¢nostmi Valk Welding a HON

tak neni jen jednosmérnym vztahem mezi dodavatelem a
zakaznikem, ale také dalSim rozmérem vzajemné spoluprace
a partnerstvi.

www.hon.cz
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Four Dee se vénuje robotizaci

svarovdni ve velkém méritku

Dokonce i v Severnim Irsku, kde se podniky kvtili brexitu
jiz nemohou spoléhat na svarece ze zemi EU, je nedostatek
svarecu pal€ivym problémem ve vyrobé.

Spolecnost Four Dee je jednou ze spolecnosti, které proto
hledaly flexibilni automatizaéni feseni pro svafovani sestav
drti¢h kamene a sit, které spole¢nost vyrabi mimo jiné pro
spolecnosti Sandvik, Terex a McCloskey. Prvni instalace
svarovaciho robota byla okamzité velka a pokrocila a
spolec¢nost také uzavrela partnerstvi pro testovaci fazi softwaru
ARP (Automated Robot Programming), ktery Valk Welding v
soucasné dobé vyviji.

ARC-EYE
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Spolec¢nost Four Dee, rodinny podnik ¢tyr bratrd
Donnellyovych, je v Severnim Irsku lidrem v dodavkach
montaznich celkd pro dopravni a strojirensky pramysl.
Spolecnost jiz delsi dobu hledala flexibilni automatizaéni
feSeni pro svou svarovaci vyrobu s vysokou variabilitou

a malymi objemy. “Chtéli jsme také stravit co nejméné
Casu programovanim,” fika vykonny reditel Alan Donnelly.
“Hledali jsme dodavatele, ktery by mohl nabidnout
vsechny aspekty robotizace svarovani a ktery ma v této
oblasti osvédcenou povést. Z vybéru vzesla spolecnost Valk
Welding.”

Vysoka variabilita v malych sériich

“Velké ramové dily, které svarujeme, se vyznacuji velkou
variabilitou a malym poctem kusU, pficemz doba svarovani
nékdy presahuje 20 hodin. Pokud je chcete svarovat
roboticky, musite hodné programovat. Navic bézné
vyhledavani svi na dlouhych Gsecich zabere spoustu ¢asu.
Ve vSech téchto bodech spole¢nost Valk Welding ziskala
mnoho zkusSenosti a feseni, které jini integratofri robotd
nemohou nabidnout,” vysvétluje Alan Donnelly. Spole¢nost
Valk Welding navrhla svafovaciho robota zavéseného na
tfiosém portalu XYZ. Tento systém byl nainstalovan v 1été
2021, véetné naprogramovani prvnich bocnich rama.

Uplné moznosti

Aby se co nejvice zkratily prostoje, je burika vybavena
velkym mnoZstvim moznosti. Pro vyhledavani a sledovani
svarl se pouziva kombinace dotykového vyhledavani
(koncem svaf. dratu) a sledovani svari pomoci laserového
senzoru CSS Arc-Eye. S pomoci dotykového vyhledavani
svarovaci robot pouze vyhledda vychozi bod, poté Arc-Eye
sleduje svar v redlném case. “To ndm umoznilo vyrazné
zkrétit dobu hledani,” vysvétluje Conor Burrows, ktery ma
jako vyrobni inZenyr na starosti cely proces automatizace.
V systému MIS 2.0 (Management Information System)

) O €

MIS2.0 ARP DTPS

podivejte se na video

“Pridani manipulace
poskytuje jesté vétsi flexibilitu
pfri svarovani sestav.”

- Alan Donnely

sledujeme pracovni cyklus robota a zaznamendvame udaje
o svarovani. Jiz nyni mame dobu horeni oblouku v poméru
k celkovému Casu na urovni 75 %, pricemz celd technologie
je nasazena pouze 6 mésicl. Soucasti dodavky svarovaci
hotdk s integrovanym odsavanim zplodin vznikajicich pfi
svarovani, ktery odsava vice nez 98 % skodlivin pfimo u
zdroje a filtruje je pomoci specidlni vakuové jednotky.

Automatizace procesu programovani

Jednim z hlavnich cill spole¢nosti Four Dee bylo zkratit
dobu programovani jednotlivych kust a malych sérii. Podle
Alana je pro vétsinu malych a stfednich podnika, které
vyrabéji ve velkém mnozstvi a v malych objemech, ¢as na
programovani stale prekdzkou. Bylo rozhodnuto zahdjit
pilotni projekt se spolec¢nosti Four Dee pro software ARP,
ktery v soucasné dobé vyviji spolec¢nost Valk Welding.
“Soubory CAD zdkaznika importujeme do ARP jako soubory
STEP a poté je ruéné zpracujeme v DTPS. Ackoli je software
ARP stale ve fazi vyvoje, jiz nyni zaznamenavame vyrazné
¢asové Uspory v rozsahu dnG/tydni az hodin/dn( u
jednoho produktu.” vysvétluje Conor Burrows.

Dalsi rozsiteni

Systém je vybaven dvéma stanicemi, takZze mGzete nakladat
a vyklddat na jedné stanici, zatimco robot pracuje na druhé.
Druhy systém byl dokonéen na zac¢atku letosniho roku

a je urcen pro mensi dily o délce do 7 metr(. “Pridani
manipulace poskytuje jesté vétsi flexibilitu pti svarovani
sestav. Kone¢nym cilem je, aby bylo mozné v blizké
budoucnosti svafovat kompletni podvozky pIné roboticky,”
fika Alan Donnely.

www.4d-ni.co.uk
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@ Graedstrup Stal A|S

Uzké hrdlo - svarovna -
vyreseno

Pro spolecnost Graedstrup Stal, stfedné velkého vyrobce
ocelovych konstrukci pro vystavbu hal v Dansku, bylo
svarovani tizkym hrdlem ve vyrobé. Jednak kvili nedostatku
ruénich svarecd, jednak proto, Ze programovani stavajiciho
svarovaciho robota nedokazalo dostatecné rychle zvladnout

rostouci poptavku po rozmérech podle pozadavku zakazniku.

Spolecnost Graedstrup Stal proto pfesla na svarovaci roboty
Valk Welding s offline programovanim. “Kromé toho, Ze nam
to umoznilo zvysit produkci, svafovaci roboty také snizily

o n

monotonnost prace svarecu,” fika vedouci vyroby Allan
Kastrup Kristensen.

Spolecnost Graedstrup Stal se zaméfila vyhradné na
projektovani a vyrobu pfihradovych nosnik( a sloupt pro
ocelové konstrukce, které dodava danskym stavebnim
spolecnostem. “Montaz provadime pouze na misté, a to
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pomoci vlastnich nakladnich vozidel a jerabd. Dokoncovaci
prace nechavame na dodavateli. Diky vlastni montazi
praskovych natérl jsme jedinecni a mGzeme si udrzet optimalni
kontrolu nad vysokou kvalitou,” vysvétluje Allan. Ro¢né
spolec¢nost zpracuje vice nez 5 000 tun oceli, coZ vystaci na 6 az
7 halovych projektd tydné”.

Konstrukéni dily pripravuji konstruktéfi v programu Tekla® CAD,
poté se dily vyrabéji na dérovacich, vrtacich a fezacich strojich.
“Vzhledem k velké rozmanitosti rozmér( svarujeme vétsinou
rucné na 2 svarovacich linkach. Svarovani ¢elnich a nosnych
plechli na ocelovych profilech je vsak pro svarece monotonni
prace, pro kterou jsme pred ¢asem nasadili svarovaciho robota.
Ten se vSak omezil na sériovou vyrobu. Naprogramovani

jen nékolika kust bylo pfilis ¢asové narocné. Pro nas divod
poohlédnout se po jiném systému,” vysvétluje vedouci vyroby.

Spolecnost Valk Welding dodala celkovou koncepci véetné

softwaru pro offline programovani DTPS, v némZ se soubory STEP
ze softwaru Tekla® CAD importuji pfimo do DTPS. Softwarovi
inZenyti spolecnosti Valk Welding zajistili, Ze v ramci systému
DTPS byly nejbéznéjsi svarovaci cesty zaznamenany v makrech.
Tato makra byla vytvorena tak, aby stacilo naprogramovat pouze
kroky svarovani a hledani. “Vysledkem je obrovska Uspora ¢asu
pfi pfipravé prace. S 15 az 20 minutami programovani miiZzeme
snadno posunout jednu a nékdy i dvé smény dopredu. Diky
tomuto zpUsobu prace nyni pracovni proces v oddéleni svafovani
opét bézi hladce. Dalsi vyhodou je, Ze kdyz je dil pfipevnén

v nespravné poloze nebo dokonce chybi, svafovaci robot se
okamZité zastavi, protoZe draha neodpovida svafovacimu
programu,” vysvétluje Allan.

Protoze navstéva centrély spolecnosti Valk Welding v
Alblasserdamu nebyla kvili Covidu mozna, byla burika pofizena
bez FAT. Allan Kristensen: “Z kontaktu s danskymi specialisty z
Valk Welding jsme méli dobry pocit uz pfi prvnim setkani na
veletrhu v Herningu. Pozorné naslouchali nasim pfanim a snazili
se najit nejlepsi feseni, aniz by ndm proddvali néco, co jsme
nepotrebovali. Proto jsme mohli objednat zcela na zakladé
dlvéry.”

www.gsas.dk

DTPS

QPT
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Valk Welding se zaméruje na TCO

(Total cost of ownership — Celkové ndklady na vlastnictvi)

Pfi planovani investic do vyrobnich zafizeni se spole¢nosti
zaméruji nejen na vyrobek, ale stale vice na celkovy obraz.
Jaké zabezpeceni dodavatel nabizi, jak je to se sluzbami z
hlediska nakladi a rychlosti zasahu a jaké dals$i naklady bych

mél v pristich letech zohlednit, jinymi slovy, jaké jsou celkové
naklady na vlastnictvi (TCO)?

Servis jako soucdst TCO hraje pfi investicich do vyrobnich
prostredkl zasadni roli. Podnik prece nechce byt pfrilis dlouho

v necinnosti a chce, aby mu bylo co nejrychleji pomozeno
obnovit vyrobu. Spolecnost Valk Welding pIné vybavila svij
servis s ohledem na tuto skutec¢nost. “Nasim zakaznikim se
snazime co nejvice pomahat telefonicky prostiednictvim naseho
bezplatného servisniho strediska. Ve vétsiné pripadu se to
podafi a instalace svareciho robota muze byt v kratké dobé opét
uvedena do provozu. Pouze ve vyjimecnych pripadech, kdy neni
jind moznost, jsou nasi servisni technici ptipraveni jako hasici
vyfesit poruchu na misté do 24 hodin,” fika Martin den Dulk,
vedouci servisniho oddéleni.

“S deseti zameéstnanci tak
udrZujeme v provozu vice
nez 3 000 svarovacich
robotii po celé Evropé k
nasi plné spokojenosti. To
mluvi za vse.”

Malé, rychlé a flexibilni

Zcasti diky vysoké spolehlivosti a uzivatelské privétivosti
nevyzaduji instalace svarovacich robotu spolec¢nosti Valk Welding
témér Zadnou udrzbu, obsluha dokaze vétsinu problému

vyresit sama a poruch je mélo. “Proto si vysta¢ime s malou,
flexibilni servisni organizaci pro mechanické, fidici a svarovaci
komponenty. S deseti zaméstnanci udrzujeme v provozu vice nez
3 000 svarovacich robotl po celé Evropé k pIné spokojenosti.

To mluvi za vse,” vysvétluje Martin den Dulk. “Nase servisni
oddéleni jsme nezaloZili jako obchodni jednotku, ale Cisté proto,
abychom nasim zakaznikim poskytli optimalni podporu a
kontinuitu,” dodava Peter Pittomvils CCO Valk Welding group.

Nizké TCO je vyhodné

“Pokud to prevedeme na naklady na servis, které nasi zakaznici
vynakladaji na instalace svarovacich robotd, vychazi nam
mnohem nizsi TCO ve srovnani s jinymi instalacemi robotd
dodavanymi klasickymi integratory, ktefi povaZzuji servis za zdroj
prijmu. Pro stavajici i potencialni nové zdkazniky je proto dulezité
zjistit veskeré ndklady na servis, nahradni dily, Skoleni atd. a
zohlednit TCO jako kritérium pro rozhodovani o investici,” fika
Peter Pittomvils.

VSechny komponenty od nasi spolec¢nosti

Dalsim dulezitym aspektem je, Ze spole¢nost Valk Welding
doddva kompletni systémy, ve kterych jsou vSechny kritické
komponenty vyvinuty pfimo ve firmé. “Timto zplsobem
chceme zabranit tomu, aby se Achillovou patou instalace stala
komponenta treti strany.” Pittomvils uvadi jako priklad roboticky
hofak s pneumatickym upinanim, systém pro podavani dratu,
laserovy senzor Arc-Eye a prisluSenstvi, jako jsou systémy pro
vyménu horakud, nemluvé o softwaru. “Pro nase zdkazniky to ma
tu vyhodu, Ze maji jedno kontaktni misto pro vsechny dotazy a

Priklady nakladd, které jsou soucasti TCO
e Naklady na preventivni Gdrzbu

e Naklady na opravy
e Nahradni dily

e Naklady na odpisy

e Naklady na pojisténi

e Naklady na financovani

e Naklady na skoleni a

MIS2.0 snizuje TCO

vzdélavani

Software Valk Welding MIS2.0 poskytuje

prehled o vyrobnich datech v redlném case.
problémy.” Diky témto Gidajtim, které poskytuji prehled
o vyuziti robotického systému, je mozné se
také zaméfit na preventivni servis a udrzbu
robotického systému. To dale prispiva ke
snizeni TCO.

Dalsi informace o softwaru MIS2.0 naleznete
v nasi broZure (strana 12).
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Svarovaci drat Valk Welding
a pokrocilé svarovaci procesy
Panasonic zvySuji produktivitu

Pouziti technologie super vysokofrekvencnich invertori Panasonic umoziiuje vyrobclim vyuZivat
vyhody svarovacich procest, jako je HD-Pulse — zkratka pro Hyper Dip Pulse. Tento modifikovany
rozstfiku a zarover zajistuje zlep3eny pravar. Spoleénost Valk Welding €asto pouziva technologii HD
Pulse k optimalizaci procesu svych zakaznikd pfi svafovani uhlikové i nerezové oceli.

Vyssi rychlost pojezdu

Zvyseni rychlosti pojezdu u standardnich pulznich svarovacich procest GMAW (MIG/MAG) je Casto
omezeno fyzikalnimi vlastnostmi svarové lazné. Svarovy kov nemuze sledovat pozadovanou rychlost
pojezdu, coz zpUsobuje podpaly nebo nepravidelny profil svaru. HD-Pulse tento problém resi diky
patentované technologii Panasonic Dip Pulse.

SniZzena tendence k podpalovani
U technologie HD-Pulse se kombinuje pulzni a zkratovy oblouk, coZ snizuje napéti na oblouku a
umoznuje vyrazné vyssi postupovou rychlost. To ma za nasledek nizsi energii oblouku neboli L'Jroveﬁ
vneseného tepla. U aplikaci s tenkymi plechy se tim snizi deformace a v pripadé nerezové oceli se sh
i Uroven tepelného zabarveni. To mdze mit za nasledek mensi moreni/pasivaci. Obecné tyto podim
snizi tendenci k podpalovani.

Nizka uroven rozstriku
Zkratovy oblouk pfi GMAW (MIG/MAG) je ¢asto spojen se zvysenou Urovni rozstfiku. Pate
nizkoampérova technologie Dip-Pulse spole¢nosti Panasonic zajistuje, Ze rozstrik je tém
Béhem procesu HD Pulse vstupuje drat do faze zkratového oblouku za podminek nizki
kterém dochazi k prenosu kovu. Oblouk se obnovi béhem nasledujiciho plazmového
dale snizuje tendenci ke vzniku rozstfiku.

V3L5 HD Super
Pouziti pokrocilého prabéhu svarovaciho proudu (waveform) se nejlépe kombinuje se svarovacim drate
Valk Welding V3L5 HD Super. Tento svarovaci drat se vyznacuje neijl'-snéjél' chemickou specifikaci,
pridavkem mikrolegur a pouzitim stabilizator( oblouku v mazani dratu. To zajistuje lepsi chovani pfi
startu oblouku, vynikajici smaceni a vyplavené silikaty, které jsou soustfedény na'stkedu svaru, nikoliv na
horni a spodni Spicce. Kombinace HD Pulse a V3L5 HD Super nabizi zvySenou rychlo’;*tm'geidu a vyzaduje
nejkratsi dobu ciSténi po svarovani. Tato kombinace skuteéné zvysuje produktivitu svarovanih
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Inovativni stejné
jako Vlassenroot

Spolecnost KSK v némeckém Schwerte je soucasti skupiny
Vlassenroot a vyrabi mimo jiné teleskopické vylozniky pro
jeraby. Ohybané poloskofepiny jsou spojeny jak podélnym

svarem, tak svary p¥iénymi a riiznymi zajistovacimi deskami a
vytvareji dlouhé, pevné nosniky ve tvaru pismene “U”.

Svarovani jefabovych vyloznikd se provadi na dvou stanovistich.
Zavésny robot se pohybuje ve sméru XYZ a muZe obsluhovat
obé stanice. Celkova délka drahy je 45 m. Robot Panasonic
TM-1800 je vybaven kamerou Arc-Eye. Hmotnost vyrobk

muze byt az 10 t a délka az 20 m. Zvlastnosti obou pracovnich
stanic je velmi flexibilni posun polohovadel pro tézka bremena.
Manipulatory o hmotnosti 10 t jsou umistény na pojezdech a lze
je presouvat do konkrétni polohy podle pozadavk(. Pro splnéni
poZadavki na kvalitu svafovani byly predem provedeny testy
pro rizné priibéhy svarovaciho proudu (waveforms). Spole¢nost
KSK tak dostala software svarovacich zdrojli pfizpGsobeny

jejim potfebam. To je mozné jen diky tomu, Ze kromé robota
Panasonic pouzivame také svarovaci zdroje stejné znacky, které
jsou integrdlni soucasti systému. “Diky off-line softwaru DTPS
mohu programovani a vytvareni novych program( provadét
velmi snadno v kancelati. Tato funkce mi vyrazné usnadnuje
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vlassenroot
N Group

Steffen Schindler, Jiirgen Andree, Filippo Di

Lonardo (zleva doprava)

“Spolecnost Valk Welding je pro
nds divéryhodnym partnerem”
- Jean-Pierre Pohlen

praci,” fika Filippo Di Lonardo. Software DTPS pochazi rovnéz
od spole¢nosti Panasonic a predstavuje plné komplexni fesSeni
pro programovani svafovani z jediného mista, aniz by se musel
starat o rozhrani nebo koordinaci softwaru.

Bezpecnost

“Procesné bezpecna vyroba je pro nas nesmirné dllezita,”

fika Jurgen Andree, manazer inZenyringu, ktery rovnéz

dohliZi na projekty robotl. “Kromé obloukového svarovani
jsme pred nékolika lety investovali do laserového hybridniho
systému, ktery dokdze zpracovdvat vyrobky o délce az 19,5 m a
hmotnosti az 32 t. Zde se svaruji dvé pulky skofepiny (podélné
Svy), které byly predtim na robotu Valk svafeny obloukem.
Vzhledem k tomu, Ze se zabyvdme vyrobou vysokopevnostnich
oceli, je pro nas volba procesu velmi dllezitd,” pokracuje Jirgen
Andree.

Dva rlizné svarovaci draty na jedné soucasti

Co se tyce oceli, KSK zpracovava tridy od S690 QL pres S960
(QL) aZ po Strenx 1300, Weldox nebo Hardox. Vysokopevnostni
jemnozrnny material vyZaduje nejen klasicky predehrev a vybér
vhodnych svarovacich dratd, ale také pozornost vénovanou

parametrdm svafovani a specialnim svarovacim programim.
Pfi instalaci robota byla proto vénovana pozornost zpracovani
rGznych svarovacich dratd a také pouziti dvou rliznych
svarovacich dratd v jednom komponentu. Napfiklad dva rlizné
svafovaci draty jsou automaticky privadény do hofaku robota
prostfednictvim specialniho feseni kabelového svazku. Do
svafovaciho hotdku pfivadén pozadovany drat na zakladé
informace z programu robota. Spole¢nost Valk Welding je zde
dodavatelem kompletniho feseni - véetné svarovaciho dratu.

ARC-EYE

Kamera Arc-Eye slouZi ke sledovani svarové spary béhem
svarovani. “Diky optickému sledovani pomoci laserového
kamerového systému a odpovidajicimu nastaveni v redlném
Case mUzZeme zarudit spolehlivy svar, i kdyZ vyrobek

béhem svarovani zméni polohu,” hodnoti Filippo Di
Lonardo, programator a svarec. “Pri vicevrstvém svarovani
jemnozrnnych konstrukénich oceli jsou opakovatelnost a
bezpecné spoje naprostou nutnosti.”

The strong connection — Pevné spojeni

“Pro koupi jsme se rozhodli diky vSestrannym moZnostem,
které umoznuje nabizené hardware a software”. Spole¢nost
Valk Welding byla jednim z mala dodavateld, ktefi nas
vyslechli a postavili roboticky systém na miru nasim

potfebam,” fika Jean-Pierre Pohlen, Country Manager Polsko
a Némecko. “Dobra poveést spolecnosti Valk Welding a

ARC-EYE DTPS

referenéni navitévy nas presvédcily. Casto jde jen o malickosti,
ale dlouholeté zkusenosti se svafovanim u spolecnosti Valk
Welding a to, Ze vsichni v projektovém tymu hledali feseni,
nas opravdu oslovilo.”

“Spolecnost Valk Welding je pro nas ddvéryhodnym
partnerem,” fika Jean-Pierre Pohlen. “Orientaci na inovace

— je velmi podobna jako spolec¢nost Vlassenroot. Zejména u
tak velkych specialnich instalaci je dlleZitd dobra projektova
podpora, a to byl i ptipad Steffena Schindlera, ktery se staral
o nase dotazy a realizaci Ukold. Nase problémy si vzal za své a
my si toho vazime.”

www.vlassenroot.be

aRC eye
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ManOrga posiluje
své robotické
svarovdni

VALK MAILING 2022-1

Spolecnost Valk Welding instalovala ve spole¢nosti ManOrga
devét robotl, z toho osm svarovacich. Rozsifeni vyroby

010 000 m?, z toho 8 000 m? dilen, pfimélo koncem roku
vyrobce kovovych regali investovat do dalSiho robotického

svarovaciho zafizeni.

Spole¢nost ManOrga jiz pal stoleti vyrabi kovové regalové
systémy, pramyslové plosiny (mezaniny) a draténé pricky.

Jeji dva soucasné zavody o celkové rozloze 24 000 m?, které se
nachdzeji v Lys les Lannoy (59), zpracovavaji denné 70 aZ 80
tun oceli.

Spolec¢nost s obratem 65 milion( eur, ktery neustale roste,
zaméstndva 250 lidi, které v zavislosti na vytiZzeni posiluje 50
az 70 brigadnikd.

“Pracujeme témér vyhradné na zakdzku, 35 hodin tydné ve
dvou sedmihodinovych sménach, a pro kazdou zakazku nase
konstrukéni kancelar detailné zpracuje kazdou platformu
podle pozadavk( zékaznika. Nase organizace nam umozriuje
reagovat na objedndavky do 48 hodin a v terénu po celé
Evropé. U zakaznika kazdy tym montaze vyrobka a regall
Uzce spolupracuje se spolecnosti ManOrga,” vysvétluje
David Duhamel, vedouci oddéleni priimyslového inZenyrstvi.
Surovina, které jsou stalé zasoby v fadu stovek tun,

je doddvana ve formé svitk(i (kovové svitky vyrobené
valcovanim za studena).

K vyrobé svych produktl ma spolecnost vice nez 400 stroj,
véetné 11 profilovacich linek, které odvijeji, rovnaji, déruji,
tvaruji a stfihaji pasy plechu, z nichZ se vytvareji rlizné
profily: sloupky, police, dna, zebtiky, zabradli atd., pficemz
denné se pfeméni 12 km oceli a denné se vytvofi 800 m?
plosin.

Ackoli maximalni tloustka profild je ¢tyfi milimetry, pro
ploSiny a kovové regadly jsou zapotiebi i silnéjsSi soucasti
pfislusenstvi (az 15 mm).

Po vyprofilovani polotovarl prvkl je nutné provést nékolik
svarovacich operaci, aby se kazdy prvek dokoncil.

Za Ucelem primyslové realizace této faze si spole¢nost
ManOrga v roce 2014 vybrala robota Valk Welding
TA-1400WG na pétimetrovém pojezdu, s rotacnim
polohovadlem, které je schopno svarovat sloupky dlouhé
aZ pét metr. Ve stejném roce byl do vyrobnich linek
integrovan také druhy robot TA-1800WG.

V roce 2016 spolec¢nost investovala do dalsi buriky TM-
1600WG se dvéma roboty pro svarovani podélnikd. Tato
jednotka kombinuje fixni robot s tfimetrovym linedrnim
podavacim systémem a rota¢nim polohovadlem.

Na zakladé technologické spoluprace s evropskym

specialistou na robotické svarovani zopakovala spole¢nost
ManOrga v roce 2018 proces s dalsi burikou vybavenou
dvéma roboty TM-1400-WG a otoénym stolem, ktery je
obsluhovan ruéné.

Kazda plné svarena police predstavuje priblizné pét metrd
profildi na prvek (denné se svafi 8 000 m profild). Cas cyklu
pro vyrobu jedné police je 45 sekund.

A nakonec, v loriském roce bylo svarovani regalli doplnéno
o dalsi instalaci s oto¢nym stolem se dvéma roboty TM-
1600WG.

“V oblasti robotického svarovani jsme si kromé na miru
vyrobeného rozhrani HMI (Human Machine Interface) sami
vyrobili nékteré pripravky a nastroje, ale pozorovali jsme
nesrovnalosti ve vysledné kvalité dilG. Integrace téchto dilt
vyZaduje milimetrovou pfesnost, cozZ je nyni mozné diky
spolupraci se spolecnosti Valk Welding, a to pro svafované
sestavy s presnou pevnosti a rozmérovymi tolerancemi,”
pokracuje David Duhamel.

Po svareni budou komponenty regall nabyvat barev (bila,
Zlutd, modra, seda, ¢ervena, oranZova, zelena atd.), protoze
budou dokon¢ovény na dvou 300 m dlouhych epoxidovych
lakovacich linkach, které budou v provozu 14 hodin denné.
Vzhledem k neustalému rdstu stavi spoleénost ManOrga v
soucasné dobé novou tovéarnu o rozloze 10 000 m?, z ¢eho?
8 000 m? pfipadd na jeji druhy zévod. Dodén bude na konci
roku 2022.

“S timto rozsifenim se chystame prehodnotit celkovou
organizaci arealu, abychom mohli pfizpUsobit jesté vétsi
vyrobni toky,” vysvétluje David Duhamel.

Neni pochyb o tom, Ze toto zasadni rozsifeni bude vyZzadovat
nové robotické svarovaci zafizeni...

www.manorga.com
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mazurek - metal

Zlep$eni kvality svafovani diky X
pouziti svarovacich robotu

Polska spolecnost Mazurek Metal, ktera vyrabi Sirokou skalu
vyrobk, véetné dopravnikovych systém pro spole¢nosti

v potravinaiském a farmaceutickém primyslu, se rozhodla
investovat do svarovaciho robota, aby mohla dodavat
vyrobky s vysoce kvalitnimi svary, které vypadaji hezky.
Prvni zkuSenosti spolecnost ziskala pred ctyimi lety instalaci
svarovaciho robota Valk Welding se dvéma pracovnimi
stanicemi a offline programovanim. Tato investice se stala
odrazovym mustkem pro druhou, identickou instalaci
svarovaciho robota, ktera spolecnosti Mazurek Metal
umotznila dodavat zakazniktm s vysokymi naroky na kvalitu
svarovani. “Za rist spolecnosti vdé¢ime investicim do
novych technologii a novych strojt,” fika majitel Janusz
Mazurek.

Pro spolecnost se 130 zaméstnanci, véetné 35 svarec(, jsou
svarovaci roboty dokonalym doplrikem vysoce kvalitniho
strojového parku, ktery se sklada z plechovych laserf
Bystronic a Salvanini, trubkového laseru BLM a listi Safan
a Amada. Casteéné diky vysoké presnosti a efektivité,
kterou tyto stroje umoznuji, a odbornym znalostem svych
zameéstnancu se spolecnost tési dlvére velkého poctu
stalych zakaznikl. “Vysledkem je nékolik dlouhodobych
zakazek, mimo jiné na dily pro dopravnikové systémy,
ocelova schodisté a plosiny a ocelové konstrukce. VSechny
tyto vyrobky jsou svafovany vyhradné rucné, k cemuz

ma spolecnost dostatecné kapacity a znalosti v oblasti
svafovani. Novy zakaznik z farmaceutického primyslu vsak
pozadoval vyssi vizualni kvalitu svaru s konstantni vysokou
opakovatelnosti. Toho Ize dosahnout pouze svafovanim
pomoci robota,” fikd Janusz Mazurek.

Vysoké naroky
“Caste¢né diky pozitivnim zku$enostem naseho zakaznika
Marel Stork a po rozhovorech s nékolika integratory
svarovacich robotl jsme nase pozadavky predlozili
# = 'i",". -
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spolec¢nosti Valk Welding. Aby bylo moZné svarovat nerezové
a ocelové dily ve vysoké kvalité, bylo nutné, aby bylo

mozné svarovat jak metodou TIG, tak metodou MIG jednim
svarovacim robotickym systémem, aby bylo dosazeno
maximalni univerzalnosti zafizeni.” Kromé toho bylo pro
Mazurek Metal dllezZitym pozadavkem offline programovani.

Svarovaci robot na H-rdmu

Spolecnost Valk Welding dodala standardni reseni
svarovaciho robota, které se skladalo ze svarovaciho robota
Panasonic TM na ramu koncepce H se dvéma pracovnimi
misty. Tato koncepce nabizi vyhodu, Ze jak svafovaci robot,
tak i ovladani, upinaci stoly, manipulatory a stinéni Ize dodat
a premistit jako kompletni systém. Po zaskoleni operator(

a programatord v technickém centru svarovani spolec¢nosti
Valk bylo moZné okamzité programovat a svarovat s robotem
prvni vyrobky.

Konstantni vzhled svaru o [l —=¥
Od instalace prvniho robotického svafovaciho systému v roce S .
2018 jsou nyni vSsechny vyrobky pro farmaceuticky pramysl|

svatovany pomoci robota a kvalita a vzhled svafovani jsou

u kazdého vyrobku stejné. To vedlo k dalsim zakdzkam pro

spolecnost, po kterych byla v roce 2021 zakoupena druha

identicka instalace.

www.mazurek-metal.pl
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Spickovd automatizace

pro Power-Packer

Ze spole¢nost Valk Welding dokaze Gispé$né realizovat projekty
pro sériovou vyrobu, dokazuji nedavno dodané vyrobni burnky pro
Power-Packer. Kazdy den se ve vyrobé kompletné svafi, oCisti a
smontuje 600 hydraulickych systému (valcti). Doslo k obrovskému
zlepseni efektivity, dodaci termin se zkratil ze 2 tydnt na 1 den

a byly odstranény mezisklady. Hlavni roli pfitom hraje pouziti
manipulaéniho robota, manipulatora v koncepci ferris-wheel a
softwaru vytvoireného na zakazku.

Spolecnost Power-Packer, soucast spolecnosti CentroMotion, je
lidrem na trhu v oblasti systému fizeni pohybu, véetné (elektro)
hydraulickych pohon pro aplikace v automobilovém primyslu,
uzitkovych vozidlech, zdravotnictvi a terénnich vozidlech. V
Oldenzaalu se vyrabéji hydraulické ovladaci systémy mimo jiné pro
spolecnosti Volvo a Scania.

Vymeéna 28 let starych bunék

Zjednodusené receno, takovy vélec se sklada ze zakladni trubky,
trubky (pull-tube) pro hydraulicky olej a pistu (Plunger-Rod End),
ktery musi vykondvat pohyb v trubce. Nejprve se k trubce pfivafi
spojka (zakladna) a poté se svar kartacem ocisti, aby se ze svaru
odstranily necistoty a povlak mohl optimalné ptilnout.

Poté musi byt trubka (pull-tube) 100% tésné privarena ke
spojovacimu dilu zakladni trubky. Jak je v automobilovém pramyslu
obvyklé, tento proces podléha velmi vysokym pozadavkim, které
po ovéreni nelze snadno zménit. Dvé 28 let staré svarovaci buriky
vyrobené na zakazku se svarovacimi roboty Panasonic mély byt
nahrazeny a spole¢nost Power-Packer chtéla sou¢asné zestihlit
cely vyrobni proces. “Jiz zadné mezisklady, kratsi dodaci [h(ty,
sledovatelnost vyrobkd, Zadné netésnici spoje na trubkach a
zarucena doba provozu,” shrnuje vyrobni inzenyr Peter Meijering.

Online schlizky

Béhem 1,5 roku pracovali inZenyfti spole¢nosti Valk Welding se
sloZzenym specializovanym tymem na vyvoji a vypracovani reseni,
v némz by bylo moZné integrovat vSechny procesni kroky do jedné
vyrobni buriky. Obchodni inZzenyr Alex Hol ze spole¢nosti Valk
Welding: “Pro nds bylo vyzvou integrovat svarovani a kartacovani
do jedné buriky, a to na zakladé jedné pozice robota na vyrobek

a jednoho programu pro obé buriky. Spolecné jsme dospéli ke
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DTPS

Integraci vsech vyrobnich
kroki jsme nyni vytvorili Feseni
konceptu “one-piece flow”,
kdy je vyrobek pfipraven k
baleni primo pro zdkaznika bez
meziskladovani,” uved|

- Peter Meijering

koneénému navrhu pomoci online schlzek, pti nichZ byl kazdy
krok presné zakreslen v off-line programovacim baliku DTPS
spole¢nosti Panasonic. Nakonec se ndm podafilo dosahnout
toho, Ze jsme byli schopni pracovat v toleranci 1 sekundy od
stanovené doby cyklu.”

Nasazeni manipulacniho robota

Spolecnost Valk Welding vyvinula feSeni zaloZzené na koncepci
ferris-wheel a 2 sousednich manipulatorech. Diky dvojité
konstrukci Ize za jeden cyklus vyrobit 1 kompletni vyrobek.
Pfipravky jsou konstruovany tak, Ze svarovani probiha
vepredu a kartdovani vzadu. Pro praci s kartacem se pouziva
manipulaéni robot Panasonic LA1800 s hmotnosti obrobku 26
kg, ktery uchopi svafovanou zakladni trubku pomoci chapadla

o

[=]

podivejte se na video

a predava ji podél kartacové jednotky. Alex Hol: “To nam
umoznilo vyrabét zdkladni trubku a pist soucasné, takze pro
ucely sledovatelnosti mate vidy jednu sadu pohromadé.

Vyroba na lince

Zakladni trubka i pist jsou zavéseny na dopravnim pasu, ktery
je dostatecné dlouhy, aby vyrobky vychladly a mohly byt na
konci pdsu vyzvednuty k montdzZi, plnéni a testovani. “Integraci
vsech vyrobnich krokd jsme nyni vytvofili FeSeni konceptu
“one-piece flow”, kdy je vyrobek ptipraven k baleni pfimo pro

ny

zékaznika bez meziskladovani,” fika Peter Meijering.

www.power-packer.com
www.centromotion.com
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Zuidberg zvysuje vykon

diky svarfovacim robotim

Koncepce manipulatoru ruského kola (fer-
riswheel) je jednim ze standardnich feseni
spolecnosti Valk Welding, v némz dva upinaci
stoly jako na ruském kole z{istavaji béhem
otaceni vidy vodorovné a svarovaci robot
svaruje vidy za pevnou zasténou. Spolecnost
Zuidberg Components nedavno zvolila tento
koncept pro dalsi rozsifeni kapacity robo-
tického svafovani. Reditel Vincent Schreuder
a Rudolf Koopman, vrchni mistr svafovny, vys-
vétluji fadu vyhod, které tento koncept nabizi.

Spolecnost Zuidberg je zndma jako vyrobce
zemédélskych reseni (predni zavésy, vyvodové
hridele a pasy) a primyslovych feseni (prevo-
dovky a soucasti strojt). Spolecnost Zuidberg
Components se v rdmci skupiny stara o vyrobu
dilG pro “vlastni” vyrobky i pro dalsi vyrobce
strojll a zafizeni v Evropé (OEM).

Vyména, obnova a rozsifeni systému se svaro-
vacimi roboty

Spole¢nost ocekdva, Ze v pristich péti letech
dosahne 50% rustu, pricemz vétsina rdstu
bude pochazet z vyroby a prodeje prednich
systémd, kloubovych hrideli, prevodovek a
soucasti pro vyrobce OEM.

Oddéleni svarovani proto investovalo znacné
prostfedky do vymény, obnovy a rozsifeni
systémU se svafovacimi roboty. Vincent Schr-
euder: “Stavajici systém Track-Frame-EE s 8
upinacimi stanicemi spole¢nost Valk Welding
kompletné modernizovala pomoci nejnovéjsich
svarovacich ro-
botl Panasonic.
Tuto buriku bu-
deme pouZivat
pro vyrobu ma-
loobjemovych
zdkazek s velkou
variabilitou.”

Vyssi vykon

“Pro vyrobky ve velkych mnozstvich jsme zvolili
2 standardni C-rdmy s upinacimi stanicemi,
které se otdceji na principu ruského kola.
Obsluha je stale na stejném misté a nemusi jiz
prechazet mezi stanicemi (méné logistickych
presund). Vzhledem k tomu, Ze ptipravky i
sestavy lze zvedat mimo svafovaci zonu, pfinasi
tento zpUsob prace vyssi vykon. Idedlni feseni
pro vétsi mnozZstvi. Koncepce Ferriswheel

navic vyZzaduje méné mista a neni nutné

zadné dodatecné stinéni zareni svar. oblouku,
protoZe robot svaruje vidy v zadni ¢asti, ktera
je permanentné zastinéna,” vysvétluje Rudolf
Koopman.

Zkraceni doby prezbrojeni

Ptipravky jsou pfipevnény k jedné strané
manipuldtoru pomoci upinaciho systému s
nulovym bodem. Aby bylo mozné manipulator
zatizit i nad 500 kg, je ram na opacné strané
vybaven pneumatickym protiloZiskem (viz
foto). “Myslenka upinaciho systému s nulovym
bodem pochazi ze Zuidberg Machining, kde
mame dobré zkusenosti se systémy Schunk pro
manipulaci s obrabécimi pripravky. Kromé zkra-
ceni doby vymény miZeme také upinat formy
se 100% presnosti,” vysvétluje manazer.

Valk Welding - vse od jednoho dodvatele

“K firmé Valk Welding jsme presli v roce 2007
proto, Ze nam jako dodavatel mohla dodat
kompletni Feseni véetné offline programo-
vani a odpovidajiciho svafovaciho zafizeni.
DuleZitou roli ve spolupraci hraje také to, ze
Valk Welding uvaZzuje v souladu s nasi strate-
gii,” zdUraznuje Vincent Schreuder.

www.zuidberg.nl

Veletrhy a
uddlosti

2022

Elmia Automation
10.05 - 13.05 (SE)

Global Industrie Paris
17.05 - 20.05 (FR)

Mix Noordoost
18.05 - 19.05 (NL)

Métal Namur Expo
02.06 (BE)

Technishow
30.08 --02:09(NL)

Design to Manufacture
21.09 -22.09 (BE)

Welding Week by NIL
04.10 - 06.10 (NL)

MSV Brno 2022
04.10. - 07.10 (C2)

Expowelding Katowice
18.10 - 20.10.(PL)

EuroBlech
25.10 - 28.10 (DE)

Uskutecneni vsech uvedenych
akci je podminéno dobrou
epidemiologickou situaci v

misté jejich kondni pripadné
Sirsim okoli. Sledujte/prosim

taktéZ informace poradateld.

Dalsi informacesnaleznete.na
nasich’ webovyichsstrankdch
www.valkweldingicz






