
-  pro modelování celých projektů i svařovacích 
přípravků,

-  programové funkce, jako například zrcadlení, 
kopírování, otáčení a 3D posuny,

-  přemístění programů z jedné externí osy na 
jinou,

-  import výkresů CAD ve formátu DXF nebo IGES 
pro použití stávajících dat pro programování 
robotu.

Kreslení a programování svařovacích drah
Model zpracovávaného kusu se sestavuje z 
jednotlivých komponent a potom lze výběrem 
svařovacích trasy vytvořit svařovací program. 
Svařovací trasu lze také importovat z externího 
systému CAD. Potom lze svařovací program 
vytvořit výběrem vektorů a zadáním pozice 
hořáku. Naprogramované kroky lze velmi 
rychle a snadno kopírovat, odstraňovat, otáčet, 
zrcadlit atd.

OPTIMÁLNÍ PODPORA POSKYTOVANÁ 
SPOLEČNOSTÍ VALK WELDING

-  model systému vytvořený 
společností Valk Welding,

-  výcvik v programování ve 
školicím středisku Valk Welding v 
Alblasserdamu,

- odborná telefonická pomoc,
-  podpora prostřednictvím 

Internetu.

náskok díky know-how
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EPLNOHODNOTNÝ SYSTÉM CAD

SYSTÉMOVÉ POŽADAVKY

-  Počítač s 32bitovým operačním 
systémem Windows. (Windows 95, 98, NT 
4.0, 2000 nebo XP),

- Procesor: Intel Pentium II nebo vyšší,
- Operační paměť: 64 MB RAM nebo větší,
-  Grafická karta: 16 MB RAM nebo větší, 

pokud možno s hardwarovou podporou 
OPEN GL,

- Port RS 232C.

reference  
Několik zkušeností uživatelů:

„Ve srovnání s naším 
dřívějším způsobem práce 

s roboty se díky systému Panasonic DTPS naše 
rentabilita stále zvyšuje.“

J. Hendrickx

„Nyní můžeme veškeré 
svářečské práce provádět 

rentabilním způsobem pomocí robotů. Ruční 
svařování, i u malých sérií, tak úplně odpadá.“

J. Fouchier

„Programování Off-line 
bylo pro nás rozhodujícím 

faktorem při volbě dodavatele robotů, se kterým 
chceme v budoucnu spolupracovat. Společnost 

Valk Welding to prokázala závěrečným praktickým 
testem.“

B. Dedeurwaerder

„Díky systému PanaRobo 
DTPS se naše flexibilita, co se 

týče malých a středně velkých sérií, výrazně zvýšila 
a naše prostoje se omezily na minimum.“

B. Desart

„Spojením s naším systémem 
Pro Engineer získáváme 

neuvěřitelně komfortní podmínky, co se týče naší 
instalace robotů.“

R. Linders

„Jako společnost 
specializovaná na kovové 

obaly a dopravníky pro automobilní průmysl jsme 
více než spokojeni s našimi 15 svářecími roboty 

Panasonic, integrovanými do systému DTPS.“
V. Haesevoets

EFEKTIVNÍ SYSTÉM 
PRO PLÁNOVÁNÍ
Pro systémy s více pracovními stoly lze hotový 
program přiřadit, libovolnému pracovnímu 
místu. Tímto způsobem lze naplánovat 
výrobou na delší období.

Valk Welding
Staalindustrieweg 15

Postbus 60
NL-2950 AB Alblasserdam

Nizozemsko:
Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15

Belgie:
Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

www.valkwelding.com
info@valkwelding.com
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PANAROBO DTPS 
SYSTÉM PRO OFF-LINE PROGRAMOVÁNÍ 

SVAŘOVACÍCH ROBOTŮ

PanaRobo DTPS je výrobek společnosti:



PANAROBO DTPS - DESKTOP  
PROGRAMING & SIMULATION SYSTEM

RYCHLÉ A UŽIVATELSKY 
PŘÍVĚTIVÉ PROGRAMOVÁNÍ 

POMOCÍ DTPS
PanaRobo DTPS je integrovaný balík programovacího 
a simulačního softwaru. Svařovací roboty lze 
pomocí DTPS programovat off-line, to znamená 
pomocí osobního počítače. Svařovací proces je plně 
simulovaný a lze také přímo určit časy svařovacího 
cyklu. Kromě toho tento software nabízí možnost 
správy vlastních programů a napomáhá při řízení 
výroby. S DTPS máte k dispozici plnohodnotný 
software pro přípravu práce. 

PanaRobo DTPS vám nabízí výrobní nástroj, který 
umožňuje využít téměř 100% produktivní čas robotu 
Panasonic. 

ROZŠÍŘENÉ MOŽNOSTI

ÚPLNÁ SIMULACE NA 
POČÍTAČI

VYSOKÁ RENTABILITA
-  přesné a jednoduché off-line programování 

svařovacího procesu pro svařovací roboty a 
polohovadla,

-  třírozměrné zobrazení a simulace celého pracoviště 
(robot, externí osy, upínací přípravky, atd.),

-  modelování 3D dílů  pracoviště až do úrovně celých 
projektů,

- import souborů DXF a IGES z CAD programů,
- navrhování svařovacích přípravků,
- správa programů,
- správa svařovacích parametrů,
- plánování výroby,
-  simulace a optimalizace výroby u jednotlivých 

programů,
- možnost automatické detekce kolizí,
- konverze stávajících programů pro jiné typy robotů,
- přesné informace o časech cyklů.

PROGRAMOVÁNÍ A 
SIMULOVANÍ POMOCÍ 

POČÍTAČE BEZ PŘERUŠENÍ 
VÝROBY

-  zobrazení a simulace celé konfigurace (robot, 
externí osy, upínací přípravky, atd.) v tří-rozměrném 
prostředí,

-  simulace 3D ve více pohledech, které vám umožňují 
prohlížení, kontrolu a opravy pohybů robota,

-  detekce kolizí, pokud robot zasáhne výrobek nebo 
přípravek,

- trasování robotu “krok za krokem”,
-  doplňující informace o svařovacím robotu v průběhu 

simulace (polohy os, polohy hořáku, časy cyklů, 
rychlost svařování, atd.),

-  prostřednictvím simulace výroby lze nejprve 
provést testy dosažitelnosti a teprve poté navrhovat 
přípravky,

-  program započítává důsledky změny rychlosti 
svařování do času cyklu,

-  uživatel získává představu o možnostech robotizace 
výroby.

NÁVRH SVAŘOVACÍCH 
PŘÍPRAVKŮ
Pomocí modulu CAD, který je k dispozici v systému 
DTPS, lze pro jednotlivé konkrétní výrobky 
navrhovat přípravky a důkladně testovat polohy 
svařovacích upínek. Tím lze zabránit problémům s 
dosažitelností, než přejdete k nákupu nebo k výrobě 
přípravku.

EFEKTIVNÍ OPTIMALIZACE 
S VYUŽITÍM POČÍTAČE

1.   jednorázová definice systému 
společností Valk Welding
Každá instalace je jedinečná, a proto 
specialisté společnosti Valk Welding vytvoří 
před zahájením provozu její přesný model.

4.    naprogramování parametrů 
svařování a přenesení souborů do 
robotu Panasonic

5.  výroba

3.   naprogramování pohybů  
robota
Pohyby robota se programují označením 
svárů pomocí myši. V této úrovni lze také 
nastavit svařovací hořák a rovněž rychlost a 
dráhu pohybu k následujícímu bodu.

2.   návrh výrobku v 3D nebo import 
prostřednictvím DXF/IGES
V systému DTPS máte k dispozici všechny 
nástroje, abyste mohli v 3D nakreslit každý 
zpracovávaný kus. Stávající výkresy z jiných 
systémů CAD lze importovat jako DXF/IGES.

-  doby přípravy jsou omezeny na minimum ve 
srovnání s programováním on-line,

- výrazné zvýšení rentability výroby,
-  různé výrobní možnosti lze bez dalších nákladů 

analyzovat a optimalizovat,
-  zkrácení doby rozběhu pro nové série (méně 

prototypů),
-  lze také použít jako systém pro správu 

svařovacích programů,
- přesné plánování výroby,
-  lepší přehled o dodacích lhůtách a výrobních 

nákladech,
-  provádění testů dosažitelnosti pro nové 

výrobky a předběžná konstrukce přípravků.
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